1/18
Miljoministeriets forordning

om typgodkiinnande av PEX-ror avsedda for byggnaders vattensystem

1 enlighet med miljéministeriets beslut foreskrivs med stéd av 6 § 3 mom., 9 § 2 mom. och 10
§ 3 mom. i lagen om produktgodkénnanden for vissa byggprodukter (954/2012):

1§
Férordningens tillampningsomrade

I denna forordning foreskrivs om typgodkénnande av tvirbundna polyetenrdr (nedan PEX-
ror) som avses i 1 § i miljdministeriets forordning om visentliga tekniska krav pd PEX-ror
(476/2018) och som anvinds for att leda hushallsvatten och varmt bruksvatten i byggnaders och
fastigheters vattensystem.

28
Pavisande av PEX-rors overensstimmelse med kraven

Genom ett godkinnande enligt 2 kap. i lagen om produktgodkinnanden for vissa byggpro-
dukter (954/2012) kan pavisas att PEX-ror uppfyller de visentliga tekniska krav som anges i
117 ¢ § i markanvindnings- och bygglagen (132/1999) och de visentliga tekniska krav som
foreskrivs med stdd av den paragrafen.

38
Lémplighet att leda hushallsvatten

Tillverkaren ska tillhandahélla ett ackrediterat testningslaboratorium information om de ra-
material som anvénds for att tillverka PEX-ror.

Ett ackrediterat testningslaboratorium ska utfsra en kemisk undersokning. Vid den kemiska
undersdkningen ska man lata testvattnet st i forbehandlade provstycken i rumstemperatur (23
+ 2 grader Celsius) i 72 timmar. Detta test ska upprepas tre ganger. I testvattnen ska undersokas
de kemiska parametrar som nimns i de visentliga tekniska kraven. De angivna grinsvirdena
far inte Sverstigas i testvattnet i det tredje testet.

Ett ackrediterat testningslaboratorium ska utfdra en organoleptisk undersdkning. Vid
organoleptisk undersokning ska det ackrediterade laboratoriet lata testvattnet st i provstyckena
i rumstemperatur i 24 timmar. Detta test ska upprepas fyra ganger. Testvattnet 1 det fjarde testet
ska undersokas organoleptiskt nir det giller sadana lukt- och smakfel i vattnet som eventuellt
har orsakats av amnen som finns i réren. Styrkan av lukt- eller smakfelet i ett avvikande test ska
bedémas med poéngskalan noll till tre i enlighet med tabell 1.

Den lukt och smak i vattnet som 16sts upp av roren far inte Sverstiga virdet 1,5.
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Om den lukt och/eller smak i vattnet som 16sts upp av réren under den forsta testomgangen
inte underskrider virdet 1,5, ska med samma rér genomforas ett fortsattningstest genom att ovan
namnda organoleptiska undersdkning upprepas. Fortsdttningstestet gors endast en gang. Den
lukt och smak i vattnet som Idsts upp av roren ska understiga virdet 1,5 senast efter detta fort-
sattningstest.

Tabell 1. Podngskala for lukt- eller smakfel i testvattnet.

Podngvirde | Verbal beskrivning av styrkan
0 Inget lukt- eller smakfel, identiskt med jimforelseobjektet
1 Svagt lukt- eller smakfel
2 Tydligt lukt- eller smakfel
3 Starkt lukt- eller smakfel

48§
Langtidshdardighet

Langtidshirdigheten hos materialen i PEX-réren ska pavisas i ett ackrediterat laboratorium
genom klassificeringstest, dér rorets brottspanning testas under olika tryck, temperaturer och
intervaller. Minst 97,5 procent av klassificeringstestens resultat i friga om brottspanning ska
ligga inom temperaturomradet 10-95 grader Celsius pa referenskurvan for hallfastheten hos
tvérbunden polyeten.

Den livsldngd for PEX-ror som faststélls utifrén resultaten i testen ska vara minst 49 ar i di-
mensionerade anvindningsférhallanden med en kontinuerlig vattentemperatur pa 70 grader
Celsius eller tillfilligt hogst 95 grader Celsius och i ett dimensioneringstryck pa en megapascal
(tio bar).

5§
Egenskaper hos ytan pa PEX-rir

Ett ackrediterat laboratorium ska undersdka PEX-rorens inre yta utan forstoring. Mindre va-
riationer i firg #r tillitna. Rérens dndar ska skéras av snyggt och vinkelrétt i forhallande till
langdaxeln.

PEX-r6r som #r avsedda att vara ogenomtringliga for ljus far inte slappa igenom mer &n 0,2
procent av synligt ljus nér deras ljusgenomslépplighet testas.

6§
Dimensioner for PEX-ror

De faststillda dimensionerna for PEX-rorens tvirsnitt ska dverensstimma med tabell 2. Vir-
dena for ytterdiametern och viggtjockleken géller PEX-ror utan spérrskikt.



Tabell 2. Dimensioner fér PEX-ror (i millimeter).

Nominell Nominell Genomsnittlig Nominell
dimension ytterdiameter ytterdiameter vigg-
DN/OD dn Nedre Ovre tjocklek
a) grans grins €n
Cem. min €m, max
10 10 9,9 10,2 1,8
12 12 11,9 12,2 2,0
15 15 14,9 15,2 2,5
16 16 16,0 16,3 2,2
18 18 17,9 18,2 2,5
20 20 20,0 20,3 2.8
22 22 21,9 222 3,0
25 25 24,9 25,3 3,5
28 28 27,9 28,2 4,0
32 32 32,0 32,3 4,4
40 40 40,0 40,4 5,5
50 50 50,0 50,5 6,9
63 63 63,0 63,6 8.6
75 75 75,0 75,7 10,3
90 90 90,0 90,9 12,3
110 110 110,0 111,0 15,1
a) Den nominella dimensionen i anslutning till ytterdiametern

Viggtjocklekens toleranser anges i tabell 3.

Tabell 3. Viggtjocklekens tolerans (i millimeter).

Nominell vigg- Tolerans
tjocklek, en
> < Undre Ovre
grdnsavmatt | grinsavmatt

1,0 2,0 -0,1 +0,3
2,0 3,0 -0,1 +0,4
3,0 4,0 -0,1 +0,5
4,0 5,0 0 +0,6
5,0 6,0 0 +0,7
6,0 7,0 0 +0,8
7,0 8,0 0 +0,9
8,0 9,0 0 +1,0
9,0 10,0 0 +1,1
10,0 11,0 0 +1.2
11,0 12,0 0 +1,3
12,0 13,0 0 +1,4
13,0 14,0 0 +1,5
14,0 15,0 0 +1,6




78
PEX-rors mekaniska egenskaper

Ett ackrediterat laboratorium ska testa PEX-rérens tryckbestiindighet med de testvarden som
anges i tabell 4. PEX-roret far inte ga sdnder under testet.

Tabell 4. Testvirden vid test av tryckbestiindighet (vattenfyllda ror i vatten).

Ringspénning | Testtemperatur | Testtid
MPa °C h
12,0 20 1
4,8 95 1
4,7 95 22

4,6 95 165
4,4 95 1000

8§
Fysikaliska och kemiska egenskaper

Forandringen i PEX-rors lingd far vara hdgst tre procent nér den langsgaende formbestéindig-
heten testas med ett véirmetest i en temperatur pa 120 grader Celsius.

PEX-rérs virmebestindighet ska testas genom provtryckning med foljande virden: ringspén-
ning 2,5 megapascal, temperatur 110 grader Celsius och testtid 8 760 timmar. Roret far inte gé
sdnder under testet.

Beroende p4 bindningsprocess ska den ldgsta graden av tvirbindning for PEX-r6r vara fol-
jande: 70 procent med peroxidprocessen, 65 procent med silanprocessen och 60 procent med
elektronstraleprocessen eller azoprocessen.

9§
Markning av PEX-ror

Tillverkaren ska mérka PEX-réren s att avstdndet mellan markningarna dr hogst en meter.
Tillverkaren ska sikerstilla att detaljerna i mirkningarna #r lasliga dven efter lagring, hantering
och installation. Markningarna ska vara lsliga utan fSrstoring. Méarkningarna far inte orsaka
sprickor eller skador som kan forsdmra rérens funktion.

Av mirkningarna ska framga atminstone den information som anges i tabell 5.



Tabell 5. Minimikraven for markning.

Information Mairkning eller kod
Tillverkarens namn eller varu- Namn eller kod
mirke

qumel} yttfardlameter och no- tex. 15.0 x 2.5 mm
minell viggtjocklek

Material a)
Maximal drifttemperatur och

temperaturtalighet (bruksklass 2) 70°C/95°C
Maximalt drifttryck 1 MPa (10 bar)
Tillverkarens information b)

a) Tvirbindning genom peroxidprocessen: PE-Xa, silanprocessen:
PE-Xb, elektronstraleprocessen: PE-Xc, azoprocessen: PE-Xd

b) For att sikerstilla sparbarheten: tidpunkt for tillverkning, ar och
ménad i siffror eller som kod, tillverkningsplatsens namn eller kod
om tillverkning sker pa olika stéllen.

10§
Typtest

Ett ackrediterat laboratorium ska for typgodkinnande utfora typtest av PEX-ror i enlighet med
den testomfattning som anges i tabell 1.1 och 1.2 i bilaga 1.

For typtestet ska tillverkaren utdver att ldmna in prover ocksa ange information om produkten
och ramaterialen.

11§
Tilisyn som géiller typgodkinnande

Den interna tillverkningskontroll som utférs av tillverkaren enligt 10 § 2 mom. i lagen om
produktgodkénnanden for vissa byggprodukter ska 4tminstone omfatta de kontroller och test
som anges i bilaga 2.

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utfora en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortlépande 6vervakning av den interna tillverkningskontrollen samt genomftra
val och test av stickprover en géng per ar eller oftare om produkterna inte uppfyller kraven for
typgodkinnande. Testomfattningen for stickproverna anges i tabell 1.3 i bilaga 1.



12§
Tkraftrdadande

Denna forordning trader i kraft den | september 2018.

L et

Bostads-, energi- och miljominister Kimmo Tiilikainen

T M

Overingenjér Timo Huhtaluoma

Helsingfors den 27 juni 2018



Bilaga 1

Typtest av PEX-ror och de test som utfors vid certifiering av tillverkningskontroll

Tabell 1.1 Rérens dimensionsgruppering for val av de dimensioner som testas.

Dimensionsgrupp 1 2
Nominell ytterdiameter, d, 10 mm < d, <63 mm 63 mm <d, <110 mm

Tabell 1.2 De egenskaper hos PEX-rér som testas i typtest, testomfattningen och antalet pro-
ver.

Egenskap Testomfattning "’ | Minimiantal prover som testas
T [MI[M2| L
Lamplighet att leda hushélls- + |+ |+ - 3 prover
vatten
Langtidshérdighet + |+ |+ | - en uppskattning/material
Utseende + | - | - | + | T:1 prov/dimension/alla dimensioner
L: 1 prov/ny dimension
Transparens + |+ |+ | - 1 prov/minsta viggtjocklek
Dimensioner + | - | - | + | T:1 prov/dimension/alla dimensioner
L: 1 prov/ny dimension
Tryckbesténdighet + | + | + | + | 3 prover/dimension/dimensionsgrupp,
minst 2 dimensioner, med undantag for
M1: 1 dimension/dimensionsgrupp
Liangsgaende formbestéindighet | + | - | + | - 3 prover/dimension/alla dimensioner
Virmebestindighet i prov- + |+ |+ | - 1 prov
tryckning
Grad av tvérbindning + | - |+ | - 2 prover/dimensionsgrupp
D T: typtest
M1: materialférandring
M2: forandring av tillsatsimne
L: utvidgning av produktsortimentet




Tabell 1.3 De egenskaper hos PEX-rér som testas inom ramen for tillverkningskontrollen samt
den minsta provtagningsfrekvensen.

Egenskap Minsta provtagningsfrekvens
Lamplighet att leda hushéllsvatten 3 prover/material/ar
Utseende 3 prover/dimensionsgrupp/material/ar
Dimensioner 3 prover/dimensionsgrupp/material/ar
Tryckbestindighet, 95 °C > 1000 h 3 prover/dimensionsgrupp/material/ar
Grad av tvirbindning 3 prover/dimensionsgrupp/material/ar
Mirkningar 3 prover/dimensionsgrupp/ar

De dimensioner som testas ska bytas arligen




Bilaga 2
Test inom ramen for tillverkarens interna tillverkningskontroll
Test av produktionsparti (BRT)

Ett produktionsparti ska testas i enlighet med tabell 1. Ett produktionsparti kan godkéannas
endast om alla de test som nimns i tabell 1 har uppfyllt kraven med minsta provtagningsfre-
kvens.

Om nédgon av egenskaperna enligt tabell 1 inte uppfyller kraven, ska produktionspartiet kass-
eras eller den sirskilda egenskapen hos produkten testas igen. Darefter ska foljande dtgérder
vidtas:

- Den senaste produkten som uppfyllde kraven ska godkénnas.

- De produkter som har tillverkats efter det ska kasseras.

- Forfarandet for att hantera produkter som kasserats ska beskrivas i tillverkarens kvalitets-

system.

Tabell 2.1 De egenskaper som testas och provtagningsfrekvensen vid kontroll av produktions-
parti.

Egenskap Minsta provtagningsfrekvens
minst 1 prov, 1 test/prov

Utseende I bérjan och var fjarde timme
Dimensioner I bérjan och var fjdrde timme
Tryckbestiindighet, 95 °C, 22 h eller 165 h En géng/parti ror

Lingsgiende formbestindighet I bérjan och en géng i veckan
Grad av tvdrbindning En gang/parti ror

Miérkningar I bérjan och var fjdrde timme

Kontroll av tillverkningsprocessen (PVT)

Om produkterna inte uppfyller kraven i friga om de egenskaper som anges i tabell 2, ska ett
nytt test utforas i enlighet med tillverkarens kvalitetsplan.

Om produkterna inte uppfyller kraven i det nya testet, granskas och korrigeras produktens
tillverkningsprocess i enlighet med tillverkarens kvalitetsplan.

Tabell 2.2 Egenskaper som testas och provtagningsfrekvensen vid évervakning av den till-
verkningsplatsrelaterade produktionsprocessen.

Egenskap Minsta provtagningsfrekvens
Tryckbestindighet, 95 °C > 1000 h 3 prover/rordimension/ar

Tillverkningskontrollens protokoll

Utsver test- och kontrollinformation ska tillverkningskontrollens protokoll innehélla foljande
information:
- ramaterialtyp
- rématerialintyg
- receptnummer/kod



partinummer
tillverkningsdatum
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