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Miljoministeriets férordning
om typgodkannande av envagsventiler avsedda for vatteninstallationer i byggnader

I enlighet med miljéministeriets beslut foreskrivs med stéd av 6 § 3 mom., 9 § 2 mom. och
10 8 3 mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

1§
Tillampningsomrade

Denna férordning galler krav for typgodkénnande av envagsventiler i vatteninstallationer som
anvands for att leda hushallsvatten och varmt bruksvatten i byggnader och pa fastigheter.

Denna forordning omfattar envagsventiler med en nominell storlek pa DN 8-DN 50 som an-
vands i Kkall- och varmvattenror eller i enbart kallvattenrdr i byggnaders vatteninstallationer.
Denna forordning omfattar de typer av envagsventiler som anges i tabell 1.

Tabell 1. Typer av envégsventiler som berors av typgodkannande.

Typ av envégs- | Beskrivning
ventil (E)
EA en 6ppnings- och stangningsdel, kontrollplugg vid inloppet
EB en 6ppnings- och stangningsdel, ingen kontrollplugg
EC tva separata Gppnings- och stangningsdelar
ED tva separata 6ppnings- och stangningsdelar, kontrollpluggar vid inloppet

28
Pavisande av 6verensstammelse med kraven
Genom typgodkéannande kan pavisas att envagsventiler uppfyller de vasentliga tekniska krav
som anges i 117 ¢ § i markanvandnings- och bygglagen (132/1999), sadan paragrafen lyder i
lag (958/2012), och de vésentliga tekniska krav som foreskrivs med stdd av den paragrafen.
38§
Lamplighet for ledning av hushallsvatten

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera uppgifterna om materialet i envégs-
ventiler.
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Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa halten av uppldst bly fran materialet for till-
verkning av envagsventilen i testvattnet genom ett 26 veckor langt upplosningstest, eller upp-
I6sningen av bly och kadmium fran envagsventilen ska testas genom ett 10 dygn langt test i
enlighet med bilaga 1.

Om envdgsventiler som till material och konstruktion &r likadana férekommer i olika storle-
kar, ska en envégsventil i storleken DN 25 eller den storlek som &r ndrmast denna testas.

4§
Kemisk sammansattning och metalldelarnas korrosionsbestandighet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska analysera den kemiska sammanséttningen hos de
metalldelar som kommer i kontakt med vatten. Sammansattningen ska motsvara den samman-
séttning som tillverkaren har uppgett.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska mata avzinkningshardigheten hos envagsventilen,
om zinkhalten i envagsventilens sammanséttning ar 6ver 15 procent.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa férekomsten av inre spanningar i méssings-
delarna i kopplingar for envagsventilen med hjalp av ett toleranstest for spanningskorrosion.
Under testet far det i delarna inte uppsta sprickor som &r synliga med tiofaldig forstoring.

58
Konstruktion och ytor

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska goéra en okulér kontroll av envagsventilens kon-
struktion och ytor utan forstoring. Det ska understkas om ventilens 6ppnings- och stangningsdel
kan bytas ut.

6§
Dimensioner

~ Ettackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera envéagsventilens dimensioner. Dimens-
ionerna ska motsvara de uppgifter som lamnats av tillverkaren.

78§
Flodesmotstand

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska i en provningsanlaggning for flodesmotstand fast-
stalla envagsventilens flodesmotstand med hjalp av minst fyra vattenfloden som omfattar en-
vagsventilens genomstrémningsarea. Matresultaten ska presenteras i tabellform och grafiska
kurvor.

I samband med mé&tningarna ska envagsventilens funktion kontrolleras vid stora flédeshastig-
heter genom att flodeshastigheten under 5 minuters tid ar 4 meter per sekund i de anslutningsrér
envagsventilen ar ansluten till. Under testet far det inte lossna delar fran ventilen och det far inte
heller uppsta skador pa ventilen.



8§
Mekanisk hallfasthet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa envagsventilens mekaniska héllfasthet vid ett
testtryck pa 2,5+0,1 megapascal. Testningen ska utforas med kallt vatten vid temperaturen 25+5
grader Celsius. Vid testningen paverkas oppnings- och stangningsdelen pa vardera sidan av
trycket. Testet ska pagad i 5 minuter. Det far inte uppsta bestaende deformationer eller andra
skador pa envagsventilen vid testningen.

9§
Bojningsformaga

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa hallfastheten for ventilhus hos envagsventiler
forsedda med skruvganga genom béjning. Vid testningen utsatts ventilens anslutningsandar
med hjalp av ett jarnror for ett bojmoment i enlighet med tabell 2 under 5 minuters tid. Det far
inte uppsta bestaende deformationer eller andra skador pa backventilen vid testningen. Envags-
ventilen ska vara tét efter testningen.

Tabell 2. Béjmoment for ventilhus hos envagsventiler.

Nominell storlek DN8 | DN10 | DN 15 | DN 20 | DN 25 [ DN 32 | DN 40 | DN 50
Bojmoment, Nm 30 | 40 | 80 | 150 | 300 | 400 | 500 | 600
10§

Téthet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa envagsventilens 6ppnings- och stangningsdel
och hela ventilens tathet i en provningsanlaggning for andamalet i enlighet med tabell 3. Tes-
terna ska utforas med kallt vatten, temperatur 255 grader Celsius. Vid testningen ska envags-
ventilen vara tit och den far inte Iasa sig.

Tabell 3. Test for provning av tathet samt testparametrar.

Test Tryck Testningstid
kPa min
Tathet vid litet mottryck 0,3 5
Tathet vid stort mottryck 1600 10
Lasning (6ppningstryck) <15 -
Skillnaden mellan 6ppnings- och stdngningstryck >0,5 -




11§
Hallbarhet
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa envagsventilens hallbarhet. Testningen ska
ske i en testanlaggning dar Gppnings- och stangningdelen i envagsventilen upprepade ganger
anvands vid testvarden i enlighet med tabell 4. Efter testningen ska envagsventilen uppfylla
kraven pa tathet enligt tathetsprovningen.

Tabell 4. Parametrar for hallbarhetstest.

Nominell storlek DN8 | DN10 | DN15 |DN20| DN 25 |DN 32| DN40|DN50

Flode under flodesfasen, I/s | 0,1 0,15 0,35 0,65 1 1,6 2,5 4

Vattnets temperatur | bérjan av testningen 90 °C under 1 h, dérefter 65 °C?

Tryckskede, inget flode Tryck i envégsventilen vid utloppet (1 000+50) kPa, inloppet trycklost

Provningscykel flode (6+1) s, omkopplingstid (1£0,5) s, tryck (6+1) s, omkopplingstid
(1£0,5) s

Antal provningscykler 80 000

4 Kall- och varmvattenventiler, kallvattenventiler: (20-30) °C

12§
Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera envégsventilens markningar.

13§
Typprovning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska for typgodkénnande utféra typprovning av en-
vagsventiler i enlighet med den testomfattning som anges i tabell 2.1 i bilaga 2. For typ-
provningen ska tillverkaren utdver prover lamna in produktritningar, materialuppgifter och
materialintyg samt installationsbeskrivning.

14§
Tillverkningskontroll som galler typgodkénnande

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sékerstélla att envagsventiler uppfyller
kraven for typgodkannande och dessutom uppfyller de villkor som stélls i beslutet om typgod-
kannande.

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utfora en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortldpande 6vervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen



samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodkannande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 2.2 i bi-
laga 2.

Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utfors av tillverkaren ska omfatta at-
minstone de kontroller och provningar som anges i bilaga 3.

15§
Ikrafttradande
Denna forordning tréder i kraft den 1 januari 2020.

Helsingfors den 9 april 2019

Bostads-, energi- och miljéminister Kimmo Tiilikainen

Specialist Tomi Marjamaki



Bilaga 1

Testmetod for uppldsning av tungmetaller

De massingsdelar i envagsventiler som kommer i kontakt med vatten ska testas med avseende pa upplos-
ning av tungmetaller (kadmium och bly). Testningen ska utféras pa en oanvand envégsventil och paga i
10 dygn.

Testldsning

En testlosning (syntetiskt hushallsvatten) ska framstéllas genom uppvéagning av 50 mg NaCl, 50 mg
Na2S04 och 50 mg CaCO3 (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Los-
ningen ska blandas och till den ska bornerad COx tillforas tills all CaCOs3 har upplésts. Dérefter ska bor-
nerad luft tillféras I6sningen under omrérning tills pH-vardet ar 7,0+0,1. Eftersom CaCOj3; uppldses
mycket langsamt ska man forsakra sig om att all CaCOj3 har upplésts innan luften borneras, annars blir
I6sningen inte stabil.

Testlosningen kan &ven framstallas genom uppvégning av 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO, och 37 mg
Ca(OH); (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Ldsningen omrors tills
Ca(OH); &r sa gott som uppl6st, varefter l6sningen tillfors bornerad CO2 tills pH-vardet ar under 5. Dar-
efter ska bornerad luft tillféras 16sningen under omréring tills pH-vérdet ar 7,0+0,1. Genom denna fram-
stallningsmetod upploses salterna lattare.

Det syntetiska hushéllsvattnet ska endera framstéallas omedelbart fore varje vattenbyte eller s ska det
sakerstallas att I6sningen &r klar och att dess pH-varde &r 7,0+0,1, dtminstone vid vattenbytet dag 4, 8
och 9. | samband med vattenbytet dag 8 och 9 ska ett blankprov tas av l16sningen.

Analysapparatur

Som analysapparatur anvands en atomabsorptionsspektrometer utrustad med en grafitugn eller en annan
tillrackligt k&nslig métapparatur. Bestamningsgransen fér métning ska vara minst 0,1 g/l fér bly (Pb) och
0,02 g/l for kadmium (Cd).

Provningsmetod

De delar av provet som kommer i kontakt med hushallsvatten ska rengoras fran fett med ren etanol.
Darefter leds vattenledningsvatten genom provet under 1 timme med en flédeshastighet motsvarande 1—
2 m/s i ventilens anslutningsror.

Provets flodesoppningar ska forses med proppar av farglos polyeten eller polyetenbelagda proppar. Prop-
parna kan dven vara av annat material, forutsatt att de inte avger kadmium eller bly. Provet ska omedelbart
skoljas med syntetiskt hushallsvatten genom att det fylls till halften och skakas i cirka en halv minut,
varefter vattnet halls ut. Genast darefter ska provet fyllas med syntetiskt hushallsvatten sa att ingen luft
stannar kvar i det, varefter dess flddesdppningar férses med proppar.

Det syntetiska hushéllsvattnet ska sté kvar i provet i 1 dygn, varefter provet téms, vattenmangden uppmiéts
och provet fylls pa nytt. Det syntetiska hushallsvattnet i provet ska bytas efter dag 1, 2, 3, 4, 7, 8 och 9.
Det ska kontrolleras att den vattenmangd som toms ur provet halls konstant (+10 %).

De vattenprov som har bytts ut efter dag 8 och 9 (testperioden 9 och 10 dygn) ska analyseras med avse-
ende pa kadmium och bly. De uppmétta halterna minskade med blankprovens motsvarande halter ska
rapporteras i resultaten (ug/l). Dessutom uppges de totala méngderna (ug) av kadmium och bly som rak-
nats ut i halterna och provets vattenvolym liksom &ven provets vattenvolym i liter.



Bilaga 2

Typprovning av envagsventiler och provning som anvands for certifiering av tillverk-

ningskontroll

Tabell 2.1. De egenskaper hos envagsventiler som testas vid typprovning och provningens
omfattning i fraga om ventiler som till konstruktion och material &r likadana, nar det finns

flera ventilstorlekar.

Egenskap som ska testas

Prov som ska testas

Lamplighet for ledning av hushallsvatten

Provning for férekomst av tungmetaller, 1-2

prov, < DN 25
Materialsammanséttning 1 prov
Avzinkningshérdighet 1 prov

Konstruktion, ytor och dimensioner

1 prov/alla storlekar

Flode och flodesmotstand

1 prov/alla storlekar

Ventilhusets mekaniska hallfasthet (trycktest)

1 prov/alla storlekar

Bojningsformaga

1 prov/alla storlekar

Téthet vid litet mottryck

Téthet vid stort mottryck

Skillnaden mellan 6ppnings- och stdngnings-
tryck

3 prov, DN 15 eller
den minsta storleken > DN 15,
dvriga 1 provi/storlek, alla storlekar

Héllbarhet

1-2 prov, DN 25 eller storsta storlek < DN 25

Tabell 2.2 Egenskaper som ska testas och provningsfrekvens for certifiering av tillverknings-
kontroll i fraga om envéagsventiler som &r likadana till konstruktion och material.

Egenskap som ska testas

Provningsfrekvens

Materialsammanséttning

1 prov/1-2 ar

Konstruktion, ytor och dimensioner

Ventilhusets mekaniska hallfasthet

Téthet

2 provi/storlek, 3 storlekar/ar. De storlekar som
testas ska bytas arligen

Markningar

Alla prov




Bilaga 3

Provning inom ramen for tillverkarens interna tillverkningskontroll

Tabell 3.1. Kontroller och provningar inom ramen for den interna tillverkningskontrollen av
envagsventiler och minimifrekvensen for dessa.

Egenskap som ska testas

Kontrollernas omfattning

Kontroll vid mottagning av material

Varje mottaget parti, alla materialintyg, kontroller samt
noterade avvikelser ska registreras.

Tillverkningsprocess

Omfattningen av kontrollerna under tillverkningsproces-
sens olika faser ska vara sa tackande att en jamn produkt-
kvalitet garanteras.

Testning av tathet och kontroll av
den fardiga produkten

Alla produkter forenliga med tillverkarens kvalitetsplan.




