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Miljéministeriets férordning

om typgodkannande av avstangningsventiler avsedda for vatteninstallationer i byggnader

I enlighet med miljoministeriets beslut foreskrivs med stéd av 6 8 3 mom., 9 § 2 mom. och 10
8 3 mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

1§
Tillampningsomrade

Denna forordning géller krav for typgodkdnnande av avstangningsventiler i vatteninstallat-
ioner som anvands for att leda hushallsvatten och varmt bruksvatten i byggnader och pa fastig-
heter.

Denna forordning omfattar avstangningsventiler med en nominell storlek pa DN 8-DN 100.

28
Definitioner

I denna férordning avses med:

1) Manoverdon en handmanoévrerad spak eller ratt, i sma ventiler en skruvmejsel eller
insexnyckel.

2) Manévermoment det vridmoment som kréavs for 6ppning respektive stangning av ventilen
med hjélp av manéverdonet.

38
Pavisande av gverensstammelse med kraven

Genom typgodkannande kan pavisas att avstangningsventiler uppfyller de vasentliga tekniska
krav somanges i 117 ¢ § i markanvandnings- och bygglagen (132/1999), sadan paragrafen lyder
i lag (958/2012), och de vasentliga tekniska krav som foreskrivs med stdd av den paragrafen.

438
Lamplighet for ledning av hushallsvatten

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera uppgifterna om materialet i avstang-
ningsventiler.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa halten av uppl6st bly fran materialet for till-
verkning av avstangningsventiler i testvattnet genom ett 26 veckor langt upplésningstest, eller
upplosningen av bly och kadmium fran avstangningsventilen ska testas genom ett 10 dygn langt
test i enlighet med bilaga 1.

Om avstangningsventiler som till material och konstruktion &r likadana férekommer i olika
storlekar, ska en avstangningsventil i den nominella storleken DN 25 eller den storlek som ar
narmast denna testas.
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5§
Kemisk sammansattning och metalldelarnas korrosionsbestandighet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska analysera den kemiska sammanséttningen hos de
metalldelar som kommer i kontakt med vatten. Sammansattningen ska motsvara den samman-
séttning som tillverkaren har uppgett.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska mata avzinkningshardigheten hos avstangnings-
ventilen, om zinkhalten i avstangningsventilens sammansattning ar 6ver 15 procent.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa férekomsten av inre spanningar i méssings-
delarna i kopplingar for avstangningsventilen med hjalp av ett toleranstest for spanningskorros-
ion. Under testet far det i delarna inte uppsta sprickor som ar synliga med tiofaldig forstoring.

63§
Konstruktion och funktion

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska géra en okulér kontroll av avstangningsventilens
ytor och flédesvégar.
Funktionen hos avstangningsventilens manéverdon ska kontrolleras.

7§
Dimensioner

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera avstangningsventilens dimensioner.
Dimensionerna ska motsvara de uppgifter som lamnats av tillverkaren.

| fraga om kulventiler ska utifran kuléppningens storlek anges om ventilen har fullt eller re-
ducerat genomlopp.

8§
Mandvermoment och mandvermekanismens mekaniska hallfasthet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa mandvermomentet hos en kulventil utrustad
med handspak eller handmanévrerad ratt. Under testningen ska vattentrycket i avstangnings-
ventilen vara 1 megapascal och vattnets temperatur 20 + 5 grader Celsius. Fore testningen utfors
ett forhandstest med Oppning och stangning av avstangningsventilen, varefter den forvaras i
rumstemperatur i 24 timmar. Mandvermomentet far inte Overstiga det maximimoment som
anges i tabell 1.

Hallfastheten hos kulans vridningsbegrénsare ska testas under 60 sekunder med ett manéver-
moment 2,5 ganger sa stort som det uppmatta manévermomentet. Det moment som anvands vid
testet far uppga till hogst det maximimoment som anges i tabell 1. Det far inte uppsta skador pa
begransnlngsmekamsmen i ventilen under testningen.

| frdga om Ovriga typer av avstangningsventiler ska den mekaniska hallfastheten hos mang-
vermekanismen testas under testférhallanden dar spindeln pa den stangda ventilen med hjélp av
mandverdonet vrids i stangningsriktningen med det vridmoment som anges i tabell 1 under
(30+5/0) sekunder. Det far inte uppsta skador pa ventilen under testningen.



Tabell 1. Mandvermoment for kulventiler och vridmoment for mandverdon pa kéagelventiler.

Ventilens nominella storlek, DN 8 10 | 15| 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Maximalt manévermoment, Nm 4 5 6 8 10 | 15| 20 | 28 | 35 | 45 | 65
Mangverdonets vridmoment®, Nm 10| 10 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 30 | 35 | 35 | 40
3) Storsta tillatna avvikelse +10 %.
9§
Mekanisk hallfasthet for ventilhuset hos avstangningsventiler
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa den mekaniska hallfastheten for ventilhuset
hos en avstangningsventil. Vid testningen utsatts avstangningsventilens anslutningar med hjalp
av ett jarnror for ett bojmoment i enlighet med tabell 2. Det far inte uppsta bestaende deformat-
ioner eller andra skador pa avstangningsventilen vid testningen. Avstangningsventilen ska vara
tat efter testningen.
Tabell 2. Béjmoment for ventilhuset hos avstangningsventiler.
Avstangningsventilens nominella 8 10 | 15| 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
storlek, DN
Kul | M:® | 30 | 70 | 105 | 225 | 340 | 465 | 610 |1 100|1 550|1 900|2 500
. ulventi
B6jmoment?, M) 15 | 35 | 53 | 113 | 170 | 238 | 305 | 550 | 775 | 950 |1 250
Nm Ovriga avstangnings-| 35 | 50 | 75 | 95 | 150 | 190 | 220 | 310 | 400 | 500 | 600
ventilerd

3) b Bojmoment i avstangningsanordningens centrum, storsta tillatna avvikelse +10/0 %.
9 Bojmoment My, verkningstid 10 s, beskriver belastningen under installationen.

9 Bojmoment My, verkningstid 900 s, beskriver belastningen under drift.

®  Verkningstid (30+5/0) sekunder

10 §
Téathet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa avstangningsventilens avstangningsanord-
ning och hela ventilens tathet. Testerna ska utforas med kallt vatten, 25+5 grader Celsius, i
enlighet med tabell 3. Avstdngningsventilen ska vara tat under testningen.

En kulventil utrustad med handspak eller handmandvrerad ratt ska den maximivinkel uppmé-
tas som vid vridning fran avstangningsposition racker for att uppna tathet. Den maximivinkeln
for vridningen ska vara minst 6 grader.




Tabell 3. Provning av téthet.

Testobjekt Avsténgnings- Genomlopp Vattentryck Testningstid
anordning bar S
Avstingningsanordning?® Sténgd Oppen 16+1 60+5/0
Ventilhus Delvis 6ppen Stangd 16+1 60+45/0
0,2
3 Om flodesriktningen inte &r kénd, genomfors testningen i bagge riktningar.

11§
Tryckbestandighet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa avstangningsventilens tryckbestandighet vid
ett testtryck pa 2,5+0,1 megapascal. Testningen ska utforas da avstangningsventilen ar 6ppen
och utloppet hindras av kallt vatten. Testningen ska paga 10+1/0 minuter. Det far inte uppsta
bestaende deformationer eller skador pa avstangningsventilen vid testningen.

12§
Hallbarhet vid anvandning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa avstangningsventilens hallbarhet vid anvand-
ning. Testningen ska utféras med hjélp av en provningsanlaggning dér ventilen dppnas och
stangs med en vridhastighet pa 30 grader per sekund. | 6ppet respektive stangt lage halls en paus
pa 5 sekunder. Antalet provningscykler och testférhallandena anges i tabell 4.

| fraga om kulventiler utfors testningen stegvis, med undantag for den alternativa provningen
av hallbarhet som anges i tabell 4, och som géller ett oavbrutet hallbarhetsprov. Om hallbar-
hetsprovet utfors stegvis ska det avbrytas halvvégs med ventilen i 6ppet l1age och lamnas i 1
veckas tid. Efter avslutat prov ska ventilen forvaras i en vecka med ventilen i stdngt I4ge innan
ventilens tathet provas. | fraga om andra ventiltyper ska hallbarhetsprovet utforas oavbrutet och
tatheten provas omedelbart efter avslutat hallbarhetsprov.

Under provet far avstangningsventilen inte lacka och det far inte forekomma nagra stérningar
i dess funktion. Efter avslutat prov ska avstangningsventilen uppfylla de krav pa tathet som
anges i 10 8.



Tabell 4. Provning av hallbarhet, antal provningscykler och provningsférhallanden.

Ventilens
nominella | Antal prov- Provningsforhallanden
storlek ningscykler?
DN
8
10 5000
15 Vattentemperatur
20 kall- och varmvattenventiler:
25 2500 (65+2) °C eller vid ett alternativt forslitningsprov (93+3) ° C
32 kallvattenventiler: (5-25) °C
40 1000 Vattentryck (200-400) kPa och
50 vattenflode 0,1-0,2 dm?/s
65
80 500
100
3 Antalet géller kulventiler, alternativ provning 10 000 cykler,
Ovriga ventiltyper: 10 000 cykler.
Provningen kan avbrytas for en kortare tid. Om spindeltatningen maste spannas, far den
spannas en gang under pagaende provning.

13§
Flodesmotstand
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska i en provningsanlaggning for flodesmotstand fast-
stalla avstangningsventilens flodesmotstand med hjalp av minst fyra vattenfloden som omfattar
avstangningsventilens genomstromningsarea. | fraga om kulventiler kravs inte nagot faststal-
lande av flodesmotstand, om ventilen ar rak och kuldppningens diameter avviker hogst tio pro-
cent fran kulventilens 6ppningsdiameter vid fullt genomlopp.
14§
Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera avstangningsventilens mérkningar.

15§
Typprovning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska for typgodkénnande utféra typprovning av av-
stdngningsventiler i enlighet med den testomfattning som anges i tabellerna 2.1 och 2.2 i bilaga
2. For typprovningen ska tillverkaren utver prover lamna in produktritningar, uppgifter om
ramaterial, materialintyg och installationsbeskrivning.



16 §
Tillverkningskontroll som galler typgodkénnande

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sékerstélla att avstdngningsventiler upp-
fyller kraven for typgodkénnande och dessutom uppfyller de villkor som stélls i beslutet om
typgodkénnande.

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utféra en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortlépande Gvervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen
samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodkénnande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 2.3 i bi-
laga 2.

Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utfors av tillverkaren ska omfatta at-
minstone de kontroller och provningar som anges i tabell 3.1 i bilaga 3.

17§
Ikrafttrédande
Denna forordning trader i kraft den 1 januari 2020.

Helsingfors den 9 april 2019

Bostads-, energi- och miljominister Kimmo Tiilikainen

Specialist Tomi Marjamaki



Bilaga 1

Testmetod for uppldsning av tungmetaller

De méssingsdelar i avstangningsventiler som kommer i kontakt med vatten ska testas med avseende pa
upplésning av tungmetaller (kadmium och bly). Testningen ska utforas pa en oanvand avstangningsventil
och paga i 10 dygn.

Testldsning

En testlésning (syntetiskt hushallsvatten) ska framstéllas genom uppvégning av 50 mg NaCl, 50 mg
Na»S0O4 och 50 mg CaCOs (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Lésningen
ska blandas och till den ska bornerad CO; tillforas tills all CaCOs3 har uppl6sts. Dérefter ska bornerad luft
tillféras 16sningen under omroring tills pH-vardet ar 7,0 + 0,1. Eftersom CaCOj3 uppldses mycket lang-
samt ska man forsakra sig om att all CaCOs3 har upplosts innan luften borneras, annars blir 16sningen inte
stabil.

Testlsningen kan ocksa framstéllas genom uppvagning av 50 mg NaCl, 50 mg Na;SO4 och 37 mg
Ca(OH); (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Ldsningen omrors tills
nastan all Ca(OH); ar sa gott som upplost, varefter 16sningen tillfors bornerad CO tills pH-vérdet ar
mindre &n 5. Dérefter ska bornerad luft tillforas 16sningen under omroring tills pH-vérdet &r 7,0 £ 0,1.
Genom denna framstallningsmetod uppléses salterna lattare.

Det syntetiska hushéllsvattnet ska endera framstéllas omedelbart fore varje vattenbyte eller sa ska det
sakerstallas att 16sningen &r klar och att dess pH-varde ar 7,0 + 0,1, atminstone vid vattenbytet dag 4, 8
och 9. | samband med vattenbytet dag 8 och 9 ska ett blankprov tas av 16sningen.

Analysapparatur

Som analysapparatur anvands en atomabsorptionsspektrometer utrustad med en grafitugn eller en annan
tillréckligt kanslig méatapparatur. Bestamningsgrénsen for matning ska vara minst 0,1 ug/l for bly (Pb)
och 0,02 w/I for kadmium (Cd).

Provningsmetod

De delar av provet som kommer i kontakt med hushallsvatten ska rengéras fran fett med ren etanol.
Dérefter leds vattenledningsvatten genom provet under 1 timme med en fldeshastighet motsvarande 1—
2 m/s i ventilens anslutningsror.

Provets flodeséppningar ska forses med proppar av farglds polyeten eller polyetenbelagda proppar. Prop-
parna kan dven vara av annat material, forutsatt att de inte avger kadmium eller bly. Provet ska omedelbart
skéljas med syntetiskt hushallsvatten genom att det fylls till halften och sedan skakas i ungefar en halv
minut, varefter vattnet hills ut. Genast darefter ska provet fyllas med syntetiskt hushallsvatten sa att ingen
luft stannar kvar i det, varefter dess flodes6ppningar forses med proppar.

Det syntetiska hushallsvattnet ska sta kvar i provet i 1 dygn, varefter provet toms, vattenmangden uppméts
och provet fylls pa nytt. Det syntetiska hushallsvattnet i provet ska bytas efter dag 1, 2, 3, 4, 7, 8 och 9.
Det ska kontrolleras att den vattenmangd som toms ur provet halls konstant (+10 %).

De vattenprov som har bytts ut efter dag 8 och 9 (testperioden 9 och 10 dygn) ska analyseras med avse-
ende pa kadmium och bly. De uppmatta halterna minskade med blankprovens motsvarande halter rap-
porteras i resultaten (u/l). Dessutom anges de totala méngderna av (ug) kadmium och bly som réknats ut
i halterna och provets vattenvolym liksom &ven provets vattenvolym i liter.



Bilaga 2

Typprovning av avstangningsventiler och provning som anvands for certifiering av till-

verkningskontroll

Tabell 2.1 De egenskaper hos avstdngningsventiler som testas vid typprovning och provning-
ens omfattning nar avstangningsventilerna ar likadana till material och konstruktion.

Egenskap som ska testas

Prover som ska testas

Lamplighet for ledning av hushallsvatten

Provning for forekomst av tungmetaller, 1-2 prov, < DN 25

Materialsammanséttning

1 prov

Avzinkningshardighet

1 prov

Konstruktion och funktion

1 prov/alla storlekar

Dimensioner

1 prov/alla storlekar

Man6vermoment

1 prov/storlek/storleksgrupp

Avstangningsanordningens mekaniska
hallfasthet

Ovriga ventiltyper 2)

Ventilhusets mekaniska hallfasthet

1 prov/storlek, 2 storlekar/storleksgrupp #)

Téthet

1 prov/storlek, alla storlekar

Kulans maximala vridning tillracklig for
stdngningstathet

1 prov/storlek, 1 storlek/storleksgrupp ©

Tryckbesténdighet

1 prov/storlek/storleksgrupp @

Hallbarhet vid anvandning

1 provi/storlek/storleksgrupp )

Flodesmotstand

1 prov/storlek/storleksgrupp, kulventiler vid behov

4 Samma prov i samtliga testningar

b Den storlek dér skillnaden i diameter kuléppning/kula &r storst

Tabell 2.2. Storleksgrupper for avstdngningsventiler.

Storleksgrupp 1

2 3

Nominell storlek DN < 25

25 <DN <65 65 <DN <100

Tabell 2.3. Egenskaper som ska testas och provningsfrekvens for certifiering av tillverknings-
kontroll i fraga om tillverkningen av avstangningsventiler som &r likadana till konstruktion

och material.

Egenskaper som ska testas

Provningsfrekvens

Materialsammanséttning

Analys, 1-2 prov/ar

Avzinkningshérdighet

Vid behov (utifrdn analys)

Konstruktion och funktion Alla prov
Dimensioner Alla prov
Tathet 2 prov/storlek, 2 storlekar/storleksgrupp
Tryckbestandighet 1 provi/storlek, 2 storlekar/storleksgrupp
Markningar Alla prov




Bilaga 3

Provning inom ramen for tillverkarens interna tillverkningskontroll

Tabell 3.1 Kontroller och provningar inom ramen for den interna tillverkningskontrollen av
avstangningsventiler och minimifrekvensen for dessa.

Provning/kontroll Kontroll-/provningsfrekvens

Kontroll vid mottagning av material Uppgifterna om material for varje mottaget parti ska
kontrolleras och registreras

Tillverkningsprocess

- gjutningsprocess Kontinuerlig 6vervakning av temperaturen
- dimensioner Kontinuerlig kontroll av stickprovskaraktér
- produktsammanséttning Okular kontroll/samtliga produkter

Tathet, ventilhus och avstangningsanordning | Samtliga produkter

Utover provnings- och kontrollinformation ska det av dokumentationen éver den interna till-
verkningskontrollen framga tillverkningsdatum, ravaruparti och ravarutillverkare. Tillverkaren
ska forvara dokumentationen 6ver tillverkningskontrollen i minst 2 ar.



