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Miljéministeriets férordning

om typgodkannande av rérdelar av méassing och koppar avsedda for vatteninstallationer i
byggnader

I enlighet med miljoministeriets beslut foreskrivs med stéd av 6 8 3 mom., 9 § 2 mom. och 10
8 3 mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

18
Tillampningsomrade

Denna férordning galler krav fér typgodkannande av rordelar av massing och koppar i vatte-
ninstallationer som anvands fér att leda hushallsvatten och varmt bruksvatten i byggnader och
pa fastigheter. Denna forordning ar aven tillamplig pa rordelar som éar tillverkade av andra
kopparlegeringar.

Denna férordning omfattar rordelar och fordelare, vars gangkopplingsanda har en tumstorlek
pa mellan en fjardedels tum och fyra tum (nommell storlek DN 8-DN 100). Denna férordning
galler ocksa roérdelar med kapillarkopplingsandar som ar avsedda for kopparrér med en nominell
ytterdiameter pa 10-108 mm.

28
Definitioner
| denna foérordning avses med:
1) Rordelarnas nominella storlek ett dimensionslést heltal for gangstorleken pa gangade ror-
delar.
2) Rordelarnas nominella diameter den nominella ytterdiametern pa kopparrér som ar av-
sedda for kapillardelarnas muffliknande kopplingsénda.
38
Pavisande av 6verensstammelse med kraven
Genom typgodkénnande kan pavisas att rérdelarna uppfyller de vasentliga tekniska krav som
anges i 117 ¢ § i markanvandnings- och bygglagen (132/1999), sadan paragrafen lyder i lag
(958/2012), och de vasentliga tekniska krav som foreskrivs med stdd av den paragrafen.
48
Lamplighet for ledning av hushallsvatten
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera uppgifterna om materialet i rordelar.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa halten av uppldst bly fran materialet for till-
verkning av rérdelar i testvattnet genom ett 26 veckor langt upplosningstest, eller upplosningen
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av bly och kadmium fran rordelar ska testas genom ett 10 dygn langt test i enlighet med bilaga
1.
58
Sammansattning och material

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska analysera den kemiska sammanséttningen hos de
metalldelar i rordelarna som kommer i kontakt med vatten. Sammanséttningen ska motsvara
den sammansattning som tillverkaren har uppgett.

68
Korrosionsbestandighet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska méta avzinkningshérdigheten for kopparrorets ror-
del, om zinkhalten i rérdelens sammanséttning ar éver 15 procent.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa spanningskorrosionsbestandigheten hos ror-
delar av massing om det vid en okul&r besiktning av en rordel utan forstoring upptécks att dess
konstruktion ar kanslig for spanningskorrosion. Under testet far det i delarna inte uppsta
sprickor som &r synliga med tiofaldig forstoring.

78
Ytornas egenskaper
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska géra en okulér besiktning av rérdelarnas utseende
utan forstoring.
88
Konstruktion och dimensioner
~ Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera rordelarnas konstruktion och dimens-
ioner.
98§
Tathet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa rordelens tathet vid ett tryck pa 2,5+0,1 me-
gapascal. Under testet ska vattnets temperatur vara 5-25 grader Celsius. Testtiden ar 15 minuter.
Under testet ska rordelen vara tét.

108§
Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera rérdelens mérkningar.



118
Typprovning
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska for typgodkénnande utféra typprovning av rérde-
larna i enlighet med den testomfattning som anges i tabell 2.1 i bilaga 2. F6r typprovningen ska
tillverkaren utéver prover lamna in produktritningar och uppgifter om ramaterial.
12 §
Tillverkningskontroll som galler typgodkénnande
Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sékerstalla att rordelar uppfyller kraven
for typgodk&nnande och dessutom uppfyller de villkor som stélls i beslutet om typgodkannande.
Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utféra en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortlépande Gvervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen
samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodk&nnande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 2.2 i bi-
laga 2.
Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utférs av tillverkaren ska omfatta at-
minstone de kontroller och provningar som anges i tabell 3.1 i bilaga 3.
138§
Ikrafttrédande
Denna forordning trader i kraft den 1 januari 2020.

Helsingfors den 9 april 2019

Bostads-, energi- och miljominister Kimmo Tiilikainen

Specialist Tomi Marjamaki



Bilaga 1
Testmetod for upplésning av tungmetaller

En oanvand rordel ska testas med avseende pa upplésning av tungmetaller (bly och kadmium) i vattnet
under ett test som pagar i 10 dygn.

Testldsning

En testlésning (syntetiskt hushallsvatten) ska framstéllas genom uppvégning av 50 mg NaCl, 50 mg
Na»SO4 och 50 mg CaCOs (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Losningen
ska blandas och till den ska bornerad CO:; tillforas tills all CaCOs har upplosts. Dérefter ska bornerad luft
tillforas l6sningen under omrorning tills pH-vérdet &r 7,0+0,1. Eftersom CaCO; upploses mycket lang-
samt ska man forsékra sig om att all CaCOs har uppldsts innan luften borneras, annars blir I6sningen inte
stabil.

Testlosningen kan &ven framstéllas genom uppvégning av 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO4 och 37 mg
Ca(OH); (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Ldsnhingen omrors tills
Ca(OH); ar sa gott som uppldst, varefter l6sningen tillférs bornerad CO; tills pH-vérdet &r under 5. Dar-
efter ska bornerad luft tillféras 16sningen under omrérning tills pH-vérdet &r 7,0+0,1. Genom denna fram-
stallningsmetod uppldses salterna lattare.

Det syntetiska hushallsvattnet ska endera framstéllas omedelbart fore varje vattenbyte eller sa ska det
sakerstallas att I6sningen &r klar och att dess pH-varde &r 7,0+0,1, atminstone vid vattenbytet dag 4, 8
och 9. | samband med vattenbytet dag 8 och 9 ska ett blankprov ska tas av lésningen.

Analysapparatur

Som analysapparatur anvands en atomabsorptionsspektrometer utrustad med en grafitugn eller en annan
tillrackligt kénslig matapparatur. Bestdmningsgransen for métning ska vara minst 0,1 pg/l for bly (Pb)
och 0,02 pg/l for kadmium (Cd).

Provningsmetod

De delar av provet som kommer i kontakt med hushallsvatten ska rengéras fran fett med ren etanol.
Darefter leds vattenledningsvatten genom provet under 1 timmes tid med en flodeshastighet motsvarande
1-2 m/s i rordelen.

Provets flodesoppningar ska forses med proppar av farglds polyeten eller polyetenbelagda proppar. Prop-
parna kan dven vara av annat material, forutsatt att de inte avger kadmium eller bly. Provet ska omedelbart
skoljas med syntetiskt hushallsvatten genom att det fylls till halften och skakas i cirka en halv minut,
varefter vattnet halls ut. Genast darefter ska provet fyllas med syntetiskt hushallsvatten sa att ingen luft
stannar kvar i det, varefter dess flodesdppningar forses med proppar.

Det syntetiska hushallsvattnet ska sta kvar i provet i 1 dygn, varefter provet toms, vattenmangden uppméts
och provet fylls pa nytt. Det syntetiska hushéllsvattnet i provet ska bytas efter dag 1, 2, 3, 4, 7, 8 och 9.
Det ska kontrolleras att den vattenmangd som toms ur provet halls konstant (+ 10 %).

De vattenprov som bytts ut efter dag 8 och 9 (testperioden 9 och 10 dygn) ska analyseras med avseende
pé kadmium och bly. De uppmétta halterna minskade med blankprovens motsvarande halter ska rappor-
teras i resultaten (p/l). Dessutom uppges de totala méngderna (ng) av kadmium och bly som raknats ut i
halterna och provets vattenvolym liksom &ven provets vattenvolym i liter.



Typprovning av rérdelar av massing och koppar och provning som anvands for certifie-

ring av tillverkningskontroll

Bilaga 2

Tabell 2.1 De egenskaper hos rordelar som testas vid typprovning och de prov som testas.

Egenskap

Prov som ska testas

Utseende, konstruktion och dimensioner

1 provi/storlek, alla storlekar

Rordelar av méassing

Uppldsning av tungmetaller

1-2 prov, DN 25-DN 80

Materialsammanséttning

1 prov/storlek, 3 rordelar av olika typ

Avzinkningshdrdighet

1 prov/storlek, 2 rordelar av olika typ

Spanningskorrosion

Vid okuldr besiktning

Téthet

Vid okuldr besiktning

Kapillardelar av koppar

Materialsammanséttning

1 prov/storlek, 3 storlekar

Tabell 2.2 Egenskaper som testas vid certifiering av kontrollen av tillverkningen av rordelar

och deras provningsfrekvens.

Egenskap

Provningsfrekvens

Utseende, konstruktion och dimensioner

3 prov/storlek, 3 storlekar/ar. De storlekar som ska
testas alterneras arligen

Rordelar av massing

Materialsammanséttning

3 prov/storlek, 3 storlekar/ar

Avzinkningshérdighet

Provningsbehovet ska beddmas med stod av kemisk
analys

Kapillardelar av koppar

Materialsammanséttning

1 prov/storlek, 3 storlekar/ar

Markning

Alla prov som testas.




Bilaga 3
Provning inom ramen for tillverkarens interna tillverkningskontroll

Tabell 3.1 Provning inom ramen for den interna kontrollen av tillverkningen av rérdelar och
provningens minimifrekvens.

Inspektiont) Frekvens

Mottagningskontroll av material | Varje mottaget parti, materialintygen, kontrollerna och upp-
tackta avvikelser ska registreras.

Utseende Naér tillverkningen av ett parti inleds och avslutas samt minst
. . var attonde timme

Dimensioner

Tathet hos gjutna delar Alla delar som utsatts for vattentryck

Markning Nér tillverkningen av ett parti inleds och avslutas samt minst

var attonde timme

D Tillverkaren ska ha dokumenterade instruktioner for den interna tillverkningskontrollen och

hanteringen av avvikelser. Vad géller personal, produktionsutrustning samt mat- och prov-

ningsutrustning ska tillverkaren ha tillrackliga mojligheter att tillverka produkter av jamn kva-
litet.




