10/19

Miljoministeriets férordning

om typgodkannande av avloppsror och rérdelar av polypropen avsedda for spillvattenin-
stallationer i byggnader

I enlighet med miljoministeriets beslut foreskrivs med stod av 6 § 3 mom., 9 8 2 mom. och 10
8 3 mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

1§
Tillampningsomrade

Denna férordning galler krav fér typgodkannande av avloppsror och rordelar av polypropen
(PP) avsedda for spillvatteninstallationer i byggnader och pa fastigheter. Forordningen géller
aven avloppsror och rordelar tillverkade av mineralmodifierad polypropen (PP-MD).

Forordningen omfattar sddana avloppsror och rordelar av en nominell storlek pa DN 32-DN
160 som anvands for sjalvfallsavlopp for hushallsavloppsvatten och dagvatten och i vilka det
anvands fogar med muff.

28
Definitioner

I denna férordning avses med:

1) Mineralmodifierad polypropen (PP-MD) polypropen till vilket det under tillverkningspro-
cessen lagts till mineraler.

2) Hso-varde den fallhojd for en provkropp av en bestamd vikt med vilken 50 procent av pro-
ven fran ett tillverkningsparti gar sonder nar roren testas avseende pa slaghallfasthet.

38
Pavisande av dverensstammelse med kraven

Genom typgodkannande kan pavisas att avloppsrér och rérdelar av polypropen (PP och PP-
MD) uppfyller de vasentllga tekniska krav som anges i 117 ¢ § i markanvandnings- och bygg-
lagen (132/1999) sadan paragrafen lyder i lag (958/2012), och de vasentliga tekniska krav som
foreskrivs med stod av den paragrafen.

4§
Material
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera de uppgifter om material och samman-
sattning som tillverkaren uppgett i fraga om rérens och rordelarnas grundmaterial polypropen
och deras tillsatser samt eventuella mineralmodifieringsmedel.
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa smaltindex for PP-grundmaterialet innan ra-
materialet modifieras (MFR-vérde).
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Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa materialets syrebestandighetstid.
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa rérens och rordelarnas material med avse-
ende pa tryckbestandigheten.

5§
Utseende
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera rérens och rérdelarnas inre och yttre

ytor okulart utan forstoring.
Rérens och rordelarnas farg pa ytan och vid tvarsnitten ska kontrolleras.

6§
Dimensioner

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera rérens och rérdelarnas dimensioner.

78
Rordelstyper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska vid provning av rordelar testa alla de rordelstyper
som ska tillverkas. | tabell 1 anges de vanligaste rordelstyperna.

Tabell 1. Vanliga rordelstyper

Rordelar Typ Nominell vinkel
15°, 22,5°, 30°, 45°
67,5°, 80°, 87,5-90°

Vinkeldelar

icke-rundad eller rundad vinkelinsats-
anda/muff och muff/muff

Forgreningsdelar och

Forgreningsdelar med for- 45°, 67,5°, 87,5-90°
minskning
Fogdelar dubbelmuff och insatsénde -
Ovriga rordelar férminskningar, pluggar, rensror
8§

Rorens mekaniska egenskaper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa rérens mekaniska egenskaper med avseende
pa slaghallfastheten och ringstyvheten.

Slaghallfastheten ska testas genom trappstegsmetoden och enligt de provvérden som anges i
tabell 2. Roren ska uppfylla det krav som anges i tabell 2. Nar rorets ringstyvhet testas med de
provvarden som anges i tabell 3, ska den uppfylla det krav som anges i tabell 3.
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Tabell 2. Rorets slaghallfasthet.

Egenskap Provvérden Krav
Standardtemperatur, 1 dag (23£2) °C Hso>1 m,
Slaghéllfasthet [Testtemperatur (-10+£1)°C hogst en
(trappstegsmet- | 1 YP &V provkropp d 90 skada
oden) Provkroppens massa a) 0.5 m under

a) dn 32,40 50 75 90 110 | 125 | 160

Provkroppens 1,25 2,0 2,5 3,2 4 5 8

massa (kg)

Tabell 3. Rorets ringstyvhet.

Egenskap Provvarden Krav 9
Testtemperatur (23x2) C°
Deformationsgrad 3% SN 4: > 4 kN/m?
Ringstyvhet Pressningshastighet mm/min eller
75 mm < dn< 110 mm 20,4 SN 8: > 8 kN/m?
110 mm < dp < 160 mm 5+1,0
D Styvhetsklasser: SN 4 och SN 8

9§
Rordelarnas mekaniska egenskaper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa rérdelarnas slaghallfasthet genom ett fallprov
enligt de provvarden som anges i tabell 4. Rérdelarna ska uppfylla det krav som anges i tabell

En rérdel vars vaggtjocklek motsvarar rorets ska utan testning hora till samma styvhetsklass
som roret.

Tabell 4. Rordelens slaghallfasthet.

Egenskap Provvérden Krav
Test/standardtemperatur (0x1)°C
Slaghallifasthet | Fallhdjd: mm
(fallprov) dy= 110 mm 1000 Inga skador
dr=125 mm 1000
dn=160 mm 500




10§
Fysiska egenskaper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa rorens langsgaende formbestandighet. Form-
bestédndigheten ska uppfylla det krav som anges i tabell 5.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa smaltindex for materialet pa ett rér som till-
verkats av en sammanséttning.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa rordelarnas temperaturbestandighet enligt de
provvarden som anges i tabell 6. Rérdelen ska uppfylla det krav som anges i tabell 6.

Tabell 5. Rorets langsgaende formbestandighet.

Egenskap Provvérden Krav

L4 send Testtemperatur (150 £ 2) °C <2%

foarrr]g;g:;r; dei het Tiden i vatska (A) 30 min P& roret far inte synas
ghet Teller i uft (B) 60 min bubblor eller sprickor

Tabell 6. Rordelens temperaturbestandighet.

Egenskap Provvérden Krav
Temperaturbe- Testtemperatur (150 £ 2) °C )
standighet Tiden i vatska (A) 30 min Inga skador *

9 Storleken pa bristningar, sprickor eller blasor kring det stélle som besprutas far inte vara
storre &an 20 % av vaggtjockleken. Djupet i en 8ppning i en anslutningsskarv far inte
Overstiga 20 % av véggtjockleken.

Om rérdelarna har tillverkats av ror, ska roren uppfylla de krav som anges i 7 och 8 8.

11§
Funktionella egenskaper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa fogar och rérsystem med avseende pa de
egenskaper som anges i tabell 7. De ska uppfylla de krav som anges i tabell 7.



Tabell 7. Funktionella egenskaper.

Egenskap Provvérden Krav
Vattentathet Vinkelférandring vid fog 2°

(Anvandningsomrade B och Provtryck vatten 50 kPa Inget lackage
BD) Provningstid 15 min

Lufttathet Vinkelférandring vid fog | rak och 4 x 2°
(Anvandningsomrade B och Provtryck luft 10 kPa Inget lackage

BD)

Provningstid

5 och 4 x1 min.

Provning med undertryck Vinkelférandring vid fog 0°

(Anvandningsomrade B) Provtryck luft -30 kPa <-27kPa
Provningstid 15 min

Tétheten hos fog med tétning Vinkelfoérandring vid fog 2°

(Anvéandningsomréade BD) Provtryck luft -30 kPa < -27kPa

vatten 5 kPa
vatten 50 kPa

Kompressionen av muffen 10 %
Kompressionen av insats- 15 %
@nden

Provningstid 15 min

Inget lackage
Inget lackage

Temperaturvéxling
(Anvandningsomrade B och
BD)

Provvarden i tabell 8
Rorledning med ror och rordelar, total
langd 8 - 11 m, héjd 3 m,
bestdende av ett 6vre horisontalror, ett
vertikalrdr och ett nedre horisontalror

Inget lackage fore eller
efter provning.
Bojning:

dn< 50 mm;< 3 mm
dn > 50 mm; < 0,05d,

Tabell 8. Temperaturvaxlingsprov.

Faser i temperaturvaxlingsprovet Y Vattentemperatur
°C

Flode av varmt vatten (0,5+0,05) I/s, (60£2) s 93+2

Avbrott (60£2) s -

Flode av kallt vatten (0,5+0,05) I/s, (60+2) s 1545

Avbrott (60+2) s -

D Etapperna (langd 4 min) upprepas 1 500 génger, total tid 100 h




12§
Tatningar
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera att det av tatningsringarnas markning
och materialuppgifter framgar att de har testats och konstaterats lampliga for ror och rordelar
for hushallsavloppsvatten.
13§
Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera mérkningar av ror och rordelar.

14§
Typprovning
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska for typgodkannande utféra typprovning av ror och
rordelar i enlighet med den testomfattning som anges i tabell 1.1 i bilaga 1. For provningen
grupperas ror och rordelar i enlighet med tabellerna 9 och 10. For typprovningen ska tillverkaren
utdver prover lamna in produktritningar, materialuppgifter och materialintyg.

Tabell 9. Storleksgruppering av rér och rordelar.

Nominell storlek Storleksgrupp
DN/OD
32-50 1
75-160 2

Tabell 10 Gruppering av rordelar enligt typ.

Typ Rérdelsgrupp
Vinkeldel 1
Forgreningsdel 2
Ovriga delar 3
15§

Tillverkningskontroll som galler typgodk&nnande

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sékerstélla att réren och rordelarna av
polypropen uppfyller kraven for typgodkénnande och dessutom uppfyller de villkor som stalls

i beslutet om typgodkannande.
Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utfora en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortlépande 6vervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen
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samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodkénnande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 1.2 i bi-
laga 1.

Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utfors av tillverkaren ska omfatta at-
minstone de kontroller och provningar som anges i bilaga 2.

16 §
Ikrafttradande
Denna forordning tréder i kraft den 1 januari 2020.

Helsingfors den 11 april 2019

Bostads-, energi- och miljéminister Kimmo Tiilikainen

Specialist Tomi Marjamaki



Bilaga 1
Typprovning av avloppsror och rérdelar av polypropen samt prov som ska anvandas vid
certifiering av tillverkningskontroll

Tabell 1.1.  Krav pa egenskaper, provomfattning och prov vid typprovning av avloppsror
och rordelar av polypropen.

Egenskap Provomfattning ¥ | Prov

N | D| M| E | Antalparallellaprov, st
ROR
Sméltindex + - + - | 1/ material / skikt
Syrebesténdighet + - + 1/ material
Inre tryckbestandighet + - + - | 3/ material / storleksgrupp
UFseendle (ytans kvalitet, farg) B L L L [N TP pé vilka prov utfors
Dimensioner + + + +
Slaghéllfasthet vid testtemperaturen -10 °C + | - | + | + | Enstorlek 2, minst 20
Ringstyvhet + + | + | 3/material / styvhetsklass
Langsgaende formbestandighet + - - + | 3/ storleksgrupp, minst 2 dimensioner
Smaltindexforandring + - + - | 1/ material
Téathet + - + - | Dokumentkontroll
RORDELAR
Sméltindex ¥ + | - | + | - | 1/material / skikt
Syrebestandighet ) + | - |+ 3/ material
Inre tryckbestandighet 3 + | - | + | - | 1/ material
UFseend_e (ytans kvalitet, farg) + + + + 1/ storlek / rordelsgrupp
Dimensioner + - + +
Slaghallfasthet (fallprov) + | + | + | + | 3/valfri storlek, DN/OD > 110
Temperaturbestandighet + | + | + | + | 3/storleksgrupp / rérdelsgrupp
Tathet + - + - | Dokumentkontroll
SYSTEM
Vattentéthet + + - + | 1/storlek / rérdelsgrupp/ material
Lufttathet + + - + | 1/storlek / rérdelsgrupp
Temperaturvaxlingsprov + |+ |+ - | 1/fogtyp /material
Fogarnas tithet, anvindningsomrade ”BD” %) + + - + | 1/storlek / rérdelsgrupp
Bestandigheten mot temperaturvaxling och + + + + | Ettror och férgrening, rorens DN/OD >
extern belastning, anviindningsomrade "BD”%) 110 minsta styvhet / material

D N nytt system
D konstruktionsforandring
M materialfordndring: &ndring av polypropenfraktionen, en 6kning av mineralfyllnaden med &ver 3 % eller
en dndring av fyllnad.
E utvidgat produkturval (med undantag av produkter som redan omfattas av minimiurvalsschemat).
2 Om tillverkaren endast har en storleksgrupp i produktion, ska minst tva storlekar testas.
3 Provning forutsatts inte om réren ar tillverkade av ett och samma material.
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Tabell 1.2. Egenskaper hos avloppsror och rordelar av polypropen som testas vid certifiering
av tillverkningskontroll samt provtagningsfrekvensen.

Egenskap Minsta provtagningsfrekvens
ROR

Smaltindex Engang / ar

Syrebestandighet V Engéng/ ar

Inre tryckbestandighet 2

En gang / ar / storleksgrupp

Utseende (ytans kvalitet, farg)

En gang / ar / storleksgrupp

Dimensioner

En gang / ar / storleksgrupp

Slaghéllfasthet (testtemperatur -10 °C)

En gang / tillverkningsparti

Langsgéende formbestandighet

En gang / ar / storleksgrupp

Téthet

Dokumentkontroll / material

Maérkning

En gang / ar / storleksgrupp

RORDELAR

Smaltindex ¥

En gang / ar / rimaterial

Syrebestandighet 1%

En gang / ar / rdmaterial

Inre tryckbestandighet 2%

En gang / ar / ramaterial

Utseende (ytans kvalitet, farg)

En gang / ar / storleksgrupp

Dimensioner

En gang / ar / storleksgrupp

Slaghéllfasthet (fallprov)

En gang / 2 ar / storleksgrupp / rérdelstyp / styvhetsklass

Temperaturbestéandighet

En gang / ar / storleksgrupp

Tathet Dokumentkontroll / material
Maérkning En gang / ar / storleksgrupp
SYSTEM

Vattentathet En gang / ar / storleksgrupp
Lufttathet En gang / ar / storleksgrupp

Temperaturvaxlingsprov

En gang/ 2 ar / fogtyp

Fogarnas tithet 2

En gang / ar / en storlek / fogtyp

D Utfors endast pa stumsvetsade rér om inte provning redan utforts av ett rér av samma material.
2 Endast ror och rordelar som har elastomerisk tatning.

3) Alla rdmaterial ska testas inom fem ar.




Bilaga 2
Tillverkarens interna tillverkningskontroll

Tabell 2.1.  Egenskaper som ska testas hos avloppsror och rérdelar av polypropen vid in-
tern tillverkningskontroll samt minimiantal prov.

Egenskap

Kontroll-/provningsfrekvens

ROR

Syrebestandighet

En gang / ar / rdmaterial

Utseende (ytans kvalitet, farg)

En gang / skift / maskin

Dimensioner

Vid inledning och kontinuerligt eller var 8:nde timme

Slaghallfasthet (testtemperatur -10 °C)

En gang / tillverkningsparti

Langsgaende formbestandighet

Vid inledning och en géang i veckan

Fogarnas tathet, anvandningsomrade "BD" V)

En gang / 2 ar / storleksgrupp / fogtyp

Lufttithet, anvindningsomriade ”B”

En gang / 2 ar / storleksgrupp / fogtyp

Vattentithet, anvindningsomrade "B”

En gang / 2 ar / storleksgrupp / fogtyp

Inre tryckbesténdighet

En gang / ar / ramaterial

Ringstyvhet En gang / ar / storleksgrupp / rorserie

Markning 2 En gang / skift / maskin och i borjan av produktions-
perioden

RORDELAR

Inre tryckbestandighet 4

En gang / &r / ramaterial

Syrebestandighet 4

En gang / &r / ramaterial

Utseende (ytans kvalitet) En gang / skift / maskin
Farg En gang / skift / maskin
Dimensioner En gang / skift / rordelstyp / maskin

Minst en gang / tillverkningsparti

Elastisitetstest

En gang / ar / storleksgrupp / rérdelsgrupp

Smaéltindex

En gang / &r / ramaterial

Fogarnas téithet V)

En gang / 2 ar / storleksgrupp / fogtyp

Lufttithet, anvindningsomrade ”B”

En gang / 2 ar / storleksgrupp / fogtyp

Vattentithet, anvindningsomrade ”B”

En gang / 2 ar / storleksgrupp / fogtyp

Markning 4

En gang / rordelstyp och maskin samt i bérjan av pro-
duktionsperioden

D Enbart rér som har en elastisk tatningsring.

2 Med produktionsperiodens bérjan avses en helt ny inledning eller inledning

efter ett uppehall pa minst tva timmar.

3 Rématerialtest, som forutsitter provning i rérform.

4 Utfars endast om rordelsmaterialet inte redan har testats i samband med rorprovning.
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