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Miljoministeriets forordning
om typgodkannande av kopplingar for PEX-ror avsedda for vatteninstallationer i byggnader

I enlighet med miljoministeriets beslut foreskrivs med stéd av 6 § 3 mom., 9 8§ 2 mom. och 10
8 3 mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

1§
Tillampningsomrade

Denna forordning géller krav for typgodkannande av kopplingar for tvarbundna polyetenror
(nedan PEX-ror) i vatteninstallationer som anvands for att leda hushallsvatten och varmt bruks-
vatten i byggnader och pa fastigheter.

Denna forordning omfattar kopplingar for PEX-ror med en nominell storlek pA DN 10-DN
110.

28
Definition

Med den nominella diametern pa kopplingar for PEX-ror avses den nominella ytterdiametern
pa det PEX-rér som ska anslutas.

38
Pavisande av gverensstammelse med kraven

Genom typgodkannande kan pavisas att kopplingar for PEX-ror uppfyller de vasentliga tek-
niska krav som anges i 117 ¢ § i markanvandnings- och bygglagen (132/1999), sadan paragrafen
lyder i lag (958/2012), och de vésentliga tekniska krav som foreskrivs med stdd av den paragra-
fen.

48
Lamplighet att leda hushallsvatten
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera uppgifterna om materialet i kopplingar
for PEX-ror.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa halten av uppl6st bly fran materialet for till-
verkning av kopplingar for PEX-ror i testvattnet genom ett 26 veckor langt upplosningstest,
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eller upplosningen av bly och kadmium fran kopplingen ska testas genom ett 10 dygn langt test
i enlighet med bilaga 1.

5§
Material

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska analysera den kemiska sammanséttningen hos de
metalldelar som kommer i kontakt med vatten i kopplingar av metall for PEX-ror. Sammansatt-
ningen ska motsvara den sammanséttning som tillverkaren har uppgett.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa langtidshardigheten, varmebestandigheten
och tryckbestandigheten hos kopplingar av plast for PEX-ror. Pa testningen ska tillampas 10 §
i miljoministeriets férordning om typgodké&nnande av PEX-ror avsedda for byggnaders vatten-
system (1/18).

6§
Metalldelarnas korrosionsbestéandighet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska méata avzinkningshérdigheten hos kopplingar for
PEX-rér, om zinkhalten i kopplingens sammansattning ar éver 15 procent.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa forekomsten av inre spanningar i massings-
delarna i kopplingar for PEX-ror med hjélp av ett toleranstest for spanningskorrosion. Under
testet far det i delarna inte uppsta sprickor som ar synliga med tiofaldig forstoring.

78§
Ytornas egenskaper
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska okulart utan forstoring kontrollera utseendet pa
kopplingar for PEX-ror.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa ljusgenomslappligheten hos kopplingar av
plast for PEX-ror i fraga om kopplingar som slapper igenom ljus.

8§
Konstruktion och dimensioner

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera konstruktionen och dimensionerna hos
kopplingar for PEX-ror.

9§
Lamplighet for PEX-rorsystemet
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa om kopplingarna for PEX-ror ar lampliga for

PEX-rorsystemet genom de prov som anges i tabell 1. Fogarna far inte lacka vid tathetsprov.
Vid dragprovningar far inte fogarna lossna.



Tabell 1. Prov for rorsystemet

Prov Temperatur| Provtryck Provtid eller
°C bar antal provnings-
cykler
Téthet
vid dvertryck 95+2 12,5 1000 h
vid bdjning 23+2 33,9 1h
vid temperaturvéxling 90/20 @ 10 5 000/2 500 c¢.”
vid tryckvariation 23+2 0,5/15,0 9 10 000 c.
vid undertryck 2312 -0,8 1h
Dragprovning 9 23+2 - 1h
95+2 - 1h

4 90/20 °C, varaktighet 15/15 min, (30 minuter/cykel)
® d, <63 mm: 5 000 cykler, dn > 63 mm: 2 500 cykler
9 (30+5) cykler/minut
9 Kraften F=nxd?xpp /4
déar
F &r kraft (N)
dn &r rorets nominella ytterdiameter (mm)
pp ar konstruktionstrycket 1,0 MPa (10 bar)
Kraften vid dragprovet ar vid 23 °C 1,5xF och vid 95 °C F.

10§
Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera kopplingens markningar.

11§
Typprovning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska for typgodkannande utfora typprovning av kopp-
lingar for PEX-ror i enlighet med den testomfattning som anges i tabellerna 2.1-2.3 i bilaga 2.
For typprovningen ska tillverkaren utéver prover lamna in information om produkten och ra-
materialen.

12§
Tillverkningskontroll som galler typgodkénnande
Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sékerstélla att kopplingar for PEX-ror

uppfyller kraven for typgodkannande och dessutom uppfyller de villkor som stélls i beslutet om
typgodkénnande.



Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utféra en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortlépande 6vervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen
samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodkénnande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 2.4 i bi-
laga 2.

Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utfors av tillverkaren ska omfatta at-
minstone de kontroller och provningar som anges i tabellerna 3.1 och 3.2 i bilaga 3.

13§
Ikrafttradande
Denna forordning tréder i kraft den 1 januari 2020.

Helsingfors den 11 april 2019

Bostads-, energi- och miljéminister Kimmo Tiilikainen

Specialist Tomi Marjamaki



Bilaga 1
Testmetod for uppldsning av tungmetaller

Uppldsningen av tungmetaller (bly och kadmium) i vattnet ska testas pa en oanvand koppling for PEX-
ror med ett test som pégaér i 10 dygn.

Testldsning

Testlosningen (syntetiskt hushéllsvatten) ska framstallas genom uppvagning av 50 mg NaCl, 50 mg
Na»S0O4 och 50 mg CaCOs (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Lésningen
ska blandas och till den ska bornerad CO, tillforas tills all CaCOs3 har uppl6sts. Dérefter ska bornerad luft
tillféras 16sningen under omroring tills pH-vérdet &r 7,0 + 0,1. Eftersom CaCOj3 uppldses mycket lang-
samt ska man forsakra sig om att all CaCOs har uppldsts innan luften borneras, annars blir [6sningen inte
stabil.

Testlosningen kan &ven framstallas genom uppvégning av 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO, och 37 mg
Ca(OH); (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Ldsningen omrors tills
Ca(OH); ar sa gott som uppldst, varefter Isningen tillfors bornerad CO, tills pH-vardet &r under 5. Dar-
efter ska bornerad luft tillféras 16sningen under omroring tills pH-vérdet &r 7,0 £ 0,1. Genom denna fram-
stéllningsmetod uppldses salterna lattare.

Det syntetiska hushéllsvattnet ska endera framstallas omedelbart fore varje vattenbyte eller s ska det
sakerstallas att losningen ar klar och att dess pH-varde &r 7,0 + 0,1, atminstone i samband med vattenbytet
dag 4, 8 och 9. | samband med vattenbytet dag 8 och 9 ska ett blankprov tas av l16sningen.

Analysapparatur

Som analysappartur anvands en atomabsorptionsspektrometer utrustad med en grafitugn eller annan till-
réckligt kanslig matapparatur. Bestdmningsgransen for métning ska vara minst 0,1 pg/l for bly (Pb) och
0,02 pg/1 for kadmium (Cd).

Provningsmetod

De delar av provet som kommer i kontakt med hushallsvatten ska rengéras fran fett med ren etanol.
Darefter leds vattenledningsvatten genom provet under 1 timme med en flédeshastighet motsvarande 1—
2 m/s i kopplingen.

Provets flodesoppningar ska forses med proppar av farglos polyeten eller polyetenbelagda proppar. Prop-
parna kan dven vara av annat material, forutsatt att de inte avger kadmium eller bly. Provet ska omedelbart
skéljas med syntetiskt hushallsvatten genom att det fylls till halften och skakas i cirka en halv minut,
varefter vattnet halls ut. Genast dérefter ska provet fyllas med syntetiskt hushallsvatten sa att ingen luft
stannar kvar i det, varefter dess flodesdppningar forses med proppar.

Det syntetiska hushallsvattnet ska sta kvar i provet i 1 dygn, varefter provet toms, vattenmangden uppmiéts
och provet fylls pa nytt. Det syntetiska hushallsvattnet i provet ska bytas efter dag 1, 2, 3, 4, 7, 8 och 9.
Det ska kontrolleras att den vattenmangd som toms ur provet halls konstant (+ 10 %).

De vattenprov som har bytts ut efter dag 8 och 9 (testperioden 9 och 10 dygn) ska analyseras med avse-
ende pa kadmium och bly. De uppmatta halterna minskade med blankprovens motsvarande halter ska
rapporteras i resultaten (ug/l). Dessutom uppges de totala méngderna (ug) av kadmium och bly som rak-
nats ut i halterna och provets vattenvolym liksom &ven provets vattenvolym i liter.



Bilaga 2
Typprovning av kopplingar for PEX-ror
Tabell 2.1 Storleksgrupper for rér och kopplingar

Storleksgrupp 1 2
Nominell ytterdiameter, dn, mm 10<dn <75 75<dn<110

Tabell 2.2 Kopplingsgrupper

Kopplingsgrupp Kopplingstyp
1 Vinklar, T-stycken
2 Skarvkopplingar, reduceringskopplingar, pluggar
3 Fordelare
4 Ovriga kopplingar

Tabell 2.3 De egenskaper hos kopplingar for PEX-ror och prov som ska testas vid typprovning
nar kopplingar av olika storlek ar lika till material och konstruktion

Egenskap Minimiantal prov som ska testas
Utseende Alla prov
Nominell storlek och dimensioner 1 provi/storlek, alla storlekar
Kopplingar av metall
Materialsammansattning 1 prov, 1 storlek
Uppldsning av tungmetaller 1-2 prov/d, 28 mm eller ndrmaste storlek
Avzinkningshérdighet 1 prov/storlek
Spénningskorrosion 3 prov/storlek, 1 storlek
Kopplingar av plast
Lamplighet att leda hushallsvatten Beddmning utifrén uppgifterna om sammansattning
Léangtidshardighet 1 bedémning/material
Varmebesténdighet 1 prov/material
Transparens 1 prov/minsta vaggtjocklek
Tryckbestandighet 3 prov/storlek/kopplingsgrupp
Fysiska och kemiska egenskaper 2 prov/storleksgrupp, 1 bedémning/tatningsmaterial
ROrsystem
Tathet vid Overtryck 3 prov/storleksgrupp, 2 dimensioner/storleksgrupp
vid bdjning 3 prov/dimension, 2 dimensioner/dimensionsgrupp
vid temperaturvéxling 2 prov/dimension
vid tryckvariation 3 prov/dimension
vid undertryck 3 prov/dimension, 2 dimensioner/dimensionsgrupp
Dragbelastningstolerans 3 prov/dimension




Tabell 2.4 De egenskaper hos kopplingar foér PEX-rér som testas inom ramen for tillverk-
ningskontrollen samt den minsta provningsfrekvensen nar kopplingar av olika storlek &r lika
till material och konstruktion.

Egenskap Provningsfrekvens

Materialsammanséttning 1 prov/1-2 ar

Avzinkningshardighet fér massing Behovet av testning ska beddmas utifran material-
sammansattningen

Utseende 3 prov/storleksgrupp/ar

Dimensioner 3 prov/storleksgrupp/ar

Kopplingar av plast 3 prov/storleksgrupp/kopplingsgrupp/ar

Tryckbesténdighet, 95 °C > 1 000 h

Mérkning Alla prov

Rorsystem Testvarden Bada proven: 3 prov/dimension, 2 dimensioner/ar.

Tathet vid 6vertryck De dimensioner som testas ska bytas arligen.

Téthet vid dragspanning

Maérkning Alla prov

De dimensioner som testas ska bytas arligen




Bilaga 3
Test inom ramen for tillverkarens interna tillverkningskontroll

Tabell 3.1 Kontroller inom ramen for den interna tillverkningskontrollen av kopplingar for
PEX-ror och deras minimiomfattning.

Kontroller Kontrollomfattning

Mottagningskontroll i fraga om Varje mottaget parti, alla materialintyg, kontroller samt upptéckta

material avvikelser ska antecknas.

Tillverkningsprocess Omfattningen av kontrollerna under tillverkningsprocessens olika
faser ska vara sa tackande att en jamn produktkvalitet garanteras.

Kopplingar av plast Tryckbestan- 3 prov/storleksgrupp/

dighet, 95°C>1 000 h kopplingsgrupp/ar




