2-, 3-, 4- ja 5-lamelliset
liimatut pilarit ja palkit
Tuoteryhmaohje

Kansalliset arviointiperusteet

2-, 3-, 4- ja 5-LAMELLISET LIMATUT
PILARIT JA PALKIT
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1. VITEASIAKIRIAT

prEN 301:2011, Adhesives, phenolic and aminoplastic, for load-bearing
timber structures — Classification and performance requirements

prEN 302-1, Adhesives for load-bearing timber structures — Test
methods — Part 1: Determination of longitudinal tensile shear strength

prEN 302-2:2011, Adhesives for load-bearing timber structures — Test
methods — Part 2: Determination of resistance to delamination

prEN 302-3:2011, Adhesives for load-bearing timber structures — Test
methods — Part 3: Determination of the effect of acid damage to wood
fibres by temperature and humidity cycling on the transverse tensile
strength

prEN 302-4, Adhesives for load-bearing timber structures — Test meth-
ods — Part 4: Determination of the effect of wood shrinkage on the
shear strength maximum assembly time under referenced conditions
prEN 302-6, Adhesives for load-bearing timber structures — Test meth-
ods — Part 6: Determination of the minimum pressing time under refer-
enced conditions

EN 338:2009, Structural timber — Strength-classes

EN 350-2, Durability of wood and wood-based products — Natural du-
rability of solid wood — Part 2: Guide to natural durability and treatability
of selected wood species of importance in Europe

EN 384, Structural timber — Determination of characteristic values of
mechanical properties and density

EN 408, Timber structures — Structural timber and glued laminated tim-
ber — Determination of some physical and mechanical properties

EN 717-1, Wood-based panels — Determination of formaldehyde re-
lease — Part 1: Formaldehyde emission by the chamber method

EN 1995-1-1:2008, Eurocode 5 — Design of timber structures — Part 1-
1: General — Common rules and rules for buildings

EN 13183-1, Moisture content of a piece of sawn timber — Part 1: De-
termination by oven dry method

EN 13183-2, Moisture content of a piece of sawn timber — Part 2: Esti-
mation by electrical resistance method

EN 13183-3, Moisture content of a piece of sawn timber — Part 3: Esti-
mation by capacitance method

EN 13238, Reaction to fire tests for building products — Conditioning
procedures and general rules for selection of substrates

EN 13501-1, Fire classification of construction products and building el-
ements — Part 1. Classification using test data from reaction to fire tests



2. YLEISTA

EN 13823, Reaction to fire tests for building products — Building prod-
ucts excluding floorings exposed to the thermal attack by a single burn-
ing item

EN 14081-1:2011, Timber structures — Strength graded structural tim-
ber with rectangular cross section — Part 1: General requirements

EN 14358, Timber structures — Calculation of characteristic 5-percentile
values and acceptance criteria for a sample

EN 15228:2009, Structural timber — Structural timber preservative
treated against biological attack

EN 15416-3, Adhesives for load bearing timber structures other than
phenolic and aminoplastic — Test methods — Part 3: Creep defor-
mation test at cyclic climate conditions with specimens loaded in bend-
ing shear

EN 15416-5, Adhesives for load bearing timber structures other than
phenolic and aminoplastic — Test methods — Part 5: Determination of
conventional pressing time

EN 15425:2008, Adhesives — One-component polyurethane adhesives
for load bearing timber structures — Classification and performance re-
quirements

Osa rakennesahatavarasta limaamalla tehtavista lujuusluokiteltavista
tuotteista ei mahdu voimassa olevien standardien maarityksiin. Taméa
kansallinen ohje antaa periaatteet, joiden mukaan niit voidaan valmis-
taa ja merkita.

Perusteena ohjeelle on kaytetty standardissa prEN14080:2013 esitetty-
ja menettelytapoja liimatun puun (glued solid timber) valmistuksessa.
Nama ohjeet kattavat myos yli 45 mm paksuisista lamelleista tehdyt
tuotteet, jotka eivat nykyisen standardin mukaan ole liimapuuta eivatka
uuden standardin mukaan liimattua puuta (2-5-lamelliset tuotteet, lamel-
lin paksuus 45-80mm).

Naissa ohjeissa ei paneuduta standardissa esitetylla tarkkuudella yksi-
tyiskohtiin eikéd meilla harvoin kaytettaviin menetelmiin. Jos kaytanndssa
tulee esiin epaselvyyksia, niin asiaa tulkitaan esistandardin mukaisesti.
Sormijatkamisen osalta noudatetaan siita laadittua kansallista ohjetta.

3. SOVELTAMINEN

Tata ohjetta sovelletaan liimattuihin tuotteisiin, joissa on kahdesta vii-
teen 25 ... 85 mm paksuista lamellia. Poikkileikkauksen maksimi leveys
on 280 mm ja korkeus 280 mm. Jos lopullinen tuote tehd&an sahaamal-
la tai muuten tydstamalla liimatusta aihiosta, niin sen lujuusominaisuu-
det on selvitettava testaamalla.



4. VAATIMUKSET PUUTAVARALLE JA LIIMAUKSELLE

Noudatetaan standardiluonnoksen prEN 14080:January 2013 kohtaa 5.

4.1 Puutavara

4.2 Liimaus

Puutavara lujuuslajitellaan standardin EN 14081-1 mukaisesti.
Puutavarassa ei saa olla limasauman lujuutta heikentavia tekijoita, ku-
ten pihkapuuta tai lylya. Lamellien lujuusvaatimus on sama kuin loppu-
tuotteelle ilmoitettava lujuusluokka. Valmiille tuotteelle voidaan kayttaa
standardin EN 338 liitteen A mukaisia ominaislujuuksia.

Jos lamelleissa kaytetdaan sormijatkoksia, niin ne tehdéaan rakennesaha-
tavaran sormijatkamisesta annetun ohjeen mukaisesti. Lisaksi valmista-
jalla pitéa olla voimassa lupa tehdé lujuusluokiteltuja sormijatkoksia kay-
tettdvaan lujuusluokkaan.

Naita ohjeita sovelletaan, kun puulajina on pohjoismaisissa olosuhteissa
(NNE Europe) kasvanut kuusi (PCAB) tai manty (PNSY).

Muita puulajeja kaytettdessa on sertifikaatissa oltava erikoismaininta
kyseisen puu kayttamisesta. Puunsuoja-aineella kasiteltyjen tuotteiden
valmistuksessa on noudatettava lisaksi standardin EN 15228 vaatimuk-
sia.

liIman lisatestauksia saa kayttda standardin EN 301 tai EN 15425 mu-
kaisesti hyvaksyttya rakenneliimaa. Liimasauman eheys osoitetaan
standardin EN 391 mukaisella delaminointitestilla. Kaytettaessa Method
A:ta toisen kierroksen jalkeen aukeamien méaara saa olla enintédan 10%
ja tarvittaessa kolmannen kierroksen jalkeen 15%. Kaytettdessa Method
B:t4 ensimmaisen kierroksen jalkeen aukeamien maara saa olla enin-
tdan 8% ja tarvittaessa toisen kierroksen jalkeen 12%. Yksittdisen sau-
man delaminointiprosentti ei saa ylittaa arvoa 30 %.

Liimatun puun ominaislujuus, jaykkyys ja tiheys tulee maarittéda tayden
mittakaavan testikappaleilla tai lamellien lujuusominaisuuksien luokituk-
sen perusteella.

5. VAATIMUKSET TUOTTEELLE

Noudatetaan standardiluonnoksen prEN 14080:January 2013 kohtaa 5.

Puutavaralle asetettuina vaatimustasoina kaytetaan yleisesti kasittele-
mattomalle puulle ilmoitettuja luokituksia. Kaytettaessa kyllastettya puu-
tavaraa noudatetaan standardia EN 15228. Valmiin tuotteen tulee tayt-
taa sille ilmoitetut ominaisuudet.

6. SUORITUSTASON PYSYVYYDEN ARVIOINTI

Noudatetaan standardiluonnoksen prEN 14080:January 2013 kohtaa 6.



6.1 Yleista

Naiden arviointiperusteiden mukainen tuotteen suoritustason pysyvyys
osoitetaan 2-, 3-, 4- ja 5-lamellisille pilareille ja palkeille:

- alkutestauksella

- tehtaan sisaisella laadunvalvonnalla (FPC)

- ymparistoministerion hyvaksyman varmennuslaitoksen varmennus-
todistuksella ja laadunvalvonnan varmentamisella

Tuotteen suoritustason pysyvyytta arvioidaan sormijatkosten ja lii-
masauman alkutestauksilla ja sisdisen laadunvalvonnan toimenpiteilla,
jotka on kirjattu tehtaan tuotannon valvonnan kasikirjaan (FPC-
manuaaliin).

6.2 Alkutestaus

Jos lujuusluokitelluissa liimatuissa tuotteissa kaytetaan sormijatkettuja

lamelleja, niin valmistajalla tulee olla erillinen sertifikaatti sormijatkami-

sessa kaytettaviin lujuusluokkiin tai lamellit on hankittava lujuusluokitel-
tuina.

Jos valmistajalla on sertifikaatti limapuun valmistamiseen, niin siihen
tehdyt limasauman alkutestaukset voidaan huomioida arvioitaessa ta-
man ohjeen mukaisen sertifikaatin myontamista.

Liimasauman lujuuden alkutestauksiin valitaan 10 kappaletta poikkileik-
kauksia valmistettavasta maksimipituisesta tuotteesta. Jos valmiin tuot-
teen pituus yli 10 metrid, niin naytteet otetaan tasaisin valein yhdesta
valmiista aihiosta. Jos pituus on 5 ...10 metrid, naytteet otetaan kahdes-
ta, jos pituus on alle 5 metria, niin ne otetaan neljasté aihiosta.

Testit tehdaan standardin EN 391 Method A mukaisesti. Kappale on hy-
vaksytty, jos kokonaisdelaminointi on alle 10 % toisen kierroksen jal-
keen. Jos tulos on 10...15 %, niin kappale laitetaan kolmannelle kier-
rokselle, jonka jalkeen kokonaisdelaminointi saa olla korkeintaan 15 %.
Yhden sauman maksimidelaminointi saa olla korkeintaan 30 %.

6.2.1 Yleista

Alkutestaus on tehtava sen osoittamiseksi, etta tehtaan tuotantoproses-
silla valmistetut tuotteet tayttavat mekaaniset ominaisuudet taivutus- ja
vetolujuuden osalta. Mikali vastaavat testaukset on aiemmin tehty, ne
voidaan ottaa huomioon edellyttaen, ettd ne on tehty samaa tai tiukem-
paa testausmenetelmda noudattaen.

Alkutestaus tulee tehda varmentamislaitoksen toimesta.

Testausta varten valmistajan tuotteet voidaan ryhmitella perheittain, tal-
I6in tulee katsoa, ettd yhden tai useamman ominaisuuden tulokset mista
tahansa yhden tuoteperheen sisalla ovat edustavia.



Alkutestaus tulee tehda uudestaan, mikali: tuotantolinja uusitaan tai sii-
hen tehdaan oleellisia muutoksia, sormien muoto, limatyyppi tai puulaji
muuttuu.

Poikkeuksena manty ja kuusi voidaan kasitella samana puulajina ellei
liman valmistaja aseta kaytettavalle liimatyypille mannylle ja kuuselle
erillisvaatimuksia.

6.2.2 Testinaytteet, testaus ja vaatimuksenmukaisuuden arviointiperusteet

Alkutestaukset tulee tehda taulukon 1 mukaisesti. Testikappaleiden
maaréat ja tulosten arviointimenettelyt on esitetty samassa taulukossa 1.

Taulukko 1 Testikappaleiden maara seka testausmenetelmat

Ominaisuus wamti mus Ardainti Koeksppaleiden Houd =t ettzwat
renetel md EE ] kritearit

Mekaaniset ominaisuudet somijatketulle mkennesahataramalle,
kirnrokerroin, taibutus, pudstus, veto- ja leikkauslujuus

Fuutararan Sl:lr’mijEltkl:lS- EM 140581-1 EM 149031-1:2011, 6.2 EM 14021-1:2011, 6.2
lujuus, jEykwws chie 4.1
jatiheys
Sarmijatkokset Sarmijatkos prER 15497 Jaokaiseltatuotanto- prE M 15497
ohjie 4.3 Liite  [testaus) linjalta, jokaisesta Liite . .3

puulajistajaliirma
tewpista, korkeimmasta
lujuusluokasta ja
suurimmasta dirme ne

siosta:

- 30 kpl svataivutus
prER 15497 rAik &l halutaan pie- prE M 15497
Liite  [testaus) ne ntadtehtaan val- Liite C. .3

wannan |ape taivutuk-
sissa kytettavad k, -
ke rrointa, jokaisesta
jatkettavasa poikki-
leikkauksesta, karkeim-
masta lujuusluokasta
pienimmasta dimen-
siosta:

-wahintaa 30 kpl
Syrjataivutus
-wahintaa 30 kpl
lapetaivutus

Liima sauman lujuus

Liitnasaurn ojen kes- | 4.2, EM 331 Jokaisesta puulajista EM 391
|- Menetelms A ja lirnatyypistd 10 kpl  |Menetelmd A
kokonaisia poikki-
leikkauksia
Sonmijatkokset |.Iatkc-s 4.5 |Kuten rekzaniset ominaisuudet
Liima n tartuntalujuus
Fuulajit 412 | 4.1.2 (tarkistus) [- |41z

Liirnan arminaisuudet [FprEM 14080 taulukko 15 (jatkoz)
Biologinen kestivyys

Eyll@sty tai ilman |FprEN 14080 taulukko 15 (jatkoa)
Pal onkes tavyys

Palonkest &y s |F|:|rEN 14080 taulukko 15 (jatkoa)
Syttmisherkkyys

syitmisherkley s |F|:|rEN 14080 taulukko 15 [jatkoa)
Formaldehydin vapautuminen

P aastit |F|:|rEN 14080 taulukko 15 (jatkoz)

Vaarallis ten aineiden vapautumi nen
P aastit |FprEN 14080 taulukko 15 (jatkoa)




6.3 Tehtaan laadunvalvonta

Laadunvalvontaan kuuluvat kaikki tehtaan tuotannon valvonnan kasikir-
jassa seka siihen liittyvissd dokumenteissa kuvatut toimenpiteet ja niis-
sé edellytetyt kirjaukset mittauksista ja arvioinneista. Nama ovat yritys-
kohtaisia ja niistd muodostuvaa kokonaisuutta arvioidaan ulkoisten il-
moitetun laitoksen arviointien yhteydessa.

Edella mainittujen dokumenttien mukaan tyon tekijat tunnistavat poik-
keavan tuotteen ja sen johdosta tehtéavat toimenpiteet.

Valmistuksen yhteydessa pidetdén liimauspoytékirjaa. Sormijatkamisen
valvonta kirjataan siita annetun erillisen ohjeen mukaan. Lamellien lii-
mauksesta pidetaan poytakirjaa, johon kirjataan vahintaan seuraavat
asiat:

- liimauksen paivamaara

- tyovuoro

- tyOn numero

- liiman nimi ja viimeinen kayttépaiva

- lamellien lampétila

- lamellien poikkileikkausmittojen ja pinnan tarkistus

- lamellien kosteus (kosteusraportti poytékirjan liitteend)

- hallin [ampétila

- puristimen lampdtila

- ilman suhteellinen kosteus hallissa

- liiman maara g/m?

- liimauksen aloitus (kun liiman levitys ensimmaiseen lamelliin aloite-
taan)

- liimauksen paattyminen (kun tuote on puristimessa ja taysi puristus-
paine on savutettu)

- edellisten erotuksena laskettu avoin aika

- puristuspaine

- puristusaika

- tietojen kirjaajan nimi

Sisaisen laadunvalvonnan testikappaleet:

Sormijatkoksista otetaan vahintdan 3 kappaletta / tyévuoro korkeinta
jatkettavaa lujuusluokkaa testattavaksi standardin EN 408 mukaisella
taivutustestilla.

Tulos on hyvéksytty, jos vaatimus a) tai b) taytyy:

a) viimeisen 100:n testituloksen joukossa ei ole viitta alitusta enempaé
eika yksikaan tulos ole huonompi kuin 80% vaatimuksesta.

b) 15 viimeisen testituloksen keskiarvo kerrottuna variaatiokertoimen
mukaan valitulla kertoimella k15.

Variaatiokerroin 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
k15 0,82 0,74 0,67 0,61 0,55

Huom. Lapetaivutuksessa on huomioitava kerroin, ki= 1,2.



Standardin EN 391 Method B mukaiseen testiin otetaan kaksi testikap-
paletta tydvuorosta. Suosituksena on ottaa testikappaleen rinnakkais-
kappale varalle, joka voidaan testata, jos varsinaisen kappaleen tulos
alittaa vaatimuksen.

Kosteusmittareitten tarkistus tehddan punnitus-kuivausmenetelmalla
kerran kuukaudessa. Vaihtoehtoisesti voidaan kayttaa kalibrointipalaa.
Tuotannon valvonnan aikaiset testaukset ja tarkastukset on esitetty tau-
lukossa 2.

Taulukko 2 Tuotannon valvonnan aikainen testaus ja tarkastus

Ominaisuus Ohjeen kohta
tai anviointi-
menetelmi

Hyviksymiskriteerit Minimi tark astus taajuus

hMekaaniset ominaisuudet sormijatketulle rakennesahatavaralle,
kimmaokerroin, tavutus-, puristus-, veto- ja leikkaushujuus

P uutawvaran Sormijatkosohje  [EN 14081-1:2011, 6.3 |EN 14051-1:2011, 6.3

lujuus, javkyys 4.1

ja tiheys

Sormijatkokset prEM 15457 prEM 15457 2 koekappaletta per
Liite Kts Waatimusarvo wioro | esim., 8 h)

Liite C.2

jokaiselta linjalta sa-
tunnaisest jokaisesta
Iujuusluckasta, puula-
jista ja liimatyypist

Dimensio

Sormijatkosohje
5.7,

EM 336

tarkistetaan aina,
kun dimensio muuttuu

Liitasten lujuus

Sormijatkokset

|prEn 15497, liite C |Kuteh mekaanizet ominaisuudet

Liiman tartuntalujuus

Puulajit 41,2 tarkistetaan vastaanotossa
Liirna 4.2 - tarkistetaan vastaanotossa
Liirman levitys Liite 1/ L =2 tai Liite 1/ 1.2 tai autormaatt lev 2 per wuoro
prEM 15497 prEM 15497 manuaal lev 1 per 2 tuntia
Liite 5.4.51 Liite 5.4.5.1
Puutavaran kosteus |prEn 15497 prEM 15457 kalibroiduilla mittareilla
ennen jatkamista Liite D1 Liite D1 tuotannon edellyttdmdssa
taajuudessa
prEM 15497 oz wahintaan 1 mittaus
Liite D, 2 tarvittaessa kuukaudessa
Liimasauman lujuus
Liimasaumojen 4.2 EMN 291 Jokaisesta tydwvuorosta,
ke stéwyys Menetelma B linjasta, puulajista ja
liimatyypistd 2 kpl téysia
poikkileikkauksia

Biologinen kestivyys

Killdsty tai ilman

|tarvittaessa FprEr 140380 taulukko 16 mukaisesti

Palonkestéivyys

Palonkestdwyys

|tarvittaessa FprEn 14020 taulukko 16 mukaise st

Syttmisherkloyys

Syttnisherkkyys

|tarvittaessa FprEn 14020 taulukko 16 mukaisesti

Formal dehydin vapautuminen

Paastdt

[tarvittaessa FprEM 14080 taulukko 16 mukaisesti

Vaarallisten aineiden vapautuminen

Paastdt

|tarvittaessa FprEn 14080 taulukko 16 mukaisest




7. MITTA- JA TESTAUSVALINEET

Noudatetaan standardiluonnoksen prEN 14080:January 2013 kohtaa 6.

Tehtaalla tulee olla seuraavat mitta- ja testauslaitteet. Tehtaan tuotan-
non valvonnan kasikirjassa tai sen liitteessa on oltava yksildityna kunkin
mittalaitteen kalibroinnin suoritustapa, tarkistusvali ja laitteen kalibroin-
nin voimassa olon tarkistamistapa.

- llman lampétilan ja suhteellisen kosteuden mittauslaite varastossa,
tuotannossa ja puristimessa.

- puun lampdtilan mittari

- puun kosteusmittari, k&simittari ja linjan mittauslaite

- vdlineet liiman ja kovetteen maéaran ja suhteen tarkistamiseen (astiat,
kello ja vaaka)

- tieto vaaditusta puristusajasta, lampétilasta ja ilman suhteellisesta
kosteudesta

- puristuspaineen tarkistukseen mittari

- delaminointilaitteisto (paineastia, kuivuri, vaaka tarkkuus 5 g, suuren-
nuslasi valolla, mitta, rakotulkki 0,08 ..0,21mm)

- valineet limasauman aukaisemiseen (levea taltta, puunuija)

- taivutuslaite

- suosituksena digitaalikamera (kiinnostavien tapausten kuvaamiseen)
- kannettava tietokone ohjelmistoineen

8. TEHTAAN TUOTANNON VALVONNAN KASIKIRJA (FPC-MANUAALI)

8.1 Yleista

Noudatetaan standardiluonnoksen prEN 14080:January 2013 kohtaa 6.

Valmistajan on otettava kayttoon ja yllapidettava tuotannon valvontajar-
jestelmad, joka varmistaa, ettéd markkinoille saatettavat tuotteet tayttavat
suoritustason mukaiset perusominaisuudet seka tuotantomenetelmille
asetetut vahimmaisvaatimukset. FPC jarjestelma koostuu menettelyis-
ta, saanndllisistd tarkastuksista ja testauksista. Lisaksi jarjestelman tu-
lee sisaltda menettelyt raaka-aineiden valvonnasta, laitteiden huollosta,
tuotantoprosessin valvonnasta seka

lopputuotteen tarkastuksesta. Menetelmaét, vaatimukset ja ohjeet tulee
dokumentoida kirjallisesti. N&ill& asiakirjoilla tulee voida varmistaa, etta
menettelyt mahdillistavat suoritustason pysyvyyden seka tehokkaan
tuotannon ohjauksen.

8.2 Yleiset vaatimukset

Valmistaja vastaa siita, ettad jarjestelma toimii tehokkaasti ja vastaa ta-
man ohjeen vaatimuksia. Organisaatiossa tulee maarittda henkildston
patevyydet ja niiden yll&apito, vastuut ja valtuudet toimintojen hallinnoi-
miselle, tarkastusten ja testausten suorittajille ja sitd on pidettava ajan
tasalla. Manuaalissa tulee maarittaa poikkeavan tuotteen tunnistami-
nen seka hyvaksymis- ja hylkayskriteerit. Lisaksi manuaali tulee sisal-
taa mallit kaikista kaytossa olevista poytakirjoista. Mikali kaytetaan ali-
hankkijoita, valmistaja ei voi siirtda mitdan vastuita heille. Mikali val-
mistajalla on sertifioitu ISO9001 laatujarjestelma voidaan nama vaati-



mukset katsoa tayttyneeksi, jos jarjestelma siséaltaa kaikki tuotantopro-
sessiin liittyvat dokumentoinnit.

8.3 Kasikirjan sisalto

Kasikirjassa pitaa esittaa yleiskuva yrityksesta, tapa toimia ja hallita eri
tydvaiheita.

Seuraavien otsikoiden alla kuvataan kirjallisesti miten asiat hoidetaan ja
miten tydpisteissa huomioidaan tuotteen valmistuksen vaatimukset.
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9. MERKINTA

Yleiskuvaus yrityksesta

Organisaatio

Ostot (laatumaaritykset, tilaukset, vastaanottotarkastukset)
Raaka-aineet

Tuotanto-olosuhteet (vaatimukset ja hallinta)

Prosessit ( tuotteen valmistamisen eri vaiheiden kuvaus)
Poikkeavan tuotteen tunnistaminen

Mitta- ja testauslaitteet (mittalaiterekisteri)

Reklamaatiot

. Sisdaiset katselmukset

. Henkilékunnan koulutusvaatimukset (koulutusrekisteri)
. Asiakirjojen hallinta

. Kasikirjan yllapito

Valmiit tuotteet merkitaan tarralla tai vastaavat tiedot annetaan tuotteen
toimitusasiakirjoissa. Merkinnasta tulee selvité seuraavat asiat:

- valmistajan nimi

- varmennuslaitoksen antama sertifikaatin tunnus ja numero

- tunniste laadunvalvontatiedostojen jaljittamiseen (tybnumero, asiakas-
numero tms)

- puulaji

- tuotteen koko

- kayttdluokka

- lujuusluokka (EN 338 mukaan C-luokkina tai testauksella haettu lu-

juus)

- palokayttaytyminen
- limatyyppi

- formaldehydiluokka
- lahonkestavyys

Esim. kappalekohtaisesta merkinnasta:

FI C24 0123 A123 Liimapuu Oy

10 . LUTTEET

LIITE 1: VAHIMMAISVAATIMUKSIA TUOTANNOLLE
LIITE 2: SERTIFIOINTIMERKIN KAYTTO
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LIITE 1. VAHIMMAISVAATIMUKSIA TUOTANNOLLE

Noudatetaan standardiluonnoksen prEN 14080:January 2013 lii-
tetta 1

1.1 Henkilokunta

Henkilokunnan tulee olla patevaa liimattujen tuotteiden valmista-
miseen.

Henkilokunnan tulee tayttaa tehtaan tuotannon valvonnan kasikir-
jassa esitetyt vaatimukset.

1.2 Tuotanto-olosuhteet

Tehtaalla tulee olla koneet ja laitteet seka tuotantoprosessi, joilla
varmistetaan suoritustason pysyvyyden vaatimustenmukainen
tuotteiden valmistus. Tuotanto-olosuhteiden pitdminen vaaditulla
tasolla tulee olla hallittua.

Tuotantotilojen ja puutavaran lampdétilan tulee olla vahintaan 15
°C. lliman suhteellisen kosteuden tulee vastata liman valmistajan
ja tuotteen laadun varmistamisen vaatimuksia. Liimauksessa ja
jalkikovettumisessa lampdtilan tulee olla vahintdan 18 °C.

1.3 Kosteus- ja liimauksen lampotila

Kasittelemattoman puutavaran lamellin kosteuden tulee olla valil-
18 6% ...15% ja

kyllastetylla puutavaralla valilla 11 % ...18 %. Mikali liiman val-
mistaja sallii korkeamman kosteuspitoisuuden, voidaan se hyvak-
sya tapauskohtaisesti. Muutoinkin tulee noudattaa liiman valmis-
tajan ohjeita. Liimattavan puutavaran kosteuspitoisuus tulee mita-
ta standardin prEN 14080:2013 liitteessa G maaritellylla tavalla.
Mittaustarkkuus £2 %-yksikkoa.

1.4 Liimaus

Liimauksen onnistumiseksi tulee liimauspintojen olla puhtaat ja
limama&aran tulee olla liman valmistajan ohjeiden mukainen.
Liimattavien lamellien pinnan tulee olla tasainen. Hoylayksen aal-
lon korkeus tai telojen aiheuttama pinnan epatasaisuus ei saa olla
suurempi kuin 0,025 mm. Lamellien paksuusero vastakkaisilla
laidoilla ei saa suurempi kuin 0,2 mm.

Liimaus tulee tehda mahdollisimman nopeasti tyoston jalkeen,
kuitenkin viimeistaan 24 tunnin kuluessa lamellin hoylayksen jal-
keen.

Suositeltava puristuspaine 35...45 mm:n lamelleille on 1,0 N/mm?
ja 45...85 mm lamelleille 0,8...1,0 N/mm?2.
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LIITE 2. SERTIFIOINTIMERKIN KAYTTO

Sen jalkeen, kun tuotesertifikaatti on myodnnetty, sertifikaatinhaltija saa
oikeuden kayttaa tuotesertifiointimerkkia tuotteessa osoittamaan, etta
tuote on sertifioitu.

Sertifiointimerkin kayttdoikeus perustuu aina toimielimen tekemaan ser-
tifiointipdatokseen ja koskee vain niité tuotteita, jotka sisaltyvat tuo-
tesertifikaattiin. Toimielin valvoo merkin oikeaa kayttoa tuotteessa ja
tuotteen markkinoinnissa. CE-merkinnassa sertifiointimerkin kayton val-
vonnasta on liséksi sdadetty EU:n rakennustuoteasetuksessa.

Sertifiointimerkkid saa kayttaa vain sertifioiduissa tuotteissa, jotka tayt-
tavat vaatimusasiakirjojen ja sertifiointipaatoksen mukaiset vaatimukset.
Se kiinnitetaan suoraan tuotteeseen, tuotepakkaukseen, tuotteeseen
kiinnitettyyn tunnuslappuun tai tuotetta seuraaviin kaupallisiin asiakirjoi-
hin — ensisijaisesti tassa jarjestyksessa. Merkin yhteydessa esitetaan
ne tiedot, jotka vaatimusasiakirjoissa vaaditaan. Kaikissa merkityissa
tuotteissa tulee olla sertifikaatin haltijan tunniste.

Merkki on kiinnitettava silla tavalla, ettd se on helposti luettavissa, kun
tuote otetaan kayttdon, ottaen huomioon tuotteen varastoinnin, kulje-
tuksen ja muiden vastaavien kasittelyjen vaikutukset.

Sertifiointimerkkia voidaan kayttaa tuotteen markkinoinnissa. Merkkia
kaytettaessa ei saa syntyd epaselvyyttd sertifikaatin kattavuusalueesta
ja merkityksesta. Mikali merkkia kaytetaan ohjeiden vastaisesti, sertifi-
ointipdatoksen peruuttamisen liséksi toimielin voi ryhtyd oikeudellisiin
toimenpiteisiin.
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