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Ympiristoministerion asetus

rakennusten vesilaitteistoihin tarkoitettujen PEX-putkien tyyppihyviksynnisti

Ympiristoministerion padtoksen mukaisesti sdédetdén erdiden rakennustuotteiden tuotehy-
viksynnésti annetun lain (954/2012) 6 §:n 3 momentin, 9 §:n 2 momentin ja 10 §:n 3 momentin
nojalla:

1§
Asetuksen soveltamisala

Tassd asetuksessa saddetiisin rakennuksessa ja kiinteist51l4 sijaitsevien vesilaitteistojen talous-
veden ja limpimin kayttéveden johtamiseen tarkoitettujen PEX -putkien olennaisista teknisistd
vaatimuksista annetun ympéristoministerion asetuksen (476/2018) 1 §:ssi tarkoitettujen ristisil-
loitettujen polyeteeniputkien (jéljempana PEX-putker) tyyppihyviksynnésta.

28
PEX-putkien vaatimustenmukaisuuden osoittaminen

Eriiden rakennustuotteiden tuotehyvaksynnistd annetun lain (954/2012) 2 luvussa tarkoite-
tulla tyyppihyviksynnélld voidaan osoittaa, etti PEX-putket tayttavét niitd koskevan maan-

kaytts- ja rakennuslain (132/1999) 117 ¢ §:ssé ja sen nojalla saddetyt olennaiset tekniset vaati-
mukset.

38
Kelpoisuus talousveden johtamiseen

Valmistajan on toimitettava tiedot PEX-putkien valmistuksessa kiytettéivistd raaka-aineista
akkreditoidulle testauslaboratoriolle.

Akkreditoidun testauslaboratorion on tehtivi kemiallinen tutkimus. Kemiallisessa tutkimuk-
sessa testivetti seisotetaan esikisitellyissi testikappaleissa huoneenldampotilassa (23 + 2 celsius-
astetta) 72 tuntia. Seisotuskoe on toistettava kolme kertaa. Seisotuskokeen testivesistd on tut-
kittava olennaisissa teknisissi vaatimuksissa mainitut kemialliset parametrit. Asetetut raja-arvot
eivit saa ylittyd kolmannen seisotuskokeen testivedess.

Akkreditoidun testauslaboratorion on tehtiva aistinvarainen tutkimus. Aistinvaraisessa tutki-
muksessa akkreditoidun laboratorion on seisotettava testivetti testikappaleissa huoneenldmpd-
tilassa 24 tuntia. Seisotuskoe on toistettava nelji kertaa. Seisotuskokeen neljds testivesi on tut-
kittava aistinvaraisesti putkista veteen mahdollisesti siirtyneiden aineiden aiheuttaman virheha-
jun ja -maun osalta. Testissd poikkeavan naytteen virhehajun tai -maun voimakkuutta on arvi-
oitava pisteasteikolla nollasta kolmeen, joka esitetddn taulukossa 1.
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Putkista veteen siirtyneen hajun ja maun on alitettava arvo 1,5.

Mikili ensimmaisella testikerralla putkista veteen siirtynyt haju ja/tai maku ei alita arvoa 1,5
tulee samoilla putkilla tehdi jatkotesti toistamalla yll4 mainittu aistinvarainen tutkimus. Jatko-
testi tehdadn vain yhden kerran. Putkista veteen siirtyneen hajun ja maun on alitettava arvo 1,5
viimeistddn tdmdn jatkotestin jdlkeen.

Taulukko 1. Testiveden virhehajun ja -maun pisteasteikko.

Pistearvo | Sanallinen voimakkuuden kuvaus
0 Ei virhehajua/-makua, samanlainen kuin vertailu
1 Heikko virhehaju/-maku
2 Selvd virhehaju/-maku
3 Voimakas virhehaju/-maku

4§
Pitkdaikaislujuus

PEX-putkien materiaalin pitkdaikaislujuus on osoitettava akkreditoidussa laboratoriossa ma-
teriaalin luokituskokeilla, joissa madritetddn putken murtojénnitys eri paineissa, limpdtiloissa
ja aikavileilld. Luokituskokeissa saatujen murtojannitysten koetuloksista véhintddn 97,5 pro-
senttia on oltava vihintian limpotila-alueella 10-95 celsiusastetta annetuilla ristisilloitetun po-
lyeteenin lujuuden referenssikéyrilla.

Luokituskokeiden tuloksista madritettyjen PEX-putkien kiyttidn on oltava vihintdédn 49
vuotta mitoituskiyttdolosuhteissa, joissa veden jatkuva lampétila on 70 celsiusastetta ja hetkel-
lisesti enintidn 95 celsiusastetta mitoituspaineessa yksi megapascal (kymmenen baaria).

5§
PEX-putken pintojen ominaisuudet

Akkreditoidun laboratorion on tarkastettava PEX-putkien sisépinnat ilman suurennosta. Pie-
net varin vaihtelut ovat sallittuja. Putkien p#it on katkaistava siististi ja kohtisuorasti pituusak-
seliin ndhden.

Valoa lapdisemittdmaksi tarkoitetut PEX-putket eivit saa passtid lapi enempié kuin 0,2 pro-
senttia niikyvisti valosta, kun niiden valonlédpéisevyys testataan.

68§
PEX-putken mitat
Kun PEX-putkien poikkileikkauksen mitat madritetadn, niiden on oltava taulukon 2 mukaisia.

Ulkohalkaisijan ja seinimén paksuuden arvot koskevat PEX-putkea ilman mahdollista sulku-
kerrosta.



Taulukko 2. PEX-putken mitat (mitat millimetreind).

Nimelliskoko | Nimellis-ulko- | Keskim#zrdinen ul- | Nimellinen
DN/OD halkaisija kohalkaisija, dem seindmén

a) da Alaraja | Yldraja | paksuus

€em, min €m, max €n
10 10 9,9 10,2 1,8
12 12 11,9 12,2 2,0
15 15 14,9 15,2 2,5
16 16 16,0 16,3 2,2
18 18 17,9 18,2 2,5
20 20 20,0 20,3 2,8
22 22 21,9 22,2 3,0
25 25 24,9 25,3 3,5
28 28 27,9 28,2 4,0
32 32 32,0 32,3 4.4
40 40 40,0 40,4 3,5
50 50 50,0 50,5 6,9
63 63 63,0 63,6 8.6
75 735 75,0 75,7 10,3
90 90 90,0 90,9 12,3
110 110 110,0 111,0 15,1

a) Ulkohalkaisijaan liittyvi nimelliskoko

Seindmiin paksuuden toleranssit esitetddn taulukossa 3.

Taulukko 3. Seindimin paksuuden toleranssi (mitat millimetreiné)

Nimellinen seini- Toleranssi
min paksuus, €n
> < Alacromitta | Ylderomitta

1,0 2,0 -0,1 +0,3
2,0 3.0 -0,1 +0,4
3,0 4.0 -0,1 +0,5
4,0 5,0 0 +0,6
5,0 6,0 0 +0,7
6,0 7,0 0 +0,8
7,0 8,0 0 +0,9
8,0 9,0 0 +1,0
9,0 10,0 0 +1,1
10,0 11,0 0 +1,2
11,0 12,0 0 +1,3
12,0 13,0 0 +1,4
13,0 14,0 0 +1,5
14,0 15,0 0 +1,6




78
PEX-putken mekaaniset ominaisuudet

Akkreditoidun laboratorion on testattava PEX-putken paineenkestavyys taulukossa 4 esite-
tyillid koearvoilla. PEX-putki ei saa rikkoutua kokeen aikana.

Taulukko 4. Koearvot paineenkestivyyskokeissa (vedelld tiytetyt putket vesihauteessa).

Kehdjannitys | Koeldmpétila| Koeaika
MPa °C h
12,0 20 1
4,8 95 1

4,7 95 22
4,6 95 165
4.4 95 1000

8§
Fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet

PEX-putken pituuden muutos voi olla enintéiéin kolme prosenttia testattaessa pituussuuntainen
muodonpysyvyys limpokokeella lampotilassa 120 celsiusastetta.

PEX-putken [immonkestivyys on testattava painekokeella, jossa kiytetddn seuraavia koear-
voja: kehdjannitys 2,5 megapascalia, limpétila 110 celsiusastetta ja koeaika 8 760 tuntia. Ko-
keessa putki ei saa rikkoontua.

PEX-putken ristisilloitusasteen on eri silloitusprosesseilla oltava vahintddn: 70 prosenttia pe-
roksidi-, 65 prosenttia silaani- ja 60 prosenttia elektronisuihku- tai atsoprosesseilla.

9§
PEX-putken merkintd

Valmistajan on merkittiva PEX-putket niin, ettd merkintdjen vili on enintdén metri. Valmis-
tajan on varmistettava, ettd merkinnén yksityiskohtien luettavuus siilyy varastoinnin, késittelyn
ja asennuksen jilkeen. Merkinnén on oltava luettavissa ilman suurennosta. Merkinté ei saa ai-
heuttaa sirdjd tai putken toimintaa haittaavia vaurioita.

Merkinndistd on oltava luettavissa vihintién taulukossa 5 esitetyt tiedot.



Taulukko 5. Merkinnin vihimméiisvaatimukset.

Merkintitieto Merkinti tai tunnus
Valmistajan nimi tai tuote- Nimi tai tunnus
merkki

Nimellisulkohalkaisija ja sei-

P . esim. 15,0 x 2,5 mm
ndmén nimellispaksuus

Materiaali a)
Enimmdiskiyttéldmpétila ja

lampétilankestdvyys (kaytto- 70°C/95°C
luokka 2)

Enimmaiiskdyttépaine 1 MPa (10 bar)
Valmistajan tietoja b)

a) Ristisilloitustavan mukaan peroksidi: PE-Xa, silaani: PE-Xb,
elektronisuihku: PE-Xc, atso: PE-Xd

b) Jaljitettdvyyden todentamista varten: tuotantoajankohta, vuosi ja kuu-
kausi numeroina tai koodina, tuotantopaikan nimi tai koodi, jos tuotantoa
eri paikoissa.

10 §
Tyyppitestaus

Akkreditoidun laboratorion on tyyppitestattava PEX-putket tyyppihyvéksyntéd varten liitteen
1 taulukossa 1.1 ja 1.2 esitetyn testauslaajuuden mukaisesti.

Tyyppitestausta varten valmistajan on toimitettava néytteiden liséksi tuotetiedot ja raaka-ai-
netiedot.

11§
Tyyppihyvdksyntddn liittyvdi valvonta

Eriiden rakennustuotteiden tuotehyviksynnistd annetun lain 10 §:n 2 momentissa tarkoitetun
valmistajan suorittaman tuotannon sisdisen laadunvalvonnan on katettava vahintéén liitteessd 2
esitetyt tarkastukset ja testaukset.

Laadunvalvonnan varmentajan on tehtivi tuotannon alkutarkastus, tuotannon sisdisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta seki pistokoenéytteiden valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa
tai useammin, jos tuotteet eivit tiytd tyyppihyviksynnin vaatimuksia. Pistokoendytteiden tes-
tauslaajuus esitetdén liitteen 1 taulukossa 1.3.



12 §
Voimaantulo

T#mi asetus tulee voimaan 1 pdivana syyskuuta 2018.

L b

Asunto-, energia- ja ympiristoministeri Kimmo Tiilikainen

Za, Sl

Yli-insin66ri Timo Huhtaluoma

Helsingisséd 27 pédivéand kesdkuuta 2018



Liite 1

PEX-putkien tyyppitestaus ja laadunvalvonnan varmentamisessa kaytettévit testaukset

Taulukko 1.1 Putkien kokoryhmittely testattavien kokojen valintaa varten.

2
63 mm <d, <110 mm

Kokoryhmi
Nimellisulkohalkaisija, dn

1
10 mm <d, <63 mm

Taulukko 1.2. PEX-putkien tyyppitesteissi testattavat ominaisuudet, testauslaajuus ja nayttei-
den lukumaira.

Ominaisuus Testauslaajuus " | Testattavien néytteiden vihimméismaara
T |[MI|[M2| L
Kelpoisuus talousveden johta- | + | + | + | - 3 néytettd
miseen
Pitk&daikaislujuus + |+ [+ - yksi arvio/materiaali
Ulkondkd + | - | - | + | T: 1 niyte /koko/kaikki koot
L: 1 néyte/uusi koko
Lapindkyvyys + |+ | + | - 1 néyte /pienin seindmén paksuus
Mitat + | - - | + | T: 1 ndyte /koko/kaikki koot
L: 1 ndyte/uusi koko
Paineenkestévyys + | + | + | + | 3 niytettd/koko/kokoryhmd, vihintdén 2
kokoa,
lukuunottamatta M1: 1 koko/kokoryhmé
Pituussuuntainen muodon- + | - |+ - 3 niytettd/koko/kaikki koot
PYSyVyys
Limmonkestavyys paineko- + |+ 1+ ] - 1 néyte
keella
Silloitusaste + | - |+ - 2 niytettd/kokoryhmé
D T: tyyppitestaus
M1: materiaalin muutos
M2: lisdaineen muutos
L: tuotevalikoiman laajennus




Taulukko 1.3. PEX-putkien laadunvalvonnan varmentamisessa testattavat ominaisuudet ja va-
himmadisndytteenottotaajuus.

Ominaisuus Vihimmaiisndytteenottotaajuus
Kelpoisuus talousveden johtamiseen 3 niytettd /materiaali/vuosi
Ulkon#kd 3 ndytettd /kokoryhmé/materiaali/vuosi
Mitat 3 néytettd /kokoryhméd/materiaali/vuosi
Paineenkestivyys, 95 °C > 1000 h 3 ndytettd /kokoryhmé/materiaali/vuosi
Silloitusaste 3 néytettd /kokoryhmé/materiaali/vuosi
Merkinnét 3 néytettd /kokoryhmé/vuosi
Testattavia kokoja vaihdetaan vuosittain




Liite 2
Valmistajan sisdisen laadunvalvonnan testaukset
Tuotantoerin testaus (BRT)

Tuotantoeri on testattava taulukon 2.1 mukaisesti. Tuotantoerd voidaan hyviksyé ainoastaan,
jos kaikki taulukossa 2.1 mainitut testaukset ovat tdyttdneet vaatimukset néytteenoton véhim-
méistaajuudella.

Jos tuotteen jokin taulukossa 2.1 mainittu ominaisuus ei tdytd vaatimuksia, tuotantoerd on
hylittivi tai testattava uudestaan timé ominaisuus. Tamén jilkeen on meneteltdvi seuraavasti:
- Hyviksytisin viimeisin tuote, joka on tdyttanyt vaatimukset.
- Hyl4tédn tdmin jéilkeen valmistetut tuotteet.
- Menettelytapa hylittyjen tuotteiden kisittelylle tuleen olla kuvattu valmistajan laatujér-
jestelméssi.

Taulukko 2.1 Testattavat ominaisuudet ja niytteenottotaajuus tuotantoerén tarkastuksessa.

Ominaisuus Vihimmaiisndytteenottotaajuus
vihintdin 1 ndyte, 1 testaus/niyte

Ulkon#kd Aloituksessa ja joka 4. tunti
Mitat Aloituksessa ja joka 4. tunti
Paineenkestdvyys, 95 °C, 22 h tai 165 h Kerran/putkierd
Pituussuuntainen muodonpysyvyys Aloituksessa ja kerran viikossa
Silloitusaste Kerran/putkierd
Merkinnét Aloituksessa ja joka 4. tunti

Valmistusprosessin valvonta (PVT)

Jos tuotteet eivit tayti taulukossa 2.2 mainittujen ominaisuuksien osalta vaatimuksia, on teh-
tdva uusintatestaus valmistajan laatusuunnitelman mukaisesti.

Jos uusintatestauksessa tuotteet eivit lipdise vaatimuksia, tutkitaan ja korjataan tuotteen val-
mistusprosessi valmistajan laatusuunnitelman mukaisesti.

Taulukko 2.2 Testattavat ominaisuudet ja niytteenottotaajuus valmistuspaikkakohtaisessa
valmistusprosessin valvonnassa.

Ominaisuus Vihimmiisndytteenottotaajuus
Paineenkestivyys, 95 °C> 1000 h 3 néytetts /putkikoko/vuosi

Laadunvalvonnan pdytékirjat

Testaus- ja tarkastustietojen lisiksi sisdisen laadunvalvonnan poytakirjoista on kéytavé ilmi
seuraavat tiedot:
- raaka-ainetyyppi
- raaka-ainetodistus
- reseptinumero/tunniste
- erdnumero
- valmistuspdivim&ara



