2/19

Y mparistoministerion asetus
rakennusten vesilaitteistoihin tarkoitettujen kupariputkien tyyppihyvéaksynnasta
Y mparistoministerion paatoksen mukaisesti saddetddn eraiden rakennustuotteiden tuotehy-
véaksynndsta annetun lain (954/2012) 6 8:n 3 momentin, 9 §:n 2 momentin ja 10 8:n 3 momentin
nojalla:
18§
Soveltamisala
Tamé asetus koskee rakennuksen ja kiinteistoll4 sijaitsevien talousveden seké lampimén kéyt-
toveden johtamiseen tarkoitettujen vesilaitteistojen kupariputkien tyyppihyvéksynnan edellyt-
tdmid vaatimuksia.
Tama asetus kattaa kupariputket, joiden nimellinen ulkohalkaisija on 10-108 millimetria.
28
Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen
Tyyppihyvéksynnalla voidaan osoittaa, ettd kupariputket tayttavat niita koskevat maankaytto-
ja rakennuslain (132/1999), sellaisena kuin se on laissa (958/2012) 117 ¢ §:ssé ja sen nojalla
sdédetyt olennaiset tekniset vaatimukset.
38

Kemiallinen koostumus

Akkreditoidun testauslaboratorion on analysoitava kupariputken kemiallinen koostumus. Ku-
pariputken kemiallinen koostumus on analysoitava eurooppalaisella tai kansainvalisella analy-
sointimenetelmélla.

48
Murtolujuuden ja -venyman mittaaminen
Akkreditoidun testauslaboratorion on mitattava kupariputken murtolujuus ja -venymé. Kupa-

riputken murtolujuus ja -venyma on mitattava vetokokeella eurooppalaisen tai kansainvalisen
koemenetelméan mukaisesti.
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58
Mitat ja toleranssit

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava kupariputkien mitat ja toleranssit.

68§
Virheettdmyys

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava kupariputken virheettémyys pyorrevirtatar-
kastuksella.

78
Pintojen ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava kupariputken sisa- ja ulkopinnat silma-
maéardisesti ilman suurennosta.

Akkreditoidun testauslaboratorion on madriteltava sispinnasta pintahiilen maara kvantitatii-
visella polttomenetelmalla.

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava hiilikalvon esiintyminen sisapinnalla kva-
litatiivisesti hiilikalvokokeella.

88§
Taivutuskoe

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava taivutuskokeella toimitustilan R290 (kova)
mukaiset kupariputket, joiden nimellinen ulkohalkaisija on 10-18 millimetriad. Koe on tehtava
huonelampétilassa ilman putken sisapuolista tuurnaa. Koekappale on taivutettava 90 asteen kul-
maan taulukossa yksi esitetylla vahimmadistaivutussateelld. Kokeessa putkeen ei saa tulla silmin
havaittavia kuroumajélkid. Taivutusvenymén myotéjuovien esiintyminen on sallittua.
Taulukko 1. Vahimmaistaivutusséteet.

Mitat millimetreina

Nimellinen Vahimmaistaivutussateet
ulkohalkaisija Sisdpuolinen Neutraaliakselin
dn taivutussade sdde
10 35 40
12 39 45
15 48 55
18 61 70




98§
Kartiolaajennuskoe

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava kartiolaajennuksella toimitustilojen R220
(hehkutettu) ja R250 (puolikova) mukaiset kupariputket, joiden nimellinen ulkohalkaisija on
10-18 millimetrid. Kartiolaajennuskokeessa putken paan ulkohalkaisijaa on laajennettava 30
prosenttia kayttamalla 45 asteen kartiotuurnaa. Kartiolaajennuskokeessa putkeen ei saa tulla
silmin havaittavia halkeamia, murtumia tai kuroutumajalkia.

10§
Merkinta

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putken merkinnét.

118
Tyyppitestaus

Akkreditoidun testauslaboratorion on tyyppitestattava tyyppihyvéksyntéé varten kupariputket
liitteen yksi taulukossa 1.1 esitetyn testauslaajuuden mukaisesti. Tyyppitestausta varten valmis-
tajan on toimitettava nédytteiden liséksi tiedot raaka-aineen kemiallisesta koostumuksesta, put-
kimitoista ja toimitustiloista.

128
Tyyppihyvaksyntaan liittyva laadunvalvonta

Kupariputken laadunvalvonnan varmentamisella on varmistettava, ettd kupariputket ovat
tyyppihyvaksynnédn vaatimusten mukaisia ja tayttavat lisaksi tyyppihyvéaksyntdd koskevassa
paatoksessa asetetut ehdot.

Laadunvalvonnan varmentajan on tehtava tuotannon alkutarkastus, tuotannon sisaisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta seké pistokoendytteiden valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa
tai useammin, jos tuotteet eivét tayta tyyppihyvaksynnan vaatimuksia. Pistokoenaytteiden tes-
tauslaajuus esitetdan liitteen yksi taulukossa 1.2.

Valmistajan suorittaman tuotannon sisdisen laadunvalvonnan on katettava vahintaan liitteen
kaksi taulukossa 2.1 esitetyt tarkastukset ja testaukset.



13§

Voimaantulo
Tama asetus tulee voimaan 1 pdivana tammikuuta 2020.

Helsingissa 9 pdivana huhtikuuta 2019

Asunto-, energia- ja ymparistoministeri Kimmo Tiilikainen

Erityisasiantuntija Tomi Marjamaki



Kupariputkien tyyppitestaus ja ulkoinen laadunvalvonta

Liite 1

Taulukko 1.1. Kupariputkien tyyppikokeissa testattavat ominaisuudet ja naytteiden lukumaaré.

Testattava ominaisuus

Koemenetelma

Testattavat naytteet 9

Kemiallinen koostumus

Analyysi

Kaikki naytteet

Mekaaniset ominaisuudet

Vetokoe

Kaikki néytteet

Mitat ja toleranssit

Putken poikkileikkausmittojen maaritys

Kaikki néytteet

Virheettbmyys

Pyorrevirtatarkastus

Vahintaan 2 putkikokoa

Pinnanlaatu Silmémaarainen pinnanlaadun tarkastus, Kaikki naytteet

pintahiilen méaritys ja hiilikalvokoe
Taivutus Taivutuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 8 §:ssé
Kartiolaajennus Kartiolaajennuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 9 §:ssé
Merkinté Putken merkint6jen tarkastus Kaikki naytteet

D Vahintadn 10 kupariputkea, sisaltiden eri putkikokoja ja toimitustiloja.

Taulukko 1.2.Kupariputkien ulkopuoliseen laadunvalvontaan kuuluvat testaukset ja ndytteiden

lukumaara.

Testattava ominaisuus

Koemenetelma

Testattavat naytteet 9

Kemiallinen koostumus

Analyysi

Kaikki néytteet

Mekaaniset ominaisuudet

Vetokoe

Kaikki néytteet

Mitat ja toleranssit

Putken poikkileikkausmittojen maaritys

Kaikki néytteet

Pinnanlaatu Silmémaarainen pinnanlaadun tarkastus, Kaikki naytteet

pintahiilen méaritys ja hiilikalvokoe
Taivutus Taivutuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 8 8:ss8
Kartiolaajennus Kartiolaajennuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 9 8:ssé
Merkinté Putken merkint6jen tarkastus Kaikki naytteet

D Vuosittain vahintaan 3 kupariputkea, siséltéen eri putkikokoja ja toimitustiloja.




Liite 2

Valmistajan sisaisen laadunvalvonnan testaukset

Taulukko 2.1. Kupariputkien valmistuksen sisdisen laadunvalvonnan testaukset.

Menettely Toimenpiteet
Menetelmat Tuotantomenetelmat on oltava kirjattuna.
Henkildstd Henkil6stdn vastuut, valtuudet ja suhteet on maaritel-

tava.

Saannolliset tarkastukset

Laitteiden vaatimustenmukaisuus on tarkastettava
saannollisesti.

Kokeet / arvioinnit

Valmistajan on suoritettava tuotteille sdanndllisesti
vetokokeita ja maaritettdvd murtolujuus sek& venyma,
mittojen tarkastusta, virheettémyyden tarkastusta, pin-
tahiilen madritysta, hiilikalvokokeita seka taivutusko-
keita.

Raaka-aineiden vastaanottotarkastukset

Raaka-aineiden spesifikaatiot ja kaikki tarkastukset on
dokumentoitava

Laitteiden, prosessien ja tuotteiden saannéllinen
valvonta

Kaikkien tuotteiden vaatimustenmukaisuuden arvioin-
tiin kaytettavien laitteiden on oltava kalibroituja tai
varmennettuja.

Poikkeavat tuotteet

Poikkeavien tuotteiden ké&sittelyd varten on oltava kir-
jalliset ohjeet.




