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Y mparistoministerion asetus

rakennusten jatevesilaitteistoihin tarkoitettujen polypropeenista valmistettujen
viemariputkien ja putkiyhteiden tyyppihyvéaksynnasta

Ymparistdministerion paatoksen mukaisesti saddetddn erdiden rakennustuotteiden tuotehy-
vaksynnastd annetun lain (954/2012) 6 §:n 3 momentin, 9 8:n 2 momentin ja 10 §:n 3 momentin
nojalla:

18
Soveltamisala

Tama asetus koskee rakennuksen ja kiinteistoll& sijaitsevien jatevesilaitteistoihin tarkoitettu-
jen polypropeenista valmistettujen (PP) viemariputkien ja putkiyhteiden tyyppihyvéksynnan
edellyttdmia vaatimuksia. Tama asetus koskee myds mineraalimodifoidusta polypropeenista
(PP-MD) valmistettuja viemariputkia ja putkiyhteita.

Tama asetus kattaa talousjatevesien ja hulevesien painovoimaiseen viemardintiin kaytettavat,
nimelliskooltaan DN 32-DN 160, viemariputket ja putkiyhteet, joissa kaytetddn muhviliitoksia.

28
Maaritelmét
Téssd asetuksessa tarkoitetaan:
1) Mineraalimodifioidulla polypropeenilla (PP-MD) polypropeenia, johon on valmistuspro-
sessin aikana lisatty mineraaleja.

2) Hse-arvolla putken iskunkestavyyskokeessa maaratyn painoisen iskurin putoamiskor-
keutta, jolla putken valmistuserasta otetuista naytteista 50 prosenttia rikkoutuu.

38
Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen
Tyyppihyvéksynnalla voidaan osoittaa, ettd polypropeenista valmistetut (PP ja PP-MD) vie-
mariputket ja putkiyhteet tayttavat niitd koskevat maankéytto- ja rakennuslain (132/1999), sel-
laisena kuin se on laissa (958/2012), 117 ¢ 8:ss& ja sen nojalla saddetyt olennaiset tekniset vaa-
timukset.
48
Materiaali
Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava valmistajan toimittamat materiaali- ja

koostumustiedot putkien ja putkiyhteiden perusmateriaalin polypropeenista ja sen lisdaineista
sek& mahdollisesta mineraalimodifiointiaineesta.
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Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava PP-perusmateriaalista sulaindeksi ennen
raaka-aineen modifiointia (MFR-arvo).
Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava materiaalista sen hapetuskestavyysaika.
Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkien ja putkiyhteiden materiaalin paineen-
kestavyys.
58
Ulkon&ko
Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkien ja putkiyhteiden sisa- ja ulkopin-
nat silmaméaréisesti ilman suurennosta.
Putkien ja putkiyhteiden vérjdys on tarkastettava pinnoista ja poikkileikkauksista.
68
Mitat

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkien ja putkiyhteiden mitat.

78
Putkiyhteiden tyypit

Akkreditoidun testauslaboratorion on siséllytettava putkiyhteiden testaukseen kaikki valmis-
tettavat putkiyhteiden tyypit. Taulukossa yksi on esitetty yleisimmat putkiyhteiden tyypit.

Taulukko 1. Yleiset putkiyhdetyypit.

Putkiyhteet Yhteen tyyppi Nimelliskulma
15°,22,5° 30°, 45°
pydristaméaton tai pyoristetty kulma 67,5°, 80°, 87,5-90°

Kulmayhteet

Haa}rayhteet ja pistopda/muhvi ja muhvi/muhvi 45° 675, 87.5-00°
supistushaarayhteet
Liitosyhteet kaksoismuhvi ja pistoyhde -
Muut yhteet supistusyhteet, tulpat ja puhdistusyhteet
88

Putkien mekaaniset ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkien mekaanisista ominaisuuksista iskun-
kestévyys ja rengasjaykkyys.

Iskunkestavyys on testattava porrasmenetelméallé taulukossa kaksi séédetyillad koearvoilla.
Putkien on taytettdva taulukossa kaksi sdédetty vaatimus. Testattaessa putken rengasjaykkyys
taulukossa kolme séédetyilla koearvoilla, sen on taytettdva taulukossa kolme séédetty vaatimus.
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Taulukko 2. Putken iskunkestavyys.

Ominaisuus | Koearvot Vaatimus
Iskunkestavyys Makiointildampétila, 1 vrk | (23£2) °C Hso>1 m,
(porras-mene- [Koelampoatila_ (-10£1) °C enintaan yksi

telma) Iskur!n Lyyppi d 90 rikkoutuminen
Iskurin massa: a)
0,5 m alapuolella
a) dn 32,40 50 75 90 110 | 125 | 160
Iskurin massa 125 ] 2,0 2,5 3,2 4 5 8
Taulukko 3. Putken rengasjaykkyys.
Ominaisuus Koearvot Vaatimus Y
Koelampétila (23x2) C°
Muodonmuutosaste 3% SN 4: > 4 kN/m?
Rengasjaykkyys |Puristusnopeus: mm/min tai
75 mm < dn< 110 mm 2+0,4 SN 8: > 8 kN/m?
110 mm < dn< 160 mm 5+1,0
D Jaykkyysluokat: SN 4 ja SN 8
98§

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkiyhteiden iskunkestavyys pudotusko-
keella taulukossa nelja esitetyilla koearvoilla. Putkiyhteiden on taytettava taulukossa nelja esi-

tetty vaatimus.

Seindmaépaksuudeltaan putkea vastaava putkiyhde kuuluu ilman testausta samaan jaykkyys-

Putkiyhteiden mekaaniset ominaisuudet

luokkaan kuin putki.

Taulukko 4. Putkiyhteen iskunkestavyys.

Ominaisuus | Koearvot Vaatimus
Koe/vakiointilampdétila (0+1) °C
Iskunkestavyys | Pudotuskorkeus: mm
(pudotuskoe) | -dn =110 mm 1000 Ei rikkoutumista
dn =125 mm 1000
dn =160 mm 500
108

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkien pituussuuntainen muodonpysyvyys.

Fysikaaliset ominaisuudet

Muodonpysyvyyden on taytettava taulukossa viisi esitetty vaatimus.
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Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava sekoitteesta valmistetun putken materiaalin

sulaindeksi.
Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkiyhteiden lampdotilankestavyys taulukon

kuusi mukaisilla koearvoilla. Putkiyhteen on taytettava taulukossa kuusi esitetty vaatimus.

Taulukko 5. Putken pituussuuntainen muodonpysyvyys.

Ominaisuus Koearvot Vaatimus

PituussuLntainen Koelémpdtila _ (15012} °C <2%
Upotusaika nesteessa (A) 30 min Putkessa ei saa

MuodonpysyVyYs. |taj ilmassa (B) 60 min  |nakya kuplia tai sarja

Taulukko 6. Putkiyhteen lampdkoe.

Ominaisuus Koearvot Vaatimus

a Koeldmpétila (150+2) °C : T

Lampokoe - _ / Ei vaurioita
P Upotusaika nesteessa (A) 30 min

9 Ruiskutuskohdan ymparilla sarojen, halkeamien tai rakkuloiden suuruus ei saa olla
suurempi kuin 20 % seindman paksuudesta. Yhtyméasauman avautuman syvyys ei
saa ylittdd 20 % seindman paksuudesta.

Jos putkiyhteet on valmistettu putkista, tulee putkien tayttad 7 § ja 8 §:ssd esitetyt vaa-

timukset.

118
Toiminnalliset ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava liitoksista ja putkijarjestelmdsta taulukossa
seitseman esitetyt ominaisuudet. Niiden on taytettava taulukossa seitsemén esitetyt vaatimukset.



Taulukko 7. Toiminnalliset ominaisuudet.

Ominaisuus Koearvot Vaatimus
Vesitiiviys Kulmamuutos liitokseen 2°
(Kéayttdalue B ja BD) Koepaine vesi 50 kPa Ei vuotoa
Koeaika 15 minuuttia
lImatiiviys Kulmamuutos liitokseen  |suora ja 4 x 2°
(Kayttdalue B ja BD) Koepaine ilma 10 kPa Ei vuotoa
Koeaika 5 ja4 x1 min.
Alipainetesti Kulmamuutos liitokseen 0°
(Kayttdalue B) Koepaine ilma -30 kPa <-27kPa
Koeaika 15 minuuttia
Tiivisteellisen liitoksen tiiviys | Kulmamuutos liitokseen 2°
(Kéyttoalue BD) Koepaine ilma -30 kPa <-27kPa
vesi 5 kPa Ei vuotoa
vesi 50 kPa Ei vuotoa
Muhvin puristuma 10 %
Pistopéan puristuma 15 %
Koeaika 15 minuuttia

Lampéotilanvaihtelu
(Kéyttoalue B ja BD)

Koearvot taulukossa 8
Putkista ja putkiyhteistd koottu putkisto,
kokonaispituus 8 - 11 m, korkeus 3 m,
koostuen ylavaakaputkesta, pysty-put-
kesta ja alavaakaputkesta

Ei vuotoa ennen ja jal-
keen kokeen.
Taipuma:
dn <50 mm; <3 mm
dn > 50 mm; < 0,05d,

Taulukko 8. Lampdtilanvaihtelukoe.

Lampotilanvaihtelukokeen jakson vaiheet 1)

Veden ldmpdétila

°C
Lampimén veden virtaama (0,5+0,05) I/s, (60£2) s 93+2
Tauko (60 £2) s -
Kylmén veden virtaama (0,5+0,05) I/s, (60£2) s 1545

Tauko (60 £2) s

D Jaksoja (pituus 4 min) toistetaan 1 500 kertaa, kestoaika 100 h

12§

Tiivisteet

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava tiivisterenkaiden merkinngista ja materi-
aalitiedoista, ettd ne ovat testattuja soveltuviksi talousjatevesien putkiin ja putkiyhteisiin.




138§
Merkinta

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkien ja putkiyhteiden merkinnat.

14 8
Tyyppitestaus

Akkreditoidun testauslaboratorion on tyyppitestattava tyyppihyvaksyntéa varten putket ja put-
kiyhteet liitteen yksi taulukossa 1.1 esitetyn testauslaajuuden mukaisesti. Testausta varten put-
ket ja putkiyhteet ryhmitelldén taulukoiden yhdekséan ja kymmenen mukaisesti. Tyyppitestausta
\é@rteE valmistajan on toimitettava nédytteiden lisaksi tuotepiirustukset, materiaalitiedot ja -to-

istukset.

Taulukko 9. Putkien ja putkiyhteiden kokoryhmittely.

Nimelliskoko Kokoryhma
DN/OD
32-50 1
75-160 2

Taulukko 10 Putkiyhteiden tyypinmukainen ryhmittely.

Tyyppi Yhderyhmé
Kulmayhde 1
Haarayhde 2
Muut yhteet 3

158§
Tyyppihyvaksyntaan liittyva laadunvalvonta

Laadunvalvonnan varmentajan on varmennettava, ettd polypropeenista valmistetut viemari-
putket ja putkiyhteet ovat tyyppihyvaksynnan vaatimusten mukaisia ja tayttavat lisaksi tyyppi-
hyvaksyntaa koskevassa paatoksessa asetetut ehdot.

Laadunvalvonnan varmentajan on tehtava tuotannon alkutarkastus, tuotannon sisdisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta seka pistokoendytteiden valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa
tai useammin, jos tuotteet eivét taytd tyyppihyvaksynnan vaatimuksia. Pistokoendytteiden tes-
tauslaajuus esitetdan liitteen yksi taulukossa 1.2.

Valmistajan suorittaman tuotannon siséisen laadunvalvonnan on katettava vahint&én liitteessa
kaksi esitetyt tarkastukset ja testaukset.



16 §
Voimaantulo
Tama asetus tulee voimaan 1 péivana tammikuuta 2020.

Helsingissa 11 paivana huhtikuuta 2019

Asunto-, energia- ja ympéristoministeri Kimmo Tiilikainen

Erityisasiantuntija Tomi Marjaméki



Liite 1
Polypropeenisten viemariputkien ja putkiyhteiden tyyppitestaus ja laadunvalvonnan
varmentamisessa kaytettavat testaukset

Taulukko 1.1. Polypropeenisten viemariputkien ja putkiyhteiden tyyppikokeissa testattavat
ominaisuudet, testauslaajuus ja testattavat naytteet.

Ominaisuus Testauslaajuus V' | Testattavat naytteet
N | D | M | E | rinnakkaisndytteiden lukuméaara, kpl
PUTKET
Sulaindeksi + - + - | 1/ materiaali / kerros
Hapetuskestavyys + - + - | 1/ materiaali
Sisdinen paineenkestévyys + - + - | 3/ materiaali / kokoryhma
Ulkon&kd (pinnan laatu, véri) + o+ |+ |+ - . «
- Kaikki putket, joista otetaan testattavat ndytteet

Mitat + |+ |+ |+
Iskunkestavyys koelampétilassa-10°C | + | - | + | + | Yksi koko 2, vahintiin 20
Rengasjaykkyys + + | + | 3/materiaali / jaykkyysluokka
Pituussuuntainen muodonpysyvyys + - - + | 3/ kokoryhmd, vahintdan 2 kokoa
Sulaindeksin muutos + - + - | 1/ materiaali
Tiivisteet + - + Asiakirjojen tarkastus
PUTKIYHTEET
Sulaindeksi + | - | + | - | 1/materiaali/ kerros
Hapetuskestavyys 3 + | - | + | - | 3/materiaali
Sisdinen paineenkestivyys + | - | + | - | 1/materiaali
Ul_konako (pinnan laatu, véri) + |+ |+ + 1/ koko / yhderyhma
Mitat + - + +
Iskunkestévyys (pudotuskoe) + | + | + | + | 3/valinnainen koko, DN/OD > 110
Lampokoe + |+ |+ + | 3/kokoryhméa/yhderyhmd
Tiivisteet + - + - | Asiakirjojen tarkastus
JARJESTELMA
Vesitiiviys + | + - + | 1/koko/yhderyhmd/ materiaali
lImatiiviys + |+ - + | 1/koko /yhderyhma
Lampdtilan vaihtelukoe + |+ | 4+ - | 1/ liitostyyppi / materiaali
Liitosten tiiviys, kayttdalue "BD" °) + | + - + | 1/koko /yhderyhma
Lampdtilanvaihtelun ja ulkoisen kuor- | + | + | + + | Yksi putki ja haara, putkista DN/OD > 110
mituksen kestavyys, kayttoalue "BD"?) pienin jaykkyys / materiaali
DN uusi jarjestelma

D rakenteen muutos

M materiaalin muutos: polypropeenijakeen muutos, mineraalitdytteen lisdys yli 3 % tai tdytteen muutos.

E tuotevalikoiman laajennus (lukuun ottamatta tuotteita, jotka vahimmaisvalinnan kaavio jo kattaa).
2 Jos valmistajalla on tuotannossa vain yksi kokoryhmé, on testattava vahintaan kaksi kokoa.
3 Testausta ei edellytets, jos putket on valmistettu samasta materiaalista.




Taulukko 1.2. Polypropeenisten viemariputkien, putkiyhteiden laadunvalvonnan varmentami-
sessa testattavat ominaisuudet ja ndytteenottotaajuus.

Ominaisuus Naytteenoton vahimmaistaajuus
PUTKET

Sulaindeksi Kerran / vuosi

Hapetuskestavyys Kerran / vuosi

Sisainen paineenkestavyys 2 Kerran / vuosi / kokoryhmé
Ulkon&kd (pinnan laatu, vari) Kerran / vuosi / kokoryhmé
Mitat Kerran / vuosi / kokoryhma
Iskunkestavyys (koelampétila -10 °C) Kerran / valmistusera
Pituussuuntainen muodonpysyvyys Kerran / vuosi / kokoryhméd
Tiivisteet Asiakirjojen tarkastus / materiaali
Merkintd Kerran / vuosi / kokoryhmd

PUTKIYHTEET

Sulaindeksi ¥ Kerran / vuosi / raaka-aine
Hapetuskestavyys 19) Kerran / vuosi / raaka-aine

Sisainen paineenkestivyys %% Kerran / vuosi / raaka-aine

Ulkon&ké (pinnan laatu, vari) Kerran / vuosi / kokoryhma

Mitat Kerran / vuosi / kokoryhma
Iskunkestavyys (pudotuskoe) Kerran / 2 vuotta / kokoryhmad / yhdetyyppi / jaykkyysluokka
Lampokoe Kerran / vuosi / kokoryhméd

Tiivisteet Asiakirjojen tarkastus / materiaali
Merkintd Kerran / vuosi / kokoryhma
JARJESTELMA

Vesitiiviys Kerran / vuosi / kokoryhmé

limatiiviys Kerran / vuosi / kokoryhmd
Lampétilanvaihtelukoe Kerran / 2 vuotta / liitostyyppi
Liitosten tiiviys 2 Kerran / vuosi / yksi koko / liitostyyppi

D Tehdaan vain puskuhitsatuille mikali ei ole tehty samaa materiaalia olevalle putkelle.
2 Tehdaén vain putkille ja putkiyhteille joissa on elastomeerinen tiiviste.
3  Kaikki raaka-aineet on testattava viiden vuoden kuluessa.




Liite 2
Valmistajan sisaisen laadunvalvonnan testaukset

Taulukko 2.1. Polypropeenisten viemariputkien, -putkiyhteiden valmistuksen sisaisessa laa-
dunvalvonnassa testattavat ominaisuudet ja testausten vahimmaismaaré.

Ominaisuus Tarkastus-/ testaustaajuus
PUTKET
Hapetuskestavyys Kerran / vuosi / raaka-aine

Ulkon&kd (pinnan laatu, vari)

Kerran / vuoro / kone

Mitat

Aloituksessa ja jatkuvasti tai joka 8. tunti

Iskulujuus (koeldémpdtila -10 °C)

Kerran / valmistusera

Pituussuuntainen muodonpysyvyys

Aloituksessa ja kerran viikossa

Liitosten tiiviys, kayttéalue"BD" Y

Kerran / 2 vuotta / kokoryhma / liitostyyppi

lImatiiviys, kayttdalue "B"

Kerran / 2 vuotta / kokoryhma / liitostyyppi

Vesitiiviys, kayttoalue "B"

Kerran / 2 vuotta / kokoryhma / liitostyyppi

Siséinen paineenkestavyys

Kerran / vuosi / raaka-aine

Rengasjaykkyys

Kerran / vuosi / kokoryhmad / putkisarja

Merkinnat 2

Kerran / vuoro / kone ja tuotantojakson alussa

PUTKIYHTEET

Sisdinen paineenkestavyys 4

Kerran / vuosi / raaka-aine

Hapetuskestavyys 4

Kerran / vuosi / raaka-aine

Ulkon&ké (pinnan laatu)

Kerran / vuoro / kone

Véri Kerran / vuoro / kone

Mitat Kerran / vuoro / yhdetyyppi / kone
Véhintaan kerran / valmistusera

Joustavuuskoe Kerran / vuosi / kokoryhma / yhderyhma

Sulaindeksi Kerran / vuosi / raaka-aine

Liitosten tiiviys ¥

Kerran / 2 vuotta / kokoryhmad / liitostyyppi

lImatiiviys, kayttdalue "B"

Kerran / 2 vuotta / kokoryhma / liitostyyppi

Vesitiiviys, kayttoalue "B"

Kerran / 2 vuotta / kokoryhma / liitostyyppi

Merkinnat 4

Kerran / yhdetyyppi ja kone seké tuotantojakson alussa

Y Tehdaan vain putkille joissa on elastinen tiivistysrengas.
2 Tuotantojakson aloituksella tarkoitetaan kokonaan uutta aloitusta tai aloitusta vahintaan

kahden tunnin seisokin jélkeen.

% Raaka-ainetestaus, joka edellyttad putkimuodossa olevaa naytetta.
4 Tehdaan vain mikali yhteen materiaalia ei ole jo testattu putkitestauksen yhteydessa.

10




