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1
SOVELTAMISALA

Néamai ohjeet koskevat kiinteistjen kylmé- ja lamminvesilaitteistoihin asennettavien ristisilloitetusta
polyeteenistd (PEX) valmistettujen putkien liittimien tyyppihyvaksyntéa.

Néissd ohjeissa liittimelld tarkoitetaan mekaanista liitintd, joka kiinnittyy putkeen liittimen puris-
tusosilla. Liitin tiivistyy putkeen puristusrenkaalla, O-renkaalla tai vastaavalla tiivisteelld. Liittimessa
kaytetddn putken sisdén tulevaa tukihylsyd, joka voi olla liitinrunkoon kuuluva tai erillinen.

Namé ohjeet kattavat liittimet, jotka soveltuvat kaytettdvéksi tyyppihyviaksynnin piiriin kuuluvissa
PEX-putkissa. Putkien nimellisulkohalkaisija on 10 mm — 63 mm.

Siltd osin kuin PEX-putkien liittimien ominaisuuksia ei voida osoittaa harmonisoituun tuotestandardiin
tai eurooppalaiseen tekniseen hyviksyntddn perustuvalla CE-merkinnéll4, liittimille voidaan myontaa
tyyppihyviksyntd koskien kaikkia néissi ohjeissa mainittuja ominaisuuksia.

2
RAKENTAMISMAARAYKSET JA -OHJEET

PEX-putkien liittimi& koskevat seuraavat méaardykset ja ohjeet:

Suomen rakentamismaéréyskokoelman osat:

- D1 Kiinteistdjen vesi- ja viemdrilaitteistot. Méaardykset ja ohjeet 2007.

- C1 Adéneneristys ja meluntorjunta rakennuksessa. Miirdykset ja ohjeet 1998.
- C2 Kosteus. Méariaykset ja ohjeet. 1998.

3
HYVAKSYNNAN PERUSTEET

Liittimen on téytettdva téssd luvussa ja standardissa standardin SFS-EN ISO 15875-3 esitetyt vaati-
mukset ominaisuuksista, jotka on esitetty liitteen 1 taulukossa 1.

3.1 Mitat

Liittimen nimellishalkaisijan tulee vastata tyyppihyvéiksynnén piiriin kuuluvan standardin
SFS-EN ISO 15875-2 mukaisen PEX-putken nimellisulkohalkaisijaa taulukon 1 mukaisesti.




Taulukko 1. Tyyppihyvdksynndn piiriin kuuluvien PEX-putkien liittimien ja niitd vastaavien PEX-putkien mitat.
Putkien nimellinen seindmdn paksuus vastaa kédyttoluokkaa 2 ja mitoituspainetta 1000 kPa
(SFS-EN-ISO 15875 osat 1 ja 2).

Liittimen nimellishalkaisija, d, mm 10112 | 15|18 |22 (25 (28 32|40 | 50| 63

PEX-putken nimellisulkohalkaisija, d, mm 1012151822 (25|28 |32]|40]| 50|63

Putken nimellinen seindmin paksuus, e, mm 1,812,0(2512,5(13,0[3,5(/4,01(4,4)155(6,9]38,7

Liittimen muiden mittojen ja kierreliitospdén on oltava standardin SFS-EN ISO 15875-3 mukaisia.

3.2 Materiaalit
3.2.1 Messinkiset liittimet

Materiaalikoostumus

Valmistajan tulee antaa selvitys liittimen materiaaleista. Messinkiosien tulee olla valmistettu kupari-
seoksista, jotka ovat kupariseostuotteita koskevan teknisen spesifikaation CEN/TS 13388 mukaisia.

Raskasmetallien liukeneminen

Testattaessa liitteen 2 mukaisesti saa liuenneen kadmiumin kokonaismééra kahdessa osatestissd (9. ja
10. vuorokausi) olla kummassakin enintddn 2 pg.

Liuenneen lyijyn sallittu kokonaismaéra riippuu liittimen nimelliskoosta taulukon 2 mukaisesti.

Taulukko 2. Liuenneen lyijyn sallittu keskimddrdinen kokonaismddrd kahdessa osatestissd (9. ja 10. vuorokau-

si).
Liittimen nimellishalkaisija, d, mm | <15 18 22 25 28 35 42 50 63
Lyijyméaara ug 5 10 15 20 20 50 100 250 350
Sinkinkadonkestivyys

Standardin SFS-EN ISO 6509 mukaisessa testauksessa saa messinkisen liittimen veden kanssa koske-
tuksiin joutuvan materiaalin sinkinkadon syvyyden keskiarvo olla enintdin 200 pm ja maksimiarvo
enintddn 400 pm.

Jannityskorroosionkestivyys

Kun néyte tarkastetaan standardin ISO 6957 mukaisen testauksen jilkeen, ei siihen saa olla syntynyt
sdrgjd, joiden syvyys ylittdd 1/3 materiaalivahvuudesta.

3.2.2 Muoviset liittimet

Kelpoisuus talousveden johtamiseen

Liittimen veden kanssa kosketuksiin joutuvien osien koostumustietojen tulee tdyttd4 voimassa olevat
vaatimukset lisdaineiden osalta.




3.3 Soveltuvuus jarjestelmakéyttoon

Liittimien ja tyyppihyvaksynnén piiriin kuluvien PEX-putkien muodostaman putkijirjestelmén tulee
tayttdd standardin SFS-EN ISO 15875-5 vaatimukset. Putkijarjestelméssi veden jatkuva lampétila voi
olla enintddn 70 °C ja hetkellinen enintdén 95 °C (kayttdluokka 2) sekéd mitoituspaine (enimmaéaiskéyt-
topaine) 1 MPa (10 bar).

3.4 Testausseloste

Testauslaitos antaa testausselosteen, jossa esitetddn tyyppitarkastuksen tulokset ja todetaan kohtien 3.1 —
3.3 mukaisesti tuotteen vaatimustenmukaisuus.
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KOEMENETELMAT

Liittimet testataan tdssd luvussa ja liitteen 1 taulukossa 1 esitetyilld koemenetelmillé ja ndyteméaarilla.

4.1 Mitat

Tarkastetaan liittimen mitat ja niiden yhdenmukaisuus standardin SFS-EN ISO 15875-3 ja tuotepiirus-
tusten kanssa.

4.2 Materiaalit
4.2.1 Messinkiset liittimet

Materiaalikoostumus

Arvioidaan valmistajan antamat materiaalikoostumustiedot. Tarvittaessa suoritetaan analyysi.
4.2.2 Raskasmetallien liukeneminen

Testaus suoritetaan liitteen 2 mukaisella koemenetelmalla.

4.2.3 Sinkinkadonkestdvyys

Testaus suoritetaan standardin SFS-EN ISO 6509 mukaisesti.

4.2.4 Jannityskorroosionkestivyys

Testaus suoritetaan standardin ISO 6957 mukaisesti.

4.2.5 Muoviset liittimet

Kelpoisuus talousveden johtamiseen

Tarkastetaan liittimen veden kanssa kosketuksiin joutuvien osien koostumustiedot ja verrataan niitd
voimassa oleviin vaatimuksiin lisdaineiden osalta.




4.3 Soveltuvuus jirjestelmakayttoon

Liittimen soveltuvuus PEX-putkijirjestelméén (liitoksen tiiviys ja mekaaninen lujuus erilaisissa rasituk-
sissa) testataan standardin SFS-EN ISO 15875-5 mukaisilla koemenetelmilld, jotka on lueteltu liitteen 1
taulukossa 1. Taulukossa esitetddn myods vetokokeen koearvot, jotka poikkeavat standardinmukaisista
koearvoista.

5

TYYPPITARKASTUS

Tyyppitarkastuksessa testauslaitos selvittdd tuotteen vaatimustenmukaisuuden tyyppihyvaksyntda varten.

5.1 Asiakirjojen tarkastus
Liittimistd toimitetaan testauslaitokselle seuraavat asiakirjat:

a) Selvitys liittimisté ja niiden rakenteesta

- tuoteluettelo, josta ilmenee tuotetunnukset ja koot
- tuotepiirustukset

— materiaalitodistus

- valmistustapa.

b) Mahdolliset liittimille tehdyt aikaisemmat hyvaksynnét ja testaukset, joihin hakija haluaa viitata.

¢) Selvitys liittimien kaytosta
- kéyttotarkoitus
— mahdolliset kiyttorajoitukset.

d) Liittimid koskevat ohjeet

- asennusohjeet

- kaytto- ja huolto-ohjeet

- selvitys kierratettdvyydesta.

5.2 Tyyppikokeet

Testauslaitoksen tekemiin tyyppikokeisiin valitaan néytteet testauslaitoksen ohjeiden mukaan. Néyt-
teet otetaan jokaisesta tyyppihyvéksyttavasta liitinkoosta liitteen 1 mukaisesti.

Naytteet testataan luvussa 4 mainittujen koemenetelmien mukaisesti. Néytteet asennetaan valmistajan
asennusohjeiden mukaisesti.

Kaikki testaustulokset kirjataan testausselosteeseen, josta tulee ilmetd luvussa 3 esitettyjen vaatimus-
ten tdyttyminen.
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LAADUNVALVONTA

6.1 Yleista

Tyyppihyvéksyntd edellyttdd valmistajan omaa sisdistd laadunvalvontaa. Valmistajalla on oltava kir-
jallinen kuvaus sisdisestd laadunvalvontamenettelysta.

Liséksi valmistajan tulee sopia jatkuvasta ulkopuolisesta laadunvalvonnasta tyyppihyvaksyntapaatok-
sen antajan hyvéaksymain laadunvalvojan kanssa. Laadunvalvojalla on oikeus ulkopuolisen valvonnan
yhteydessé tutustua valmistajan suorittaman siséisen laadunvalvonnan asiakirjoihin sek tuotteen val-
mistus- ja varastointipaikkoihin. Jos tyyppihyvéiksynnén saaja ei ole liittimien valmistaja, han huoleh-
tii siitd, ettd laadunvalvoja saa tiedot valmistajan sisdisen laadunvalvonnan asiakirjoista.

Jos tyyppihyvéksyttyjen liittimien laadussa tai valmistuksessa mukaan lukien asennusmenetelmat ja -
tarvikkeet tapahtuu sellaisia muutoksia, jotka saattavat vaikuttaa tuotteen tyyppihyviksyttyihin omi-
naisuuksiin, on valmistaja velvollinen ilmoittamaan kirjallisesti etukdteen tistd hyvaksynnin antajalle
ja laadunvalvojalle. Uusintatestausten tarve mééritetdéin tekniseen spesifikaatioon CEN/TS 15875-7
perustuen.

6.2 Sisdinen laadunvalvonta

Valmistaja on velvollinen osoittamaan kirjallisesti kuvattujen menettelyjen ja ohjeiden avulla ettd
tyyppihyvaksynnan piiriin kuuluvat liittimet tayttavét vaatimukset ja ettd ne vastaavat tyyppitarkastet-
tuja liittimié.

Valmistajan suorittaman sisdisen laadunvalvonnan testaukset tehdidén vdhintién liitteen 3 taulukossa 1
esitetyssd laajuudessa. Testaus- ja tarkastustietojen lisdksi sisdisen laadunvalvonnan pdytékirjoista
tulee selvitéd raaka-ainetodistukset ja kunkin valmistuseridn valmistusajankohta.

Valmistajan séilyttda vihintdan 10 vuotta suorittamansa laadunvalvonnan asiakirjat.

Valmistajalla tulee olla tarkoituksenmukainen menettely reklamaatioiden vastaanottamista ja kasit-
telya varten.

Valmistaja huolehtii siité, ett liittimid, jotka eivit taytd tyyppihyvéksyttyjen ominaisuuksien vaatimuksia,
ei myyda eikd luovuteta tyyppihyvaksyntdmerkilld varustettuina.

6.3 Ulkopuolinen laadunvalvonta

Ulkopuoliseen laadunvalvontaan kuuluu valmistajan sisdisen laadunvalvonnan katselmus, naytteenotto
ja naytteiden testaukset. Ulkopuolinen laadunvalvonta suoritetaan véhintdén kerran vuodessa.

Valmistajan sisdisen laadunvalvonnan tarkastukseen kuuluu

- laadunvalvonnan asiakirjat

- testauslaitteet sekd niiden ja mittauslaitteiden kalibrointi
- varastointi, pakkaaminen ja lopputuotteen toimittaminen.

Naytteet otetaan valmistajan varastosta niin, ettd ne edustavat valmistajan tuotantoa.

Naytteiden testaukset tehdddn vahintéén liitteen 3 taulukossa 2 esitetyssd laajuudessa.




Laadunvalvoja raportoi laadunvalvonnan tuloksista liittimien valmistajalle. Jos laadunvalvonnassa ei
ole havaittu puutteita niin laadunvalvoja toimittaa yhteenvetoraportin tyyppihyviksynnin saajalle ja
hyvéksynnin antajalle. Jos tarkastuskdynnin yhteydessa liittimissé todetaan puutteita tai virheitd tai jos
muutoin on aihetta epdilld tuotteen ominaisuuksien muuttuneen, laadunvalvojan on ilmoitettava asiasta
vélittdmasti valmistajalle, padtdksen saajalle ja antajalle.

6.4 Laadunvalvontasopimus

Valmistajan ja laadunvalvojan tulee sopia ulkopuolisesta laadunvalvonnasta ennen tyyppihyvéksynnin
myOntdmistd. Sopijapuolet maédrittelevdt yhdessd hyvéksynnidn antajan kanssa laadunvalvonta-
sopimuksen tarkan sisdllon tuotekohtaisesti.

Sopimuksesta tai sen liitteistd on kéytéva selville seuraavat asiat:

7

laadunvalvonnan piiriin kuuluvat tuotteet ja niiden valmistuspaikat

tuotteita ja niiden ominaisuuksia koskevat yksityiskohtaiset tiedot

laadunvalvonnan tarkoitus ja sisaltd

valmistajan velvollisuudet (valmistajan sisdinen laadunvalvonta, ilmoitusvelvollisuus tuotteen
raaka-aineissa, valmistuksessa tai laadussa tapahtuvista muutoksista, laadunvalvonnan vastuu-
henkil6)

laadunvalvojan velvollisuudet (laadunvalvojan suorittama valvonta ja raportointi valmistajalle
ja hyvédksynnin antajalle, valvonnasta vastaavan yhteyshenkilo)

kustannusperusteet

muutokset sopimukseen ja sen liitteisiin

sopimuksen voimassaoloaika

muut ehdot.

MERKITSEMINEN

Tyyppihyvéksytyt tuotteet merkitdén standardin SFS-EN ISO 15875-3 mukaisesti. Tuote on lisidksi mer-
kittdva tyyppihyvaksyntdmerkilld sekd muilla tyyppihyvaksyntdpéaiatoksessd edellytetyilla merkinnoilla.
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HAKEMUKSESSA ESITETTAVAT TIEDOT

Tyyppihyviksyntii voidaan hakea kiyttden vapaamuotoista hakemusta tai hakulomaketta. Hakemuksessa
ja sen liitteissd on ilmoitettava seuraavat asiat:

- hakija (yrityksen nimi ja yhteystiedot)

- valmistaja (yrityksen nimi ja yhteystiedot)

- valtakirja, jos hakija on muu kuin tuotteen valmistaja
- hakijan asiaa hoitavan yhteyshenkilon yhteystiedot

- tiedot tuotteesta ja sen valmistuksesta

- selvitys sisdisestd laadunvalvonnasta

- kohdan 3.4 testausseloste

- mahdolliset muut selvitykset tuotteen kelpoisuudesta
- tuotetta koskevat asennusohjeet

- tuotetta koskevat kaytto- ja huolto-ohjeet

- selvitys tuotteen CE-merkintétilanteesta.




LIITE 1

KOEMENETELMAT

Taulukko 1. PEX-putkien liittimien tyyppikokeissa testattavat ominaisuudet ja testattavat ndytteet

Ominaisuus

Standardi/
testausmenetelma

Testattavat niytteet

Pinnat ja ulkonidkd

SFS-EN ISO 15875-3, kohta 5.1

1 kpl /koko, kaikki koot

Nimelliskoko ja mitat

Tadmaén ohjeen kohta 3.1
SFS-EN ISO 15875-3, kohta 5.2

1 kpl /koko, kaikki koot

Messinkiset liittimet

Materiaalikoostumus Kem. analyysi 1 kpl, 1 koko

Raskasmetallien liukeneminen Liite 2 1 —2 kpl/ d, 28 mm tai 1dhin koko
Sinkinkadonkestévyys SFS-EN ISO 6509 1 kpl, 1 koko

Jénnityskorroosio ISO 6957 3 kpl/koko, 1 koko

Muoviset liittimet

Lipindkyvyys

SFS-EN ISO 15875-3, kohta 5.2

1 néyte/pienin seiniménpaksuus

Kelpoisuus talousveden johtamiseen

lisdaineluettelot

Pitkéaikaislujuus SFS-EN ISO 15875-3, kohta 4.1 | 1 arvio/materiaali
Lampostabiliteetti SFS-EN ISO 15875-3, k. 4.1.2.2 | 1 ndyte/materiaali
Paineenkestivyys SFS-EN ISO 15875-3, 7. luku | 3 néytettd/koko,

2 kokoa/kokoryhmé
Ristisilloitusaste (PEX) SFS-EN ISO 15875-3, 8. luku | 2 kpl/kokoryhmi

Vetorasituksen kestivyys

SFS-EN 712

Putkijirjestelmi Koearvot SFS-EN ISO 15875-5

Tiiviys ylipaineessa SFS-EN ISO 1167-1 Kunkin ominaisuuden testausta
taivutuksessa SFS-EN 713 varten 3 nédytetté/koko,
ldmpotilanvaihtelussa SFS-EN 12293 3 - 5 kokoa/kokoryhmd, sis. pienin
alipaineessa SFS-EN 12294 ja suurin koko.
paineenvaihtelussa SFS-EN 12295 Taivutuskoe vain liittimille

d, >32mm

2)

D KTM:n asetus 953/2002 (direktiivi 2002/72/EY) ja
suositukset elintarvikkeen kanssa kosketuksiin tuleville polymeereille.

Standardin SFS-EN ISO 15875-5 taulukon 4 vetokokeen koearvojen sijasta kidytetddn koearvoja
3 x F testausldmpdatilassa 23 °C ja 2 x F 95 °C:ssa.

Testaukseen valitaan liitinkoot taulukoiden 2 ja 3 perusteella.

Taulukko 2. Liitinten kokoryhmittely.

Nimellishalkaisija Kokoryhmi
d, (mm)
10<d,<32 1
32<d,<63 2

Taulukko 3. Testaukseen valittavat liitinkoot, jos kaikki liittimet ovat rakenteeltaan samanlaisia

(sama liitinsarja)

Liitinkokojen Testattavat liitinkoot
lukuméifira
1-3 Kaikki
4-9 Kaikki koot kokoryhmasté 1, kuitenkin enintéan 3.
Liséksi 2 kokoa kokoryhmésté 2, jos on.
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LIITE 2

RASKASMETALLIEN LIUKENEMINEN —
KOEMENETELMA

Liittimen materiaaleista, jotka joutuvat kosketuksiin veden kanssa, testataan raskasmetallien (kadmium ja lyijy)
liukeneminen. Testaus suoritetaan kayttamattomalle liittimelle 10 vuorokauden testill4.

Testiliuos

Testiliuos (synteettinen talousvesi) valmistetaan punnitsemalla 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO,4 ja 50 mg CaCO;
(kaikki p.a.-laatua) litraa kohti tislattua ja/tai ionivaihdettua vetta. Liuosta sekoitetaan ja sithen kuplitetaan CO,:a
kunnes kaikki CaCOj; on liuennut. Sen jélkeen liuokseen kuplitetaan ilmaa, samalla liuosta sekoittaen, kunnes
pH on noussut arvoon 7,0 £ 0,1. Koska CaCO; liukenee hyvin hitaasti, on varmistuttava, ettid kaikki CaCO; on
liuennut ennen ilman kuplittamista, muuten liuoksesta ei tule stabiilia.

Testiliuos voidaan valmistaa my6s punnitsemalla 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO, ja 37 mg Ca(OH), (kaikki p.a.-
laatua) litraa kohti tislattua ja/tai ionivaihdettua vettd. Liuosta sekoitetaan kunnes Ca(OH), on ldhes liuennut ja
sithen kuplitetaan CO,:a kunnes pH-arvo on alle 5. Sen jdlkeen liuokseen kuplitetaan ilmaa, samalla liuosta
sekoittaen, kunnes pH on noussut arvoon 7,0 £ 0,1. Talld valmistusmenetelmélld saadaan suolat helpommin
liukenemaan.

Synteettinen talousvesi valmistetaan joko valittomaésti ennen jokaista veden vaihtokertaa tai varmistetaan, etti
livos on kirkas ja ettd sen pH on 7,0 + 0,1 ainakin 4., 8. ja 9. vuorokauden vedenvaihdon yhteydessi. Liuoksesta
otetaan nollanéyte 8. ja 9. vuorokauden vedenvaihdon yhteydessé.

Analyysilaite

Atomiabsorptiospektrometri varustettuna grafiittiuunilla tai muu riittdvan herkkd mittauslaite. Mittauksen to-
teamisraja on oltava vahintdin 0,5 pg/l kadmiumille (Cd) ja 5 pg/l lyijylle (Pb).

Testausmenettely

Liittimen osat, jotka joutuvat kosketuksiin talousveden kanssa, puhdistetaan rasvasta puhtaalla etanolilla. Timén
jalkeen ndyteliittimen kautta juoksutetaan vesijohtovettd yhden tunnin ajan liittimen virtaamalla 0,3 — 0,4 1/s.

Naytteen virtausaukkoihin kéytetdén tulppia, jotka ovat viritontd polyeteenid tai paillystetty polyeteenikalvolla.
Tulpat voivat olla muutakin materiaalia, kunhan niisti ei liukene kadmiumia tai lyijyd. Nayte huuhdellaan valit-
tomaésti synteettiselld talousvedelld tdyttdmalld se puoliksi ja ravistelemalla sitd noin puoli minuuttia, jonka jil-
keen vesi kaadetaan pois. Heti sen jilkeen liitin tiytetdén synteettiselld talousvedelld niin, ettei sen sisille jad
ilmaa ja sen virtausaukot tulpitetaan.

Synteettisen talousveden annetaan olla néyteliittimessd 1 vrk, jonka jilkeen se tyhjennetddn, veden maérd mita-
taan ja ndyte tdytetddn uudelleen. Synteettinen talousvesi vaihdetaan ndytteeseen 1., 2., 3., 4., 7., 8. ja 9. vuorokau-
den jdlkeen. Tarkistetaan, ettd ndytteestd tyhjentyva vesimddra pysyy vakiona (+ 10 %).

8.ja 9. vuorokauden jdlkeen vaihdetuista vesindytteistd (testiaika 9 ja 10 vuorokautta) analysoidaan kadmium ja
lyijy. Mitatut pitoisuudet vdhennettyni nollandytteiden vastaavilla pitoisuuksilla ilmoitetaan tuloksissa (ug/l).
Lisdksi ilmoitetaan pitoisuuksista ja ndytteen vesitilavuudesta lasketut kadmiumin ja lyijyn kokonaisméaarét (ug)
seké néytteen vesitilavuus litroina.
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LIITE 3

LAADUNVALVONNAN TESTAUKSET

Taulukko 1. PEX-putkien liittimien valmistuksen sisdisen laadunvalvonnan tarkastukset ja

niiden vahimmdislaajuus.

Tarkastus

Tarkastuslaajuus '

)

Materiaalien vastaanottotarkastus

Jokainen vastaanotettu erd, kaikki materiaalitodistukset, tarkastukset
sekd havaitut poikkeamat kirjataan

Valmistusprosessi

Valmistusprosessin eri vaiheissa tarkastuslaajuuden on oltava niin
kattava, ettd tuotteiden pysyva laatu varmistuu.

! Miirityksessd noudatetaan teknisisté spesifikaatiota CEN/TS 15875-7.

Taulukko 2. PEX-putkien liittimien valmistuksen ulkopuolisessa laadunvalvonnassa testattavat ominaisuudet ja

niiden vahimmdislaajuus.

Ominaisuus

Standardi/
testausmenetelméi

Testauslaajuus

Pinnat ja ulkonikd

SFS-EN ISO 15875-3, kohta 5.1

3 kpl/koko, 2 kokoa/vuosi. Testatta-
via kokoja vaihdetaan vuosittain

Mitat

Témén ohjeen kohta 3.1
SFS-EN ISO 15875-3, kohta 5.2

MessinKkiset liittimet

Materiaalikoostumus

Kem. analyysi

1 kpl /1 - 2 vuotta

Sinkinkadonkestdvyys

SFS-EN ISO 6509

Testaustarve arvioidaan kem. ana-
lyysin perusteella

Muoviset liittimet "

Paineenkestivyys
(95 °C, 1000 h)

SFS-EN ISO 15875-3
7. luku

3 naytettd/kokoryhma

Ristisilloitusaste (PEX)

SFS-EN ISO 15875-3, 8. luku

3 néytettd/kokoryhma

Putkijérjestelmi_ Koearvot

SFS-EN ISO 15875-5

Tiiviys ylipaineessa

SFS-EN ISO 1167-1

Vetorasituksen kestivyys ?

SFS-EN 712

Kumpikin koe: 3 kpl/koko, 2 kokoa/
vuosi. Testattavia kokoja vaihdetaan
vuosittain.

Merkinnét

Témén ohjeen 7. luku

Kaikki yllamainitut néytteet

! Muovisten liittimien muiden ominaisuuksien testausmenetelmissé ja niytemairissi noudatetaan
materiaalille soveltuvin on teknisisté spesifikaatiota CEN/TS 15875-7.

% Testauslimpotila 23°C, vetovoimana tyyppitestauksen vetokokeen koearvo.
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LIITE 4

VIITTAUKSET

10.

11.

12.

13.

SFS-EN ISO 15875-1 Muoviputkijarjestelmit kuuma- ja kylmévesiasennuksiin - Ristisilloitettu polyetee-
ni (PE-X) - Osa 1: Yleistd. SFS-EN ISO 15875-2 Muoviputkijérjestelmét kuuma- ja kylmévesiasennuk-
siin - Ristisilloitettu polyeteeni (PE-X) - Osa 2: Putket.

SFS-EN ISO 15875-3 Plastics piping systems for hot and cold water installations. Crosslinked polyethyl-
ene (PE-X). Part 3: Fittings.

SFS-EN ISO 15875-5: Plastics piping systems for hot and cold water installations. Crosslinked polyethyl-
ene (PE-X). Part 5: Fitness for purpose of the system.

CEN ISO/TS 15875-7 Plastics piping systems for hot and cold water installations. Crosslinked polyeth-
ylene (PE-X). Part 7: Guidance for the assessment of conformity.

CEN/TS 13388 Kupari ja kupariseokset. Yhteenveto kemiallisista koostumuksista ja tuotemuodoista.
SFS-EN ISO 6509:en Messingin sinkinkadonkestdvyyden méérittiminen.
ISO 6957 Copper alloys -- Ammonia test for stress corrosion resistance.

SFS-EN ISO 1167-1 Kestomuoviputket, -putkiyhteet ja -asennusyhdistelmit nesteiden johtamiseen. Si-
sdisen paineenkestdvyyden médritys. Osa 1: Yleinen menetelma.

SFS-EN 712 Thermoplastics piping systems. End-load bearing mechanical joints between pressure pipes
and fittings. Test method for resistance to pull-out under constant longitudinal force.

SFS-EN 713 Plastics piping systems. Mechanical joints between fittings and polyolefin pressure pipes.
Test method for leaktightness under internal pressure of assemblies subjected to bending.

SFS-EN 12293 Plastics piping systems. Thermoplastics pipes and fittings for hot and cold water. Test
method for the resistance of mounted assemblies to temperature cycling.

SFS-EN 12294 Plastics piping systems. Systems for hot and cold water. Test method for leaktightness
under vacuum.

SFS-EN 12295 Plastics piping systems. Thermoplastics pipes and associated fittings for hot and cold
water. Test method for resistance of joints to pressure cycling.
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