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1

SOVELTAMISALA

Nama ohjeet koskevat kiinteistéjen kylméavesilaitteistoihin asennettavien polyeteeniputkien (PE) liit-
timien tyyppihyvaksyntéa.

Naissd ohjeissa liittimella tarkoitetaan mekaanista liitintd, joka kiinnittyy putkeen liittimen puris-
tusosilla. Liitin tiivistyy putkeen puristusrenkaalla, O-renkaalla tai vastaavallatiivisteella. Liittimessa
voi olla putken sisdan tuleva tukiholkki.

Nama ohjeet kattavat liittimet, jotka soveltuvat kaytettévaks standardin SFS-EN SO 12201 mukaisis-
sa PE-putkissa. Putket ovat nimellisulkohalkaisijaltaan 20 mm — 63 mm ja paineluokaltaan PN 10.

Siltéd osin kuin PE-putkien liittimien ominaisuuksia e voida osoittaa harmonisoituun tuotestandardiin

tal eurooppalaiseen tekniseen hyvaksyntdan perustuvalla CE-merkinndll&, liittimille voidaan myodntéa
tyyppihyvaksynté koskien kaikkia néissi ohjeissa mainittuja ominai suuksia.
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RAKENTAMISMAARAYKSET JA -OHJEET

PE-putkien liittimi& koskevat seuraavat madraykset ja ohjeet:

Suomen rakentami sméardy skokoel man osat:

- D1 Kiinteistjen vesi- javiemérilaitteistot. Madraykset ja ohjeet 2007.

- C1 Aaneneristys ja meluntorjunta rakennuksessa. M daréykset ja ohjeet 1998.
- C2 Kosteus. M&raykset ja ohjeet. 1998.
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HYVAKSYNNAN PERUSTEET

Liittimen on téytettévé tassd luvussa ja standardissa SFS-EN SO 12201-3 esitetyt vaatimukset ominai-
suuksista, jotka on esitetty liitteen 1 taulukossa 1.

3.1 Rakenne

311 Pinnat

Liittimen pinnoissa el saa olla epétasaisuutta eika terévia reunoja

3.1.2 Mitat

Liittimen nimellishalkaisijan tulee vastata standardin SFS-EN 1SO 12201-2 mukaista PE-putken ni-
mellisulkohalkaisijaa taulukon 1 mukaisesti. Putken seindménpaksuus on PE-raaka-ainetyypin ja put-
ken nimellispaineen PN 10 mukainen. Messinkisen liittimen muiden mittojen tulee tayttaa standardin

SFS-EN 1254-3 vaatimukset. Liittimen kierreliitannan tulee olla standardin SFS-EN 1254-4 mukai-
nen.




Taulukko 1. Tyyppihyvaksynnan piiriin kuuluvien PE-putkien liittimien ja niitd vastaavien standardin
SFSEN 1S0 12201-2 mukaisten PE-putkien mitat.

Liittimen nimellishakaisija, d, mm 20 25 32 40 50 63
PE-putken nimellisulkohalkaisija, d, mm 20 | 25| 32 | 40 | 50 | 63
Putken seindmanpaksuus, mm 1)

Y Putken seindmanpaksuus on PE-raaka-ainetyypin ja putken nimellispaineen PN 10 mukainen.

3.2 Materiadlit
3.2.1 Messinkiset liittimet

M ateriaaikoostumus

Vamistgjan tulee antaa selvitys liittimen materiadleista. Messinkiosien tulee olla valmistettu kupari-
seoksista, jotka ovat kupariseostuotteita koskevan teknisen spesifikaation CEN/TS 13388 mukaisia.

Raskasmetallien liukeneminen

Testattaessa liitteen 2 mukaisesti saa liuenneen kadmiumin kokonaisméaéra kahdessa osatestissa (9. ja
10. vuorokausi) olla kummassakin enintéén 2 pg.

Liuenneen lyijyn sallittu kokonaismé&ara riippuu liittimen nimelliskoosta taulukon 2 mukai sesti.

Taulukko 2. Liuenneen lyijyn sallittu keskimé&ar&inen kokonaisméara kahdessa osatestissi
(9. ja 10. vuorokausi).

Liittimen nimellishakaisija, d, mm 20 25 35 40 50 63
Lyijymaara ug 15 | 20 | 50 | 100 | 250 350

Sinkinkadonkestavyys

Standardin SFS-EN 1SO 6509 mukai sessa testauksessa saa messinkisen liittimen veden kanssa koske-
tuksiin joutuvan materiaalin sinkinkadon syvyyden keskiarvo olla enintéén 200 um ja maksimiarvo
enintdan 400 pum.

3.2.2 Muoviset liittimet

K el poisuus talousveden johtamiseen

Liittimen veden kanssa kosketuksiin joutuvien osien koostumustietojen tulee tayttéd voimassa olevat
vaatimukset lisdaineiden osalta.

3.3 Sovdtuvuus jérjestel mékayttton

Liittimien ja PE-putkien muodostaman putkijérjestelman tulee tayttdd standardin SFS-EN 1SO
12201-5 vaatimukset kohdassa 3.3.1 esitettévin poikkeuksin. Putkijarjestelmassa veden jatkuva lam-
pétilavoi olla enintddn 20 °C seka mitoituspaine (enimmaéi skayttopaine) 1 MPa (10 bar).




3.3.1 Tiiviysalipaineessa

Jos vaihtoehtoi sena kokeena ulkoisen ylipaineen tiiviyskokeelle on suoritettu tiiviyskoe alipainedlla, saa
alipaineen muutos kokeen aikanaolla enintéén 0,05 bar.

34 Testaussaoste

Testaudaitos antaa testaussel osteen, jossa esitetédn tyyppitarkastuksen tulokset ja todetaan kohtien 3.1 —
3.3 mukaisesti tuotteen vaatimustenmukai suus.
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KOEMENETELMAT

Liittimet testataan téssd luvussajaliitteen 1 taulukossa 1 esitetyilla koemenetelmillaja ndyteméarilla

4.1 Rakenne

Tarkastetaan liittimen rakenne, pinnat. Liséks tarkastetaan liittimen mitat ja niiden yhdenmukaisuus
kohdassa 3.1 mainittujen standardien ja tuotepiirustusten kanssa.

4.2 Materiaalit

4.2.1 Messinkiset liittimet

Arvioidaan valmistajan antamat materiaalikoostumustiedot. Tarvittaessa suoritetaan analyysi.

Raskasmetallien liukeneminen

Testaus suoritetaan liitteen 2 mukaisella koemenetel malla

Sinkinkadonkestévyys

Testaus suoritetaan standardin SFS-EN 1SO 6509 mukai sesti.
4.2.2 Muoviset liittimet

K elpoisuus tal ousveden johtamiseen

Tarkastetaan liittimen veden kanssa kosketuksiin joutuvien osien koostumustiedot ja verrataan niita
voimassa oleviin vaatimuksiin lisdaineiden osalta.

Muut ominai suudet

Muovisten liittimien muut ominaisuudet testataan materiaalille soveltuvin osin standardin SFS-EN SO
12201-3 koemenetelmin.




4.3 Soveltuvuus muoviputkijarjestelmaan

Liittimen soveltuvuus PE-putkijérjestelmaan (liitoksen tiiviys ja mekaaninen lujuus erilaisissa rasituksis-
sa) testataan liitteen 2 taulukon 1 mukaisilla koemenetelmilla. Koemenetelmét ovat standardin SFS-EN
ISO 12201-5 mukaisia. Vahtoehtoisena kokeena ulkoisen ylipaineen tiiviyskokeelle voidaan suorittaa
tiiviyskoe alipainedla standardin SFS-EN 12294 mukaisedti liitteen 1 taulukossa 1 esitetyillé koearvoilla.

5
TYYPPITARKASTUS

Tyyppitarkastuksessa testaud aitos selvittéé tuotteen vaatimustenmukai suuden tyyppihyvaksyntda varten.

5.1 Asakirjojen tarkastus

Liittimista toimitetaan testaud aitokselle seuraavat asiakirjat:
a) Sdvitysliittimistéajaniiden rakenteesta

- tuotel uettel o, josta ilmenee tuotetunnukset ja koot

- tuotepiirustukset

- materiaalitodistus

- vamistustapa.

b) Mahdolliset liittimille tehdyt aikaisemmat hyvaksynnét ja testaukset, joihin hakija haluaaviitata.
c) Selvitysliittimien kaytosta

- kayttétarkoitus
- mahdolliset kéyttdrajoitukset.

o

) Liittimiakoskevat ohjeet

- asennusohj est

- kaytt- jahuolto-ohjeet

- salvitys kierrétettdvyydesta.

5.2 Tyyppikokeet

Testauslaitoksen tekemiin tyyppikokeisiin valitaan ndytteet testauslaitoksen ohjeiden mukaan. Néayt-
teet otetaan jokai sesta tyyppihyvéaksyttavasta liitinkoosta liitteen 1 mukai sesti.

Néytteet testataan luvussa 4 mainittujen koemenetelmien mukaisesti. Naytteet asennetaan valmistagjan
asennusohjeiden mukai sesti.

Kaikki testaustulokset Kirjataan testaussel osteeseen, josta tulee ilmeté luvussa 3 esitettyjen vaatimus-
ten tayttyminen.
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LAADUNVALVONTA

6.1 Yleista

Tyyppihyvaksynta edellyttéa valmistajan omaa sisdistd laadunvalvontaa. Vamistgjalla on oltava kir-
jallinen kuvaus siséi sesté |aadunval vontamenettel ysta

Liséksi valmistgjan tulee sopia jatkuvasta ulkopuolisesta laadunval vonnasta tyyppihyvaksyntépadtok-
sen antgjan hyvéksyman laadunvalvojan kanssa. Laadunvalvojalla on oikeus ulkopuolisen valvonnan
yhteydessa tutustua valmistajan suorittaman siséisen laadunvalvonnan asiakirjoihin seka tuotteen val-
mistus- ja varastointipaikkoihin. Jos tyyppihyvaksynnan sagja ei ole liittimien valmistaja, hén huoleh-
tii diit, etté laadunvalvoja saatiedot valmistgjan sisdi sen laadunvalvonnan asiakirjoista.

Jos tyyppihyvéksyttyjen liittimien laadussa tai valmistuksessa mukaan lukien asennusmenetelmét ja
-tarvikkeet tapahtuu sellaisia muutoksia, jotka saattavat vaikuttaa tuotteen tyyppihyvaksyttyihin omi-
naisuuksiin, on valmistgja velvollinen ilmoittamaan kirjallisesti etukéteen tastéa hyvaksynnéan antagjalle
ja laadunvalvojalle. Uusintatestausten tarve méaéritetddn tekniseen spesifikaatioon CEN/TS 12201-7
perustuen.

6.2 Sisdinen laadunvalvonta

Vamistgja on velvollinen osoittamaan kirjallisesti kuvattujen menettelyjen ja ohjeiden avulla ettd
tyyppihyvéaksynnan piiriin kuuluvat liittimet tayttavét vaatimukset ja etta ne vastaavat tyyppitarkastet-
tuja liittimi&

Valmistgjan suorittaman sisdisen laadunvalvonnan testaukset tehddéan vahintéén liitteen 3 taulukossa 1
esitetyssa lagjuudessa. Testaus- ja tarkastustietojen lisdks sisdisen laadunvalvonnan poytakirjoista
tulee selvita raaka-ainetodistukset ja kunkin valmistuserdn val mistusajankohta.

Vamistgjan sdilyttad vahintéén 10 vuotta suorittamansa laadunvalvonnan asiakirjat.

Vamistgjalla tulee olla tarkoituksenmukainen menettely reklamaatioiden vastaanottamista ja késit-
telyavarten.

Vamistgja huolehtii Siitg, etta liittimid, jotka eivét tayta tyyppihyvaksyttyjen ominaisuuksien vaatimuksia,
e myyda eiké luovuteta tyyppihyvaksyntamerkilla varustettuina.
6.3 Ulkopuolinen laadunvalvonta

Ulkopuoliseen laadunvalvontaan kuuluu valmistajan siséisen laadunval vonnan katselmus, néytteenotto
janaytteiden testaukset. Ulkopuolinen laadunvalvonta suoritetaan vahintéan kerran vuodessa.

Valmistgjan sisdisen laadunvalvonnan tarkastukseen kuuluu

- laadunvalvonnan asiakirjat

- testaud aitteet seké niiden ja mittaud aitteiden kalibrointi

- varagtointi, pakkaaminen jalopputuotteen toimittaminen.

Néaytteet otetaan valmistajan varastosta niin, etté ne edustavat val mistgjan tuotantoa.

Néaytteiden testaukset tehdéén vahintdan liitteen 3 taulukossa 2 esitetyssd lagjuudessa.




Laadunvalvoja raportoi laadunvalvonnan tuloksista liittimien valmistgjale. Jos laadunvalvonnassa ei
ole havaittu puutteita niin laadunvalvoja toimittaa yhteenvetoraportin tyyppihyvaksynnan sagjale ja
hyvaksynnan antgjalle. Jos tarkastuskaynnin yhteydessa liittimissé todetaan puutteita tai virheitatai jos

valittomasti valmistgjalle, pddtoksen sagjale jaantgjalle.

6.4 Laadunvalvontasopimus

Vamistgjan jalaadunval vojan tulee sopia ulkopuolisesta | aadunval vonnasta ennen tyyppihyvaksynnan
myoéntamistad. Sopijapuolet médrittelevat yhdessd hyvéksynndn antgjan kanssa laadunvalvontasopi-
muksen tarkan sisall6n tuotekohtaisesti.

Sopimuksesta tai sen liitteisté on kéytévé selville seuraavat asiat:

- laadunvalvonnan piiriin kuuluvat tuotteet ja niiden valmistuspaikat

- tuotteita ja niiden ominaisuuksia koskevat yksityiskohtaiset tiedot

- laadunvalvonnan tarkoitus ja siséltod

- vamistajan velvollisuudet (valmistagjan sisdinen laadunvalvonta, ilmoitusvelvollisuus tuotteen
raaka-aineissa, valmistuksessa tai laadussa tapahtuvista muutoksista, laadunvalvonnan vastuu-
henkil6)

- laadunvalvojan velvollisuudet (laadunvalvojan suorittama valvonta ja raportointi valmistajalle
jahyvéksynnan antajalle, valvonnasta vastaavan yhteyshenkil 6)

- kustannusperusteet

- muutokset sopimukseen ja sen liitteisiin

- sopimuksen voimassaol oaika

- muut ehdot.
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MERKITSEMINEN

Tuotteet merkitdan standardin SFS-EN 1254-3 mukaisesti. Tuote on liséks merkittava tyyppihyvaksyn-
téamerkill& sekd muilla tyyppihyvéksyntapaétksessi edel lytetyilla merkinnéilla

8
HAKEMUKSESSA ESITETTAVAT TIEDOT

Tyyppihyvéksyntéé voidaan hakea kayttéen vapaamuotoista hakemusta tai hakulomaketta. Hakemuksessa
jasen liitteissé on ilmoitettava seuraavat asat:

- hakija (yrityksen nimi jayhteystiedot)

- vamistgja (yrityksen nimi jayhteystiedot)

- valtakirja, jos hakija on muu kuin tuotteen valmistgja
- hakijan asiaa hoitavan yhteyshenkil 6n yhteystiedot

- tiedot tuotteestaja sen vamistuksesta

- selvitys sisdisestd laadunval vonnasta

- kohdan 3.4 testaussel oste

- mahdolliset muut selvitykset tuotteen kel poisuudesta
- tuotetta koskevat asennusohjeet

- tuotetta koskevat kaytto- ja huolto-ohjeet

- selvitys tuotteen CE-merkintétilanteesta.




LIITE1

KOEMENETELMAT

Taulukko 1. PE-putkien liittimien tyyppitestauksessa testattavat ominaisuudet ja naytteiden lukumaara.

Ominaisuus

Standardi/
testausmenetelma

Testattavat naytteet

Rakenne, pinnat ja mitat

Taman ohjeen kohta 3.1

1 kpl /koko, kaikki koot

Materiaalikoostumus Kem. analyys 1 kpl/koko, 1 koko
Raskasmetallien liukeneminen Liite 2 1 — 2 kpl/koko, 1 koko
Sinkinkadonkestavyys SFS-EN 1SO 6509 1 kpl/koko, 1 koko

K el poi suus tal ousveden johtamiseen lisaainel uettel ot ?

Muut ominaisuudet ¥

SFS-EN 1SO 12201-39

CEN/TS 12201-7, taulukko 4 ¥

Putkijarjestelma Koearvot SFS-EN SO 12201-5

Tiiviys ylipaineessa SFS-EN 715
taivutuksessa SFS-EN 713
ulkopuolisessaylipaineessa® SFS-EN 911
dipaineessa® ° SFS-EN 12294

Vetokuormituksen kestévyys SFS-EN 712

Kunkin ominaisuuden testaus:

3 naytetté/koko, kaikki koot,
taivutuskoe: pienin ja suurin koko
seka lisaksi yksi muu koko.

D Messinkiset liittimet

4 Vaihtoehtoisia kokeita

% Alipainekokeen koearvot: 1émpdtila 23 °C, koesika 1 h, koepaine -0,8 bar.

2 Muoviset liittimet: lisdaineluettelot KTM:n asetus 953/2002 (direktiivi 2002/72/EY) ja
suositukset elintarvikkeen kanssa kosketuksiin tuleville polymeereille.

9 Muoviset liittimet testataan materiaalille soveltuvin osin standardin SFS-EN 1SO 12201-3 mukaisilla
testausmenetel milla. Néytemdaéra valitaan teknisen spesifikaation CEN/TS 12201-7 perusteella.




LIITEZ2

RASKASMETALLIEN LIUKENEMINEN —
KOEMENETELMA

Liittimen materiaaleista, jotka joutuvat kosketuksiin veden kanssa, testataan raskasmetallien (kadmium ja lyijy)
liukeneminen. Testaus suoritetaan kdyttamattomalle liittimelle 10 vuorokauden testill&a

Testiliuos

Testiliuos (synteettinen talousvesi) valmistetaan punnitsemalla 50 mg NaCl, 50 mg NaSO, ja 50 mg CaCOs
(kaikki p.a.-laatua) litraa kohti tidlattua jaltal ionivaihdettua vetta. Liuosta sekoitetaan ja siihen kuplitetaan CO,:a
kunnes kaikki CaCOj3; on liuennut. Sen jalkeen liuokseen kuplitetaan ilmaa, samalla liuosta sekoittaen, kunnes
pH on noussut arvoon 7,0 + 0,1. Koska CaCO; liukenee hyvin hitaasti, on varmistuttava, etté kaikki CaCO3; on
liuennut ennen ilman kuplittamista, muuten liuoksesta & tule stabiilia

Testiliuos voidaan valmistaa my6s punnitsemalla 50 mg NaCl, 50 mg N&SO, ja 37 mg Ca(OH), (kaikki p.a.-
laatua) litraa kohti tislattua ja/tai ionivaihdettua vetté. Liuosta sekoitetaan kunnes Ca(OH), on |&hes liuennut ja
siithen kuplitetaan CO,:a kunnes pH-arvo on ale 5. Sen jélkeen liuokseen kuplitetaan ilmaa, samalla liuosta
sekoittaen, kunnes pH on noussut arvoon 7,0 + 0,1. Tal& vamistusmenetelmalla saadaan suolat helpommin
liukenemaan.

Syntesttinen talousvesi valmistetaan joko valittémasti ennen jokaista veden vaihtokertaa tai varmistetaan, etta
liuos on kirkas ja ettéd sen pH on 7,0 + 0,1 ainakin 4., 8. ja 9. vuorokauden vedenvaihdon yhteydessa. Liuoksesta
otetaan nollanayte 8. ja 9. vuorokauden vedenvaihdon yhteydessa.

Anayysilaite

Atomiabsorptiospektrometri varustettuna grafiittiuunilla tai muu riittévén herkk& mittauslaite. Mittauksen to-
teamisragja on oltava vahintéan 0,5 ug/l kadmiumille (Cd) ja5 ug/l lyijylle (Pb).

Testausmenettely

Liittimen osat, jotka joutuvat kosketuksiin talousveden kanssa, puhdistetaan rasvasta puhtaalla etanolilla. Téman
jalkeen liitin asennetaan testauspenkkiin ja sen kautta juoksutetaan vesijohtovettd yhden tunnin gjan liittimen
virtaamalla0,3-0,4 I/s.

Liittimen virtausaukkoihin kaytetdan tulppia, jotka ovat véritdonta polyeteenia tai paallystetty polyeteenikalvolla.
Tulpat voivat olla muutakin materiaalia, kunhan niista ei liukene kadmiumiatai lyijya. Liitin huuhdellaan vélit-
tomasti synteettisella talousvedella tayttamalla se puoliks ja ravistelemalla sitd noin puoli minuuttia, jonka jal-
keen ves kaadetaan pois. Heti sen jalkeen liitin taytetdén synteettisella talousvedella niin, ettei liittimen sisdlle
jééailmaajaliitin tulpitetaan.

Synteettisen talousveden annetaan olla nayteliittimessa 1 vrk, jonka jélkeen se tyhjennetddn, veden mééra mita-
taan ja liitin téytetédn uudelleen. Synteettinen talousves vaihdetaan liittimeen 1., 2., 3., 4., 7., 8. ja 9. vuorokauden
jalkeen. Tarkistetaan, etta liittimesta tyhjentyva vesimaéra pysyy vakiona (x 10 %).

8. ja 9. vuorokauden jakeen vaihdetuista vesindytteista (testiaika 9 ja 10 vuorokautta) analysoidaan kadmium ja
lyijy. Mitatut pitoisuudet vaéhennettynd nollanéytteiden vastaavilla pitoisuuksilla ilmoitetaan tuloksissa (ug/l).
Lisdks ilmoitetaan pitoisuuksista ja liittimen vesitilavuudesta lasketut kadmiumin ja lyijyn kokonaismaarét (ug)
seka liittimen vesitilavuus litroina.

10




LIITES

LAADUNVALVONNAN TESTAUKSET

Taulukko 1. PE-putkien liittimien valmistuksen sisdisen laadunvalvonnan tarkastukset ja
niiden vahimmaislaajuus.

Tarkastus?

Tarkastuslaajuus

Materiaalien vastaanottotarkastus

Jokainen vastaanotettu erd, kaikki materiaalitodistukset, tarkas-
tukset seka havaitut poikkeamat kirjataan

Vamistusprosessi

Vamistusprosessin eri vaiheissa tarkastusl aajuuden on oltava
niin kattava, etta tuotteiden pysyva laatu varmistuu.

Y M aarityksessa noudatetaan teknisisté spesifikaatiota CEN/TS 12201-7.

Taulukko 2. PE-putkien liittimien valmistuksen ulkopuolisessa laadunvalvonnassa testattavat ominaisuudet ja
niiden vahimmaislaajuus.

Ominaisuus

Standardi/
testausmenetema

Testauslaajuus

Rakenne, pinnat ja mitat

Taman ohjeen kohta 3.1

3 kpl/koko, 2 kokoalvuosi. Testatta-
via kokoja vaihdetaan vuosittain

M ateriaaikoostumus

Kem. analyysi

1 kpl /1 -2 vuotta

Sinkinkadonkestavyys

SFS-EN 1SO 6509

Testaustarve arvioidaan kem. ana-
lyysin perusteella

Muoviset liittimet

SFS-EN 1SO 12201-3 Y

CEN/TS 12201-7, taulukko 16 ¥

Putkijérjestelmé Koearvot SFS-EN 1SO 12201-5 Kumpikin koe: 3 kpl/koko,
Tiiviys ylipaineessa SFS-EN 715 2 kokoalvuosi. Testattavia kokoja
V etokuormituksen kestévyys SFS-EN 712 vaihdetaan vuosittain

Merkinnét Taman ohjeen 7. luku Y [la mainitut néytteet

Y Muovisten liittimien standardin SFS-EN 1SO 12201-3 mukaisten testausmenetelmien valinnassaja
ndytemaari ssa noudatetaan materiaalille soveltuvin on teknisista spesifikaatiota CEN/TS 12201-7.
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LIITE4

1 SFS-EN 12201-1 Muoviputkijérjestelmét tal ousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE).
Osal: Yleista

2. SFS-EN 12201-2 Muoviputkijérjestelmét tal ousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE).
Osa 2: Putket.

3. SFS-EN 12201-3 Muoviputkijarjestelmét talousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE).
Osa 3: Putkiyhteet.

4. SFS-EN 12201-5 Muoviputkijérjestelmét tal ousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE).
Osa 5: Soveltuvuus jérjestel makayttoon.

5. CEN/TS 12201-7 Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE).
Part 7: Guidance for the assessment of conformity.

6. SFS-EN 1254-3:en Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat.
Osa 3: Muoviputkien puserrusliittimet.

7. SFS-EN 1254-4:en Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat.
Osa4: Kapillaari- tai puserrudliittimiin yhdistettévat muut liitintyypit.

8. CEN/TS 13388 Kupari ja kupariseokset. Y hteenveto kemiallisista koostumuksista ja tuotemuodoista.

9. SFS-EN 1SO 6509:en Metallien ja niiden seosten korroosio. Messingin sinkinkadonkestéavyyden méaérit-
téminen.

10. SFS-EN 715:en Kestomuoviset putkistojarjestel mét. Pienihalkaisijaisten paineputkien ja putkiyhteiden
vetokuormitusta kestévét liitokset. Tiiviyskoe sisdisella vedenpaineella siséltéen pdétyvoimia.

11.  SFS-EN 712 Thermoplastics piping systems. End-load bearing mechanical joints between pressure pipes
and fittings. Test method for resistance to pull-out under constant longitudinal force.

12. SFS-EN 713 Plastics piping systems. Mechanical joints between fittings and polyolefin pressure pipes.
Test method for leaktightness under internal pressure of assemblies subjected to bending.

13. SFS-EN 911 Plastics piping systems. Elastomeric sealing ring type joints and mechanical joints for ther-
mopl astics pressure piping. Test method for leaktightness under external hydrostatic pressure.

14. SFS-EN 12294 Plastics piping systems. Systems for hot and cold water. Test method for leaktightness

under vacuum.
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