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1

SOVELTAMISALA

Nama ohjeet koskevat ilmanvaihtojérjestelman paételaitteiden tyyppihyvéksyntda. Paételaitteelle voi-
daan myo6ntda tyyppihyvéksynta siltéa osin kuin laitteen ominaisuuksia ei voida osoittaa harmonisoi-
tuun tuotestandardiin tai eurooppal ai seen tekniseen hyvaksyntéén perustuvalla CE-merkinndl l&

Paételaitteeks (tulo- ja poistoilmalaitteeksi) madritellaan téssa yhteydessa joko pelkka péételaite, pad-
telaite ilmavirran séétolaitteineen tai péatelaitteen, paineenaennuslaatikon ja ilmavirran sédtolaitteen
yhdistelma. Mikali paételaitteen kiinnittdmiseksi kanavistoon tarvitaan erillinen kiinnitysosa, katso-
taan kiinnitysosan kuuluvan paétel aitteeseen. Ohjeet eivét koske piennopeusilmanhajottajia.

Tyyppihyvaksyntd on kokonaisarviointi, joka kasittéd aina vahintéén seuraavat paételaitteen ominai-
suudet:

- materiaaliominai suudet;

- mittatarkkuus ja yhteensopivuus;

- lujuus,

- tiiviys;

- puhtaus;

- virtaustekniset ominaisuudet; seka

- aanitekniset ominaisuudet.

Savunrgjoittimena toimivan kuristimen (paételaitteen) tyyppihyvéksynta koskee edelld mainittujen
ominaisuuksien liséksi kuristimen pal oteknisi& ominaisuuksia.

2

RAKENTAMISMAARAYKSET JA OHJEET

Ilmanvaihdon pé&é&tel aitteiden ominaisuuksia koskevat médraykset ja ohjeet on annettu Suomen raken-
tami sméaaray skokoelman osissa

- C1 Aéneneristys ja meluntorjunta rakennuksessa, maaraykset ja ohjeet;

- D2 Rakennusten siséilmasto jailmanvaihto, mééraykset ja ohjeet;

- E1 Rakennusten paloturvallisuus, maéraykset ja ohjeet; seka

- E7 Ilmanvaihtolaitteistojen paloturvallisuus, ohjeet.

3

HYVAKSYNNAN PERUSTEET

3.1 Materiaalit

311
Ilmanvaihdon péétel aitteen vaippa on tehtava pal oluokitukseltaan vahintéén A2-s1, dO —luokan raken-
nustarvikkeista.




312

muita kuin A2-s1, dO-luokan tarvikkeita.

3.2 Mittatarkkuus ja yhteensopivuus

321
Ilmanvaihdon paétel aitteiden kanavaliitosten mittatarkkuutta koskevat vaatimukset on esitetty standar-
deissa SFS-EN 1505 ja SFS-EN 1506.

Poikkileikkaukseltaan pyoreiden kanavanosien mittatarkkuus tarkastetaan kehanpituusmittauksenaja/
tai mittatulkkimittauksena.

Poikkileikkaukseltaan suorakaiteen muotoisten kanavien mittatarkkuus tarkastetaan mittaamalla sivu-
jen sisdmitat.

Mittatarkkuuden tarkistuksessa kéaytettdvien mittojen ja tulkkien epatarkkuus saa olla enintdén 1/3
kanavien ja kanavanosien mittojen toleranssial ueesta.

322

Sovellettavat pyoreiden kanavien yhteensopivuusvaatimukset ovat seuraavat:

- kanavan sisdhalkaisijan tulee olla standardin SFS-EN 1506 mukainen;

- sisgpinnan tulee olla siled sauman kohdalta, sauman paksuus saa olla enintédn 4 mm ja leveys
enintéan 8 mm; seka

- halkaisijaltaan vahintddn 315 mm olevissa kanavissa saa kayttda yhta tai kahta jaykisteprofiilia,
jonka maksimikorkeus on 3 mm ja nousukulma enintéén 25°.

323

Sovellettavat pyoreiden kanavien kanavanosien ja varusteiden yhteensopivuusvaatimukset ovat seu-

raavat:

- paétel aitteet on voitava asentaa edelld esitetyt vaatimukset téyttaviin kanaviin siten, etté liitokset
ovat tiiviita; seka

- liitoskappaleessa tulee olla ulkohalkaisijaltaan standardin SFS-EN 1506 mukainen asennusta
ohjaava kohta.

3.3 Lujuus

331
Ilmanvaihdon péételaitteiden on kestettéva ilmanvaihtojrjestel méssa esiintyvét painevaihtel ut ja muut
rasitukset. Pastel aitteen rakenteen tulee olla tarkoituksenmukainen jariittavan tukeva.

Padtelaitteen yhteydessi olevan paineenalennuslaatikon lujuus mééritetéén standardin SFS 3542 mu-
kaisdlla tiiviysmittauksen koejérjestelylla. Koepaine on yleensd + 500 Pa tai valmistgjan méaarittelema
suurempi koepaine.

3.4 Tiiviys

34.1

Padtelaitteen ja sen kanavaliitoksen suurin sallittu vuotoilmavirta yhteensa on enintéén Suomen raken-
nusmaardy skokoel man osassa D2 esitetyn tiiviysluokan C mukainen. Koepaineen ollessa 250 Pa salli-
taan aina vahintdan 0,2 dm?3/s vuotoilmavirta. Poistoilmakanavaan liitettdvan paételaitteen vuotoilma-
virtamitataan alipaineellaja tuloilmakanavaan liitettéavan paatel aitteen ylipaineel la.




34.2
Eri tiiviysuokkien suurimmat sallitut vuotoilmavirrat (qyvia) esitetéén taulukossa 1. Suurin sallittu
vuotoilmavirta (Qvia) mééritetdén yhtalostd guia = k p® [dm?s/m?], missi ps on koepaine [Pq] ja

missa kerroin k on taulukon 1 mukainen.

Taulukko 1. llmakanavien ja kanavaosien suurimmat sallitut vuotoilmavirrat vaipan pinta-alaa kohti gya,
[dm®s/nT], eri tiiviysluokissa. ps on koepaine, [Pa] .

Tiiviyduokka Sallittu vuotoilmavirta
Qvia, [dm3/gm2]

0,027 p2%®
0,009 p2&
0,003 p2&
0,001 p2®
0,0003 p %

~~

mooOw>

34.3
Sallitut vuodot mé&éritell88n tuotteiden vaipan pinta-alaa kohti. Laskennassa pinta-alana kéytetdan |asken-
nallista pinta-alaa. Paételaitteen vaipan laskennalliseks pituudeks maéritell&8n 1,0 m.

Jos péidtelaitteen kanavdiitos on varustettu tiivigeilld, on pinta-ala vaipale ja liitokselle méaritettyjen
pinta-alojen summaeéli 1,25 m kertaa kanavaliitoksen poikkileikkauksen piiri.

Kun péételaite koostuu paineena ennudaatikon ja padtelaitteen yhdistelmasta katsotaan paineena ennus-
laatikon olevan osa kanavistoa. Paineend ennudaatikon ja kanaviston véaisen liitoksen seka paineenden-
nusl aatikon vaipan yhteenlasketun vuotoilmavirran on taytettéva ilmakanaviston tiiviysvaatimukset.

Padtelaitteen kanavdiitosten nimellismitat maéaéritetddn standardin SFS-EN 1505 ta  standardin
SFS-EN 1506 mukaan.

344

Tiiviys mitataan lujuuskokeen jalkeen standardin SFS 3542 mukaisella kogjarjestelyll&a. Pédtel aitteet sulje-
taan mittauksissatiiviisti esmerkiks sulkulevylla. Paineenalennud aatikon tiiviysmittauksessa asennetaan
ilmanhgjottgjan tilalle sulkulevy.

Koepaine on + 250 Patal valmistajan méérittelema suurempi koepaine.

3.5 Puhtaus

35.1
Vamistgjan on esitettéva paétel aitteiden puhtauden varmistusmenettelyt.

3.6 Virtaustekniset ominai suudet

36.1
Padtelaitteiden ilmoitettu paine (virtausvastus) saa poiketa testauslaitoksen tarkastustuloksesta enin-
taan +10 %.

Ilmavirran mittauslaitteena kaytettavan péételaitteen kalibroitu ilmavirta saa poiketa testauslaitoksen
tarkastustuloksesta valmistajan ilmoittamilla suojaetdisyyksilla korkeintaan seuraavasti: tarkkuusluo-
kassa 1 korkeintaan = 5 % ja tarkkuusluokassa 2 korkeintaan = 10 %.




Savunrgjoittimena toimivan kuristimen (padtelaitteen) l8pi kulkeva suurin salittu ilmavirta on
42 dmd/s, kun kokonaispaine on 100 Pa.

3.6.2
Padtel aitteiden paine esitetédn omana kyrastoéndan ilman tilavuusvirran ja virtausnopeuden funktiona
héiri 6ttdméassa virtauksessa.

Tuloilman paételaitteiden hajotuskuvio esitetdan standardin SFS-EN 12238 mukaisina kuvina.

3.6.3
Padtelaitteiden paine ja tuloilman péételaitteiden hajotuskuvio mitataan standardin SFS-EN 12238
mukai sesti.

Ilmavirran mittaudaitteena kéytettdvan péételaitteen ilmavirran kalibrointikdyrast ja mittauslaitteen
herkkyys virtauksen héirioille mééritetdan standardin SFS-EN 14277 mukaan.

3.7 Aanitekniset ominaisuudet

371
Ilmanvaihdon péételaitteiden ilmoitettu huoneeseen aiheuttama A-painotettu &énitaso (huoneessa 10
m2;n d8nenabsorptio) saa poiketa testauslaitoksen tarkastustul oksesta enintdan -1 dB.

Jos péaételaite on tarkoitettu kéytettdvaksi tiloissa, joille Suomen rakennusmaérdyskokoelman osassa
C1 on asetettu @éneneristysvaatimuksia, saa padtelaitteilla varustetun huoneiden vélisen ilmakanavis-
ton yksikkoeristysluku poiketa testaus aitoksen tarkastustul oksesta enintdan +1 dB.

3.7.2

IImanvaihdon péaételaitteiden A-painotetut danitehotasot tai A-painotetut danitasot esitetéddn samassa
kayrastossa kuin paételaitteiden paineet (virtausvastukset). Virtauksen héirididen vaikutus &anitasoon
ilmoitetaan.

Padtel aitteiden @anitehotasot oktaavikaistoittain esitetdan pagtelaitteen koko kaytttalueella taulukkona
tal kéyrastonailmavirran jaliiténtékanavan virtausnopeuden funktiona héiri6ttdmassa virtauksessa.

Padtel aitteiden &&nenvai mennus kanavasta huoneeseen esitetdan oktaavikaistoittain.
Jos péaételaite on tarkoitettu kéytettdvaksi tiloissa, joille Suomen rakennusmaérdyskokoelman osassa
C1 on asetettu ddneneristysvaatimuksia, esitetédan paételaitteilla varustetun huoneiden vélisen ilma-

kanaviston ilmaddneneristavyys yksikkoeristyslukuna ja yksikkoeristévyytend D, ¢ terssikai stoittain.

373
IImanvaihdon péaatel aittei den &énenkehitys mitataan standardin 1SO 5135:1997 mukaisesti.

Padtel aittel den aanenvai mennus mitataan standardin SO 7235:2003 mukai sesti.

Padtelaitteilla varustetun huoneiden vélisen ilmakanaviston yksikkoeristysluku Dy ey, mééritetéan stan-
dardien 1SO 140-10:1991 ja SO 717-1:1996 mukaan.




3.8 Paotekninen kayttaytyminen ja pal onkestavyys

381
Paétel aitteen pal otekninen kayttdytyminen luokitellaan standardin SFS-EN 13501-1 mukaan. Savunra-
joittimenatoimivalle kuristimelle (paételaitteel le) kaytettavét luokat ovat Al ja A2-sl, dO.

Palotekninen kéayttaytyminen testataan seuraavien standardien mukaan: SFS-EN 1SO 1182,
SFS-EN 1SO 1716, SFS-EN 13823 ja SFS-EN SO 11925.

3.8.2

Savunrgjoittimena toimivalta kuristimelta edellytetéén, etté se palonkestévyyskokeessa pysyy paikal-
laan vahintéén saman gjan kuin siihen liitetyn ilmakanavan palonkestoaikavaatimus edellyttéd. Suo-
men rakentamismaardyskokoelman osassa E7 médritelldan ilmakanavien palotekniset luokat, josta
saadaan seuraavat gjat, joiden kuristimien tulee pal onkestavyyskokeessa pysya paikallaan:

15 min; 30 min; 60 min; 90 min; 120 min.

Kuristimien palotekniset ominaisuudet tutkitaan soveltaen yleisessd palonkestavyyskoemenetel mé-
standardissa EN 1363-1, Fire resistance tests — Part 1. General reguirements esitettyd koemenetel méa.
Testin avulla selvitetdan kaytantoa vastaavalla tavalla kanavaan ja mahdollisesti muihin tukirakentei-
siin kiinnitetyn kuristimen kykya pysya paikallaan, kun se atistetaan standardin mukaiselle palorasi-
tukselle.

Palonkestavyyskoe tehdé@én kuristimilla, joihin on kiinnitetty vahintéén 0,5 m pituinen ilmakanava
kaytantta vastaavalla tavalla. Koetta varten asennetaan vahintéén yksi kuristin ja sithen kuuluva kana-
va polttokoeuunin kanneks asennetussa laatassa ja toinen seindksi asennetussa |laatassa olevaan auk-
koon siten, etta etta kuristin on kiinnitetty uunin puolelle joko laatan pintaan tai kanavaan kaytant6a
vastaavasti. Mikdi kuristin kdyténndssa asennetaan kanavan paghan etéammalle seinan tai laatan pin-
nastasta asennetaan kuristin kokeessa vastaavasti vahintéan 500 mm uunin puolelle ulottuvan kanavan
padhan. Polttokoeuunin kanneksi ja seindksi asennettavat rakenteet tulee olla tehty noin 150 mm pak-
suisista kaasubetonilaatoista (tiheys on 500 + 150 kg/m3). Mikali kuristin kéytdnndssa asennetaan le-
vyrakenteeseen, tulee pal onkestévyyskoe tehda vastaavanlai seen rakenteeseen asennetuilla kuristimil-
la

Kokeen aikana kuristimen tulee olla lukittu "téysin auki"-asentoon. Palonkestévyyskokeessa kuristi-
met altistetaan standardin EN 1363-1 mukaiselle paloaltistukselle. Polttokoeuunin paine séadetddn
siten, ettd se on 15 Pa ylipainetta koehalliin verrattuna seindén asennetun kuristimen keskikorkeudella
ja vahintdan 20 Pa 100 mm kattoon asennetun kuristimen alapuolella. Kokeen aikana tehddan silmé-
maaréisia havaintoja kuristimien kayttaytymisesta ja kirjataan havainnot.

Kuristimen toimivuuskriteeri on kuristimen paikallaan pysyminen, joka katsotaan menetetyksi jos
kuristin irtoaa kaikilta reunoiltaan kiinnityksistdan tai ilmakanavasta, johon se on kiinnitetty.

Mikdli polttokokeen aikana kuristimessa ja siihen liittyvissi komponenteissa esiintyy tulen vastakkai-
sella puolella jatkuvia liekkeja, joiden kestoaika on yli 10 s katsotaan, ettd kuristin e téyta sen materi-
aaleille asetettuja vaatimuksia.
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TYYPPITARKASTUS JA -KOKEET

4.1

41.1

Yleista

Tyyppitarkastuksessa selvitetdan tuotteen vaatimustenmukaisuus tyyppihyvaksyntda varten. Tyyppi-
testit tulee suorittaa tyyppihyvaksyntél aitoksen hyvaksymassa testausl aitoksessa.

Tyyppikokeilla tarkastetaan pistokoeluonteisesti valmistajan ilmoittamat tuotteen ominaisuudet ja
suoritusarvot. Testausten yhteydessa k&ytetddn hyvéks myods valmistgjan esittdmia testaustuloksia ja
selvityksig, jotka testaudlaitos tarkistaa asiakirjojen tarkastuksen yhteydessa.

4.2

Vam

Asiakirjojen tarkastus

istaja tai muu tyyppihyvaksynnan hakija toimittaa tuotteista testauslaitokselle tarkastusta varten

Seuraavat asiakirjat:

a) Sel

vitys tuotteesta ja sen rakenteesta

tuotel uettel o, joka sisaltéd tuotetunnukset ja koot seké piirustusnumerot

materiaalit

valmistustapa

rakenne- ja mittapiirustukset tai vastaavat selvitykset

tilvistemateriaalin ominaisuudet ja vanheneminen, selvitys esimerkiks standardin SFS 5462
mukai sesti

tiiviysluokka

tilvisteen mittapiirustukset ja toiminta liitoksessa, selvitys esimerkiks standardin SFS 5462
mukai sesti

puhtauden varmistusmenettelyt (essmerkiks mahdollinen puhtausiuokitus, laitteiden suojaus asen-
tamisen ja ilmakanaviston puhdistamisen aikana seké laitteiden puhdistusmenetelma ja pakkaami-
nen).

b) Selvitys tuotteille tehdyista testauksista

o) Se

d) Tu

raportit valmistajan suorittamista tiiviysmittauksista ja yhteenveto niisté (poytékirjoista tulee ilmeté
ainakin tuote, pinta-ala, sdlittu vuoto ja mitattu vuoto)
raportti paétel aitteen paineen (virtausvastus) mittauksista
raportti mittaudaitteiden mittausvirhetta koskevista testauksista ja héiridléhteiden vaikutuksesta
mittausvirheeseen
raportti 8aniteknisistd kokeista
raportti palonkestavyydesta
raportti muista testaustuloks sta ja hyvaksynnéista
vitys tuotteen kaytosta
kayttotarkoitus
ilmavirta-alue
suojaetéisyydet
mahdolliset muut kaytttrajoitukset
kayttdikaarvio
otetta koskevat ohjeet
kuljetus-, varastointi- ja kasittely- ja asennusohjeet, joista tulee selvasti ilmetd kuinka varmiste-
taan tuotteen laadun séilyminen valmistuspaikalta tydmaalle ja edelleen kayttokohteeseen asen-
netuksi kanaviston osaksi.
huolto- ja puhdistusoh;jeet
selvitys tuotteen pakkauksesta
selvitys kierrétettavyydesta.




4.3 Vamistgan mittaukset

Vamistgan tai maahantuojan on osoitettava omin mittauksin mittatarkkuuden, tiiviysvaatimusten ja mit-
taud aitteen tarkkuus uokan toteutuminen.

4.4 Tyyppikokeet

441
M ateriadivaatimusten toteutuminen selvitetdan tarkistamalla materiaalien ainestodistukset, tuotesel os-
teet tai tietolomakkeet.

442

Testauslaitoksen tekemiin tyyppikokeisiin valitaan néytteet tuotannossa olevista tuotteista pisto-
koeluonteisesti. Tuotesarjasta valitaan testattavaks véahintdan kaksi eri kokoa. Samalla seinaman pak-
suudella ja menetelmélla valmistetuista erikokoisista péatelaitteista valitaan yhdessa testaus aitoksen
kanssa testauksiin kokoja, jotka kuvaavat edustavasti tuotesarjaa.

Naytteiden méaré kokoa kohti on vahintddn seuraava:

Ominaisuus Naytteiden maara, kpl
1 Tiiviys 5
2 Paineen (virtausvastus) mittaus ja kalibroinnin tarkastus 5
3 Adanitekniset ominaisuudet 2
4 Paonkestéavyys 1

Tuotteet testataan pistokoekoeluonteisesti luvussa 3 esitettyjen koemenetelmien mukaisesti. Mikéali ne
eivét riittdvasti kuvaa tuotteen erityisominaisuuksia, voidaan ndiden selvittamiseks kayttéd muita so-
pivia koemenetelmia.

4.5 Testausraportti

Testauslaitos laatii testausraportin, jossa esitetdan tyyppitarkastuksen ja -kokeiden tulokset ja todetaan
kohtien 3.1 — 3.8 mukai sesti tuotteen vaatimustenmukai suus.

5

LAADUNVALVONTA

51 Yleista

Tyyppihyvaksynta edellyttéd valmistgjan omaa sisdisté laadunvalvontaa. Vamistgala tulee olla kir-
jallinen kuvaus laadunvalvontamenettel ysta.

Lisaks vamistgian tulee sopia jatkuvasta ulkopuolisesta laadunvalvonnasta tyyppihyvaksyntépaatok-
sen antgjan hyvéksyman laadunvalvojan kanssa. Laadunvalvojalla on oikeus ulkopuolisen valvonnan
yhteydessa tutustua valmistajan suorittaman sisdisen laadunvalvonnan asiakirjoihin seké tuotteen val-
mistus- ja varastointitiloihin. Jos tyyppihyvaksynnan sagja ei ole tuotteen valmistaja, hén huolehtii
siitd, ettd laadunvalvoja saa tiedot valmistgjan siséisen laadunvalvonnan asiakirjoista.




Jos tuotteen raska-aineissa, laadussa tai valmistuksessa mukaan lukien asennusmenetelmét ja
—tarvikkeet tapahtuu sellaisia muutoksia, jotka saattavat vaikuttaa tuotteen tyyppihyvéksyttyihin omi-
naisuuksiin, on valmistgja velvollinen ilmoittamaan kirjallisesti etukéteen tésta tyyppihyvaksynnén
antgjalle jalaadunvalvojalle.

Uusintatestausten tarve maaritetddn muutosten merkittévyyden perusteella tapauskohtaisesti.

Mikai maahantuoja on tyyppihyvaksynnan hakija, tulee maahantuojan yksityiskohtaisesti selvittda,
millainen laadunvalvonta valmistajalla on.

5.2 Sisdinen laadunvalvonta

521
Y ritys nimeé&é tuotteen laadunval vonnasta vastaavan henkil on.

522
Vamistgjan suorittamaan jatkuvaan sisdiseen laadunvalvontaan kuuluvat véhintéén tassd kohdassa
esitetyt testaukset ja tarkastukset.

523
Tuotteen vamistgjala tai maahantuojalla tulee olla valmius materiaalin paksuuden, tuotteiden mitta-
tarkkuuden jatiiviyden mittaamiseksi sekd mittausaitteen tarkkuusluokan tarkistamiseksi.

Rullana toimitettavan materiaalin ainespaksuudet mitataan mikrometrill& pistokokein rullan eri koh-
dista seka rullan alusta ja lopusta. Levytavarana toimitetusta pellistd mitataan ainakin yksi levy pak-
kausyksikkoa kohden.

Tiivistemateriaalin ominaisuudet ja mitat tarkistetaan asiakirjoista kustakin valmistajalle toimitetusta
erasta.

Tuotteiden mittatarkkuus tarkastetaan mittaamalla.
Tuotteiden virtausvastus tarkastetaan mittaamalla.
Mittausl aitteen tarkkuusl uokka tarkistetaan mittaamalla.

5.2.4
Va mistgja séilyttéd suorittamansa laadunva vonnan asiakirjat vahintéén kymmenen vuotta.

525
Vamistgjala tulee olla tarkoituksenmukainen menettely reklamaatioiden vastaanottamista ja kasitte-
lyavarten.

5.2.6

Vamistgja huolehtii siitd, etté tuotteita, jotka eivét tayta tyyppihyvaksyttyjen ominaisuuksien vaati-
muksia, e myyda eika luovuteta tyyppihyvaksyntdmerkilla varustettuina.

5.3 Ulkopuolinen laadunvalvonta
5.3.1

Hyvéaksyntdlaitos arvioi ja hyvaksyy ulkopuolisen laadunvalvojan. Laadunvalvoja raportoi valvonnan
tuloksista tyyppihyvaksynnan sagjalle ja hyvaksynnan antajale.
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532
Ulkopuoliseen laadunvalvontaan kuuluu valmistajan sisdisen laadunvalvonnan katsel mus, naytteenotto
janaytteiden testaukset tehtaalla. Ulkopuolinen laadunvalvonta suoritetaan vahintéén kerran vuodessa.

Ulkopuolisen laadunvalvonnan tulokset raportoidaan jokaisen tarkastusk&ynnin jalkeen valmistajalle
jatyyppihyvdksynnan sagjalle seka vahintédn kerran vuodessa hyvaksynnan antgjalle.

Jos tarkastuskdynnin yhteydessa tuotteessa todetaan puutteita tai virheitd tai jos muutoin on aihetta
jan on ilmoitettava asiasta véalittdmasti tarkastuskdynnin jalkeen tuotteen vamistgjalle, tyyppihyvak-
synnan sagjalle jaantajalle.

5.4 Laadunvalvontasopimus

54.1

Tyyppihyvaksytyn tuotteen valmistukseen liittyvén laadunvalvonnan varmentamisen tulee perustua tyyp-
pihyvéksyntdlaitoksen hyvéksymén laadunvalvojan ja vamistgjan valiseen sopimukseen. Sopijapuolet
médrittelevét tuotekohtaisesti laadunvalvonnan sisdllon kuultuaan tyyppihyvaksyntdlaitosta. Laadunval-
vontasopimus tehddan ennen kuin tyyppihyvaksyntépadtos myonnetdan. Sopimuksen tulee sisdltéa aina
kin seuraavat kohdat:

Laadunvavonnan piiriin kuuluvat tuotteet

Laadunvalvonnan tarkoitusja sisdlto

Raportointi valvontaglimelle

Laskutus

Vamistgjan velvollisuudet

Laadunvavojan velvollisuudet

Muutokset

Sopimuksen voimassaol caika

Muut ehdot

VCoNOOA~AWDNE

Sopimuksen liitteisté tulee ilmetd seuraavat tiedot:

Tuotel uettel o/val mistuspai kat

Tuotteille asetetut vaatimukset. Tassd kohdassa luetellaan yksityiskohtaiset vaatimukset, kuten
materiaal ga, mittoja, tiiviyttd, tarkkuusluokkaa jne. koskevia vaatimuksia

Vamistgjan laadunvalvonta

Laadunvalvojan laadunvalvonta

L askutusperusteet

V gjad aatuisuus, va mistgjan toimenpiteet

Tuotteen merkitseminen

Laadunvalvojan muut ehdot.

A
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6
MERKITSEMINEN

Tyyppihyvaksytty paételaite tulee merkita tyyppihyvaksyntamerkilla ja valmistgian tunnuksella tyyp-
pihyvaksyntépadtoksessa edel lytetyll& tavalla

Tyypp| hyvéksytyn paétel aitteen merkinnasta tulee lisdksi kaydailmi:
valmistgjan tai hakijan nimi tai tunnus

- tyyppi- ja kokomerkinta

- tiiviysluokka

- mittaus aitteen mittausvirhe jalyhimmét suojaetéisyydet héiriolahteista

- valmistusgjankohta

- tyyppihyvaksyntépadtoksen numero.

7
HAKEMUKSESSA ESITETTAVAT TIEDOT

Tyyppihyvaksyntda haetaan vapaamuotoisella hakemuksella tai hakulomakkeel la.
Hakemuksesta tulee kdyda ilmi seuraavat tiedot:

- hakija (yrityksen nimi, yhteystiedot);

- valmistaja (mikdli eri kuin hakija), tarvittaessa rekisteritieto;

- valtakirja, jos hakija on muu kuin tuotteen valmistgja;

- hakijan asiaa hoitavan henkil 6n yhteystiedot;

- kohdassa 4.2 luetellut asiakirjat;

- testauslaitoksen lausunto tai luokitusraportti tyyppihyvaksyntéa varten

- selvitys sisdisesta laadunval vonnasta.

Padtoksen antaja voi vaatia hakemusta kéasitellessddn lisaselvityksid. Hakijan on myds varauduttava
toimittamaan kaikki hakemusasiakirjat laadunval vontasopimuksen liitteeks.
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