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1

SOVELTAMISALA

Nama ohjeet koskevat ilmanvaihtojarjestelman ilmavirran mittauslaitteiden tyyppihyvaksyntda. [Ima
virran mittauslaitteille voidaan myontda tyyppihyvaksynta siltd osin kuin ilmavirran mittauslaitteen
ominaisuuksia e voida osoittaa harmonisoituun tuotestandardiin tai eurooppal aiseen tekniseen hyvak-
syntéén perustuvalla CE-merkinnadlla.

IImavirran mittauslaitteella tarkoitetaan tassd yhteydessa ilmakanavistoon asennettua laitetta, jolla
ilman tilavuusvirtaa voidaan mitata, esimerkiksi kiinted& mittausanturia, mittaavaa séétolaitetta, pééte-
laitetta, vakiovirtaussdadinta tai muuta ilmavirtaa mittaavaa laitetta

Tyyppihyvaksyntd on kokonaisarviointi, joka késittéa aina vahintéén seuraavat ilmavirran mittauslait-
teen ominai suudet:

- materiaaliominai suudet;

- mittatarkkuus ja yhteensopivuus;

- lujuus;

- tiiviys;

- puhtaus;

- mittaus aitteen mittausvirhe;

- virtausvastus; seké

- aanitekniset ominaisuudet.

2
RAKENTAMISMAARAYKSET JA OHJEET

Ilmavirran mittauslaitteiden ominaisuuksia koskevat médaréykset ja ohjeet on annettu Suomen raken-
tami smaardyskokoelman osissa

- D2 Rakennusten siséilmasto jailmanvaihto, maéraykset ja ohjeet;

- E1 Rakennusten pal oturvallisuus, maéraykset ja ohjeet; seka

- E7 Ilmanvaihtolaitteistojen paloturvallisuus, ohjeet.

3
HYVAKSYNNAN PERUSTEET

3.1 Materiaalit

311
Ilmavirran mittausl aitteiden vaippa on tehtéva pal ol uokituksel taan vahintdan A2-s1, d0 - uokan ra-
kennustarvikkeista.




312

Teréslevysta valmistettujen ilmavirran mittauslaitteiden vaipan materiaalin nimellispaksuudet eri ko-

koluokissa tulee olla véhintdan seuraavat:

1) pyorella kanavilla, joiden halkaisija on enintddn 315 mm, paksuuden tulee olla vahintéan
0,5 mm;

2)  pyorella kanavilla, joiden halkaisija on enemman kuin 315 mm mutta enintddn 800 mm, pak-
suuden tulee olla vahintd8n 0,7 mm;

3)  pyodreilla kanavilla joiden halkaisija on enemman kuin 800 mm mutta enintéén 1250 mm, pak-
suuden tulee olla véhintdan 0,9 mm

4)  suorakaidekanavilla, joiden pitemmaén sivun pituus on enintd&n 300 mm, paksuuden tulee olla
véahintdéan 0,5 mm;

5)  suorakaidekanavilla, joiden pitemman sivun pituus on enemman kuin 300 mm mutta enintéan
800 mm, tule paksuuden olla vahintdan 0,7 mm; seka

6)  suorakaidekanavalla, jonka pitemman sivun pituus on enemman kuin 800 mm, tulee paksuuden
ollavéhintdan 0,9 mm.

313
Vamistuksessa kaytetyn teréslevyn molempien puolten sinkkipinnoitteiden yhteismassan tulee olla
vahint&n 275 g/m”.

314
Ilmavirran mittauslaitteissa seka niiden liitoksissa ja varusteissa voidaan kayttda vahaisessa maérin
my6s muita kuin A2-s1, dO-luokan tarvikkeita.

3.2 Mittatarkkuus ja yhteensopivuus

321
Ilmavirran mittauslaitteiden kanavaliitosten mittatarkkuutta koskevat vaatimukset on esitetty standar-
deissa SFS-EN 1505 ja SFS-EN 1506.

Poikkilelkkaukseltaan py6reiden kanavanosien mittatarkkuus tarkastetaan kehanpituusmittauksenaja/
tai mittatulkkimittauksena.

Poikkileikkaukseltaan suorakaiteen muotoisten kanavien mittatarkkuus tarkastetaan mittaamalla sivu-
jen sisdmitat.

Mittatarkkuuden tarkistuksessa kaytettdvien mittojen ja tulkkien epétarkkuus saa olla enintéén 1/3
kanavien ja kanavanosien mittojen toleranssial ueesta.

322

Sovellettavat pyoreiden kanavien yhteensopivuusvaatimukset ovat seuraavat:

- kanavan sisdhalkaisijan tulee olla standardin SFS-EN 1506 mukainen;

- sisgpinnan tulee olla siled sauman kohdalta, sauman paksuus saa olla enintéédn 4 mm ja leveys
enintéan 8 mm; seka

- halkaisijaltaan vahintddn 315 mm olevissa kanavissa saa kayttda yhta tai kahta jaykisteprofiilia,
jonka maksimikorkeus on 3 mm ja nousukulma enintéén 25°.

323

Sovellettavat pyoreiden kanavien kanavanosien ja varusteiden yhteensopivuusvaatimukset ovat seu-

raavat:

- ilmavirran mittauslaitteet on voitava asentaa edellé esitetyt vaatimukset tayttéviin kanaviin si-
ten, etta liitokset ovat tiiviitd; seka

- liitoskappaleessa tulee olla ulkohalkaisijaltaan standardin SFS-EN 1506 mukainen asennusta
ohjaava kohta.




3.3 Lujuus

331
Ilmavirran mittaudlaitteiden on kestettéva ilmanvaihtojérjestelmass esiintyvéat painevaihtelut ja muut
rasitukset. Mittausl aitteen rakenteen tulee olla tarkoituksenmukainen jariittdvan tukeva.

Ilmavirran mittaudlaitteiden lujuus mééritetddn standardin SFS 3542 mukaisella tiiviysmittauksen koe-
jarjestelylla. Koepaine on +2000 / —1000 Patai valmistajan méaarittelema suurempi koepaine.

3.4 Tiiviys

34.1
Ilmavirran mittauslaitteiden vaipan suurin salittu vuotoilmavirta on enintédn Suomen rakennusmaé:
réyskokoelman osassa D2 esitetyn tiiviysluokan C mukainen.

34.2
Eri tiiviysuokkien suurimmat sallitut vuotoilmavirrat (qyvia) esitetéén taulukossa 1. Suurin sallittu
vuotoilmavirta (Qvia) mééritetdén yhtalostd guia = k po® [dm?s/m?], missi ps on koepaine [Pq] ja

missa kerroin k on taulukon 1 mukainen.

Taulukko 1. llmakanavien ja kanavaosien suurimmat sallitut vuotoilmavirrat vaipan pinta-alaa kohti gya,
[dm®s/nT], eri tiiviysluokissa. ps on koepaine, [Pa] .

Tiiviyduokka Sallittu vuotoilmavirta
Qvia, [dm3/gm2]

0,027 p2%®
0,009 p2&
0,003 p2&
0,001 p2®
0,0003 p %

~~

moow>

343
Sallitut vuodot mééritell88n tuotteiden vaipan pinta-alaa kohti. Laskennassa pinta-alana kéytetdan |asken-
nallista pinta-alaa. Mittaud aitteen vaipan laskennalliseks pituudeksi mééritell&an 1,0 m.

Jos ilmavirran mittaudaite on varustettu tiivisteilld, on pinta-ala vaipalle ja liitoksille mééritettyjen pinta-
adojen summa.

Laskennalliset pinta-alat maaritel|88n taulukossa 2 jalaskel missa kaytettavat merkinnét taulukossa 3.

Taulukko 2. Ilmavirran mittauslaitteen laskennalliset pinta-alat A [n].

IImavirran mittaudaitteen kanavaliitostyyppi Pinta-alan maarittaminen
Tiivisteelliset kanavaliitokset A=Ul14+2U.l,
Tiivisteettomat kanavaliitokset A=U;l,




Taulukko 3. Laskelmissa kaytettavat tunnukset.

Suureen nimi Merkinta
laskennallinen pinta-ala A
liitoksen laskennallinen pituus = 0,25 m Iy
mittauslaitteen laskennallinen pituus= 1,0 m I4
nimellishalkaisija d;
sivujen nimellismitat (korkeus jaleveys) ajab
poikkileikkauksen piiri 7d; tai suorakaidekanaville poikkileikkauksen U,
piiri 2 (a+ b)

Kanavien ja kanavanosien nimellismitat méaritetdan standardin SFS-EN 1505 tai standardin
SFS-EN 1506 mukaan.

344
Tiiviys mitataan lujuuskokeen jalkeen standardin SFS 3542 mukaisella kogjérjestelylla. Mittauslaite
asennetaan nimellismittaisten kanavanosien valiin.

Koepaine on yleensd + 1000 Patai vamistgjan méérittelema suurempi koepaine. Jos mittauslaite on
padtel aite, koepaine on yleensd + 250 Patai valmistajan maérittelema suurempi koepaine.

3.5 Puhtaus

351
Vamistgjan on esitettéva ohjeissaan ilmavirran mittaus aitteiden puhtauden varmistusmenettelyt.

3.6 Mittaudaitteen mittausvirhe

36.1

IImavirran mittauslaitteen kalibroitu tilavuusvirta saa poiketa testauslaitoksen tarkastustul oksesta val-
mistajan ilmoittamilla suojaetéisyyksilla korkeintaan seuraavasti: tarkkuusluokassa 1 korkeintaan
* 5 % jatarkkuusluokassa 2 korkeintaan + 10 %.

3.6.2

Suhteellinen suojaetéisyys saa olla ennen mittausl aitetta enintdan 8 (x/d, < 8) ja mittaud aitteen jalkeen
enintédn 2 (x/d, < 2). Liiténtakanavan hydraulinen halkaisija d, = (4A4/1)%°, missi A4 on liitantaka-
navan nimelliskokoa vastaava poikkipinta-ala. Absoluuttinen suojaetéisyys héiriolahteesté on x.

3.6.3
Paine-eroon perustuvilla ilmavirran mittauslaitteilla mittauspaine-eron, jolla tarkkuusluokka ja kalib-
rointi pétee, on oltava vahintaan 20 Pa.

364
IImavirran mittauslaitteiden kalibrointikayrasto ja mittauslaitteen herkkyys virtauksen héiri6ille maari-
tetddn standardin SFS-EN 14277 mukaan.

Vakiopaine- tai vakiovirtausperiaatteella toimivia tilavuusvirran sédtolaitteita varten standardin esit-
témassa koekanavistossa voidaan kayttéa ohivirtauskanavaa.

3.6.5
Kiinteiden ja s&adettdvien ilmavirran mittauslaitteiden mittausvirhe mééritetdan ilman tilavuusvirran
suhteellisena virheené kaavasta




Ep =100 (qvi- Qv)/ Qv

Ep  onilmavirran mittauslaitteen mittausvirhe, %

Qv  onvertailumittauslaitteen antamatilavuusvirta

vt on tarkasteltavan ilmavirran mittauslaitteen valmistgjan antaman tilavuusvirtakayran
(kalibrointikayréastén) mukainen tilavuusvirta.

3.6.6

Vakiovirtaussddtimien sddtovirhe madritetddn asetusarvon suhteen. Vakiovirtaussadtimen toleranssi-
alueen on kokonaisuudessaan asetuttava asetusarvon ja sen suhteen sallitun séétévirheen muodosta-
malle alueelle. Tata menettelya kéytetdan seka kalibroinnin tarkastuksessa, etta héirioléhteen vaikutus-
ta selvittévissa mittauksissa.

3.7 Virtausvastus

371
Ilmavirran mittauslaitteiden ilmoitettu virtausvastus saa poiketa testauslaitoksen tarkastustuloksesta
enintdan +10 %.

3.7.2
IImavirran mittauslaitteen virtausvastus esitetddn omana kayrastoéndan ilman tilavuusvirran ja virtaus-
nopeuden funktiona héiri 6ttdmassa virtauksessa.

373
[Imavirran mittauslaitteiden virtausvastus méaéritetdan standardin SFS-EN 1751 mukaan.

3.8 Aénitekniset ominai suudet

381
Ilmavirran mittaudaitteiden ilmoitettu &anitehotaso saa poiketa testauslaitoksen tarkastustul oksesta
enintdan +1 dB.

382

Ilmavirran mittauslaitteen A-painotetut &énitehotasot kanavassa esitetéddn samassa kayrasttssa kuin
virtausvastukset. Jos mittauslaite on paételaite, esitetddn aanitehotason asemesta paéatel aitteen huonee-
seen aiheuttama A-painotettu dénitaso (huoneessa 10 mzn &énenabsorptio). Virtauksen héirididen
vaikutus éénitehotasoon tai &énitasoon ilmoitetaan.

Mittauslaitteen aénitehotasot oktaavikaistoittain esitetéddn mittauslaitteen koko kayttdalueella taul uk-
konatai k&yrastonailman tilavuusvirran ja virtausnopeuden funktiona héiri 6ttomassa virtauksessa.

Mittauslaitteen d8nenvaimennus esitetddn oktaavikaistoittain tai ilmoitetaan, etta laitteella el ole 83
nenvaimennusominai suutta.

3.8.3

Ilmavirran mittauslaitteiden &&nenkehitys mitataan standardin 1SO 5135:1997 tai 1SO 7235:2003 mu-
kaisesti. [Imavirran mittauslaitteiden a8nenvaimennus mitataan tarvittaessa standardin 1SO 7235:2003
mukaisesti.
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TYYPPITARKASTUS JA -KOKEET

4.1 Yleista

411
Tyyppitarkastuksessa selvitetdan tuotteen vaatimustenmukaisuus tyyppihyvaksyntda varten. Tyyppi-
testit tulee suorittaa tyyppihyvaksyntél aitoksen hyvaksymassa testausl aitoksessa.

Tyyppikokeilla tarkastetaan pistokoeluonteisesti valmistajan ilmoittamat tuotteen ominaisuudet ja
suoritusarvot. Testausten yhteydessa k&ytetddn hyvéks myods valmistgjan esittdmia testaustuloksia ja
selvityksig, jotka testaudlaitos tarkistaa asiakirjojen tarkastuksen yhteydessa.

4.2 Asiakirjojen tarkastus

Vamistgatai muu tyyppihyvaksynnan hakija toimittaa tuotteista testauslaitokselle tarkastusta varten

Seuraavat asiakirjat:

a) Selvitystuotteesta ja sen rakenteesta

- tuotel uettel o, joka sisaltéd tuotetunnukset ja koot seké piirustusnumerot

- materiaalit

- valmistustapa

- rakenne- ja mittapiirustukset tai vastaavat selvitykset

- tilvistemateriaalin ominaisuudet ja vanheneminen, selvitys esimerkiks standardin SFS 5462
mukai sesti

- tiiviysluokka

- tilvisteen mittapiirustukset ja toiminta liitoksessa, selvitys esimerkiks standardin SFS 5462
mukai sesti

- puhtauden varmistusmenettelyt (essmerkiks mahdollinen puhtausiuokitus, laitteiden suojaus asen-
tamisen ja ilmakanaviston puhdistamisen aikana seké laitteiden puhdistusmenetelma ja pakkaami-
nen).

b) Selvitys tuotteille tehdyista testauksista

- raportit vamistgjan suorittamista tiiviysmittauksista ja yhteenveto niist (poytakirjoista tulee
ilmeta ainakin tuote, pinta-ala, sallittu vuoto ja mitattu vuoto)

- raportti mittaud aittel den mittausvirhetté koskevista testauksista

- raportti hairi6lahtei den vaikutuksesta mittausvirheeseen

- raportti virtausvastusmittauksista

- raportti 8aniteknisistd kokeista

- raportti muista testaustuloksistaja hyvaksynnéista

C) Selvitys tuotteen kéytosta

- kayttotarkoitus

- ilmavirta-alue

- suoj aetédi syydet

- mahdolliset muut kaytttrajoitukset

- kayttoikaarvio

d) Tuotetta koskevat ohjeet

- kuljetus-, varastointi- ja késittely- ja asennusohjeet, joista tulee selvasti ilmeté kuinka varmiste-
taan tuotteen laadun séilyminen valmistuspaikalta tydmaalle ja edelleen kayttokohteeseen asen-
netuksi kanaviston osaksi.

- huolto- ja puhdistusohjeet

- selvitys tuotteen pakkauksesta

- selvitys kierrétettavyydesta.




4.3 Vamistgan mittaukset

Valmistgjan tai maahantuojan on osoitettava omin mittauksin mittatarkkuuden, tiiviysvaatimusten ja
mittauslaitteen tarkkuusluokan toteutuminen. Testauslaitoksen edustaja tarkastaa valmistgjan mittaus-
menetelmét ja valvoo mittausten suoritusta.

4.4 Tyyppikokeet

44.1
M ateriaalivaatimusten toteutuminen selvitetdan tarkistamalla materiaalien ainestodistukset, tuotesel os-
teet tai tietolomakkeet.

442

Testauslaitoksen tekemiin tyyppikokeisiin valitaan néytteet tuotannossa olevista tuotteista pisto-
koekoeluonteisesti. Tuotesarjasta valitaan testattavaksi vahintddn kaksi eri kokoa. Samalla seinaman
paksuudella ja menetelmalla valmistetuista erikokoisista ilmavirran mittausaitteista valitaan yhdessa
testauslaitoksen kanssa testauksiin kokoja, jotka kuvaavat edustavasti tuotesarjaa.

Na&ytteiden mé&ra kokoa kohti on vahintaén seuraava:

Ominaisuus Naytteiden maar 4, kpl

1 Mittaudaitteen jaliitososien tiiviys 5
2 Kalibroinnin tarkastus ja virtausvastuksen mittaus 5
3 Hairidlahteen vaikutus mittausvirheeseen 1
4 Adnitekniset ominaisuudet 1

Tuotteet testataan pistokoeluontoisesti luvussa 3 esitettyjen koemenetelmien mukaisesti. Mikadi ne
eivét riittavasti kuvaa tuotteen erityisominaisuuksia, voidaan néaiden selvittdmiseks kayttéa muita so-
pivia koemenetelmi&

4.5 Testausraportti

Testauslaitos laatii testausraportin, jossa esitetdan tyyppitarkastuksen ja -kokeiden tulokset ja todetaan
kohtien 3.1 — 3.8 mukai sesti tuotteen vaatimustenmukai suus.

5

LAADUNVALVONTA

51 Yleista

Tyyppihyvaksynta edellyttéd valmistgjan omaa sisdisté laadunvalvontaa. Vamistgala tulee olla kir-
jallinen kuvaus laadunvalvontamenettelysta.

Lisaks vamistgian tulee sopia jatkuvasta ulkopuolisesta laadunvalvonnasta tyyppihyvaksyntépaatok-
sen antgjan hyvéksyman laadunvalvojan kanssa. Laadunvalvojalla on oikeus ulkopuolisen valvonnan
yhteydessa tutustua valmistajan suorittaman sisdisen laadunvalvonnan asiakirjoihin seké tuotteen val-

9




mistus- ja varastointitiloihin. Jos tyyppihyvdksynnan sagja ei ole tuotteen valmistaja, han huolehtii
Siitd, ettd laadunvalvoja saa tiedot valmistajan sisdisen laadunvalvonnan asiakirjoista.

Jos tuotteen raakaraineissa, laadussa tai val mistuksessa mukaan lukien asennusmenetelmét ja —tarvik-
keet tapahtuu sellaisia muutoksia, jotka saattavat vaikuttaa tuotteen tyyppihyvéaksyttyihin ominai suuk-
siin, on valmistgja velvollinen ilmoittamaan kirjallisesti etukéteen tasta tyyppihyvéksynnan antajalle ja
laadunvalvojalle.

Uusintatestausten tarve maaritetddn muutosten merkittéavyyden perusteella tapauskohtaisesti.

Mikdi maahantuoja on tyyppihyvaksynnan hakija, tulee maahantuojan yksityiskohtaisesti selvittéa,
millainen laadunvalvonta valmistajalla on.

5.2 Sisdinen laadunvalvonta

521
Y ritys nimeé&é tuotteen laadunval vonnasta vastaavan henkil on.

522
Vamistgjan suorittamaan jatkuvaan sisdiseen laadunvalvontaan kuuluvat véhintddn kohdassa 5.2.3
esitetyt testaukset ja tarkastukset.

523
Tuotteen vamistgala tai maahantuojalla tulee olla valmius materiaalin paksuuden, tuotteiden mitta-
tarkkuuden jatiiviyden mittaamiseks sekd mittauslaitteen tarkkuusluokan tarkistamiseksi.

Rullana toimitettavan materiaalin ainespaksuudet mitataan mikrometrilla pistokokein rullan eri koh-
dista seka rullan alusta ja lopusta. Levytavarana toimitetusta pellistd mitataan ainakin yksi levy pak-
kausyksikkoa kohden.

Tiivistemateriaalin ominaisuudet ja mitat tarkistetaan asiakirjoista kustakin valmistgjalle toimitetusta
erasta.

Tuotteiden mittatarkkuus tarkastetaan mittaamalla
Tuotteiden tiiviys tarkastetaan mittaamalla.
Mittausl aitteen tarkkuusl uokka tarkistetaan mittaamalla.

524
Valmistgja séilyttda suorittamansa laadunval vonnan asiakirjat vahintéan kymmenen vuotta.

525
Vamistgjala tulee olla tarkoituksenmukainen menettely reklamaatioiden vastaanottamista ja kasitte-
lyavarten.

526

Vamistgja huolehtii siitd, ettd tuotteita, jotka eivéat tayta tyyppihyvaksyttyjen ominaisuuksien vaati-
muksia, e myyda eika luovuteta tyyppihyvaksyntdmerkilla varustettuina.

10




5.4 Ulkopuolinen laadunvalvonta

531
Hyvéksyntdlaitos arvioi ja hyvaksyy ulkopuolisen laadunvalvojan. Laadunvalvoja raportoi valvonnan
tuloksista tyyppihyvaksynnéan sagjalle ja hyvaksynnan antagjalle.

532
Ulkopuoliseen laadunvalvontaan kuuluu valmistajan siséisen laadunvalvonnan katselmus, néytteenotto
janaytteiden testaukset tehtaalla. Ulkopuolinen laadunval vonta suoritetaan vahintéén kerran vuodessa.

Ulkopuolisen laadunvalvonnan tulokset raportoidaan jokaisen tarkastuskéynnin jdlkeen valmistajalle
jatyyppihyvéksynnan sagjalle seka vahintédn kerran vuodessa hyvaksynnan antgjalle.

Jos tarkastuskdynnin yhteydessa tuotteessa todetaan puutteita tai virheitd tai jos muutoin on aihetta
jan on ilmoitettava asiasta valittdmasti tarkastuskaynnin jalkeen tuotteen valmistgjalle, tyyppihyvak-
synnén sagjalle jaantajalle.

5.5 Laadunvalvontasopimus

541

Tyyppihyvéksytyn tuotteen valmistukseen liittyvan laadunvalvonnan varmentamisen tulee perustua tyyp-
pihyvéaksyntalaitoksen hyvaksyman laadunvavojan ja vamistajan valiseen sopimukseen. Sopijapuolet
médrittelevét tuotekohtaisesti laadunvalvonnan sisllon kuultuaan tyyppihyvaksyntdlaitosta. Laadunval-
vontasopimus tehddén ennen kuin tyyppihyvéksyntdpddttés myonnetddn. Sopimuksen tulee sisdltéd aina
kin seuraavat kohdat:

Laadunvavonnan piiriin kuuluvat tuotteet

Laadunvalvonnan tarkoitusja sislto

Raportointi vavontaelimelle

Laskutus

Valmistgjan velvollisuudet

Laadunvavojan velvollisuudet

Muutokset

Sopimuksen voimassaol caika

Muut ehdot

CoNOOUOA~WDNE

Sopimuksen liitteista tulee ilmeté seuraavat tiedot:

Tuotel uettel o/val mi stuspaikat

Tuottellle asetetut vaatimukset. TassA kohdassa luetellaan yksityiskohtaiset vaatimukset, kuten
materiaalgja, mittoja, tiiviyttd, tarkkuud uokkaa jne. koskevia vaatimuksia.

Vamistgjan laadunvalvonta

Laadunvavojan laadunvalvonta

L askutusperusteet

V gjad aatuisuus, va mistgjan toimenpiteet

Tuotteen merkitseminen

Laadunvalvojan muut ehdat.
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6
MERKITSEMINEN

Tyyppihyvaksytty ilmavirran mittauslaite tulee merkita tyyppihyvaksyntamerkill& ja valmistgjan tun-
nuksella tyyppihyvaksyntdpadtoksessa edel lytetyll& tavalla.

Tyyppl hyvéksytyn kanavanosan merkinnéasta tulee kdydailmi:
valmistgjan tai hakijan nimi tai tunnus;
- tyyppi- ja kokomerkint;
- tiiviysluokka;
- mittausl aitteen mittausvirhe jalyhimmét suojaetéisyydet héiriolahteisté;
- valmistusajankohta; sekéa
- tyyppihyvaksyntépadtoksen numero.

7
HAKEMUKSESSA ESITETTAVAT TIEDOT

Tyyppihyvaksyntda haetaan vapaamuotoisella hakemuksella tai hakulomakkeel la.
Hakemuksesta tulee kdyda ilmi seuraavat tiedot:

- hakija (yrityksen nimi, yhteystiedot);

- valmistaja (mikdli eri kuin hakija), tarvittaessa rekisteritieto;

- valtakirja, jos hakija on muu kuin tuotteen valmistgja;

- hakijan asiaa hoitavan henkil 6n yhteystiedot;

- kohdassa 4.2 luetellut asiakirjat;

- testauslaitoksen lausunto tai [uokitusraportti tyyppihyvaksyntéa varten;

- selvitys sisdisesta laadunval vonnasta.

Padtoksen antaja voi vaatia hakemusta kéasitellessddn lisaselvityksid. Hakijan on myds varauduttava
toimittamaan kaikki hakemusasiakirjat laadunval vontasopimuksen liitteeks.
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