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▪ Hanke on Ympäristöministeriön rahoittama kaksivuotinen

OHKE-hanke. 5/2020-5/2022.

▪ Hankkeessa tuotetaan tietoa, ohjeistusta ja toimintamalleja

metsäteollisuuden uusien biojalostamoiden YVA-prosesseja,

luvitusta ja valvontaa varten sekä metsäteollisuuden

seuraavan kierroksen BAT-prosessin valmisteluun.

▪ SYKE ja KAS-ELY vetää hanketta. Mukana myös AVI, Aalto-

yliopisto ja Metsäteollisuus ry jäsenyrityksineen.



Miksi?
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▪ Kemiallisen metsäteollisuuden 

toimintaympäristö muuttuu nopeasti

▪ Uudet prosessit ja tuotantolaitokset voivat 

vaikuttaa merkittävästi laitosten ilma- ja 

vesistöpäästöjen sekä jätteiden määrään ja 

koostumukseen

Näiden vaikutusta esim. 

puhdistusprosessien toimintaan ei 

tunneta tarkkaan.

Viranomaisten ja 

toiminnanharjoittajien tiedontarve 

uusien tuotantoprosessien 

ympäristövaikutuksista kasvaa.

Kuva: Mika Toikka



Vehmaanperä Paula4

[1]

[2]



Muita uusia vaihtoehtoja
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▪ Ligniinin talteenotto ja sen jatkokäyttö

– Voi toimia hiilikuidun raaka-aineena auto- ja 

ilmailuteollisuudessa

– Fenolien korvaaminen liimoissa

▪ Liukosellusta valmistettu tekstiilikutu

▪ …
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Hankkeen tavoitteet (1/2)

Vehmaanperä Paula6

1. Tuottaa tietoa käynnissä ja suunnitteilla olevien 

puubiomassaan perustuvien biojalostamohankkeiden 

tuotteista ja tuotannon volyymeistä sekä 

prosessiteknisistä ratkaisuista.

2. Tunnistaa uusien biojalostusprosessien suoria ja 

epäsuoria vaikutuksia kemiallisen metsäteollisuuden 

päästöihin ja arvioida niiden merkitystä ympäristön 

kannalta.

3. Arvioida uusien biojalostamoiden parhaita käyttökelpoisia 

tekniikoita (BAT) sekä toimintaan liittyvät parhaita 

ympäristökäytäntöjä.



Hankkeen tavoitteet (2/2)
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4. Laatia toimintamalleja ja ohjeistusta, joita 

ympäristöhallinto (AVIt ja ELYt) ja toiminnanharjoittajat 

voivat hyödyntää ympäristövaikutusten 

arviointimenettelyssä, luvituksessa, 

ympäristövalvonnassa ja lupahakemuksen laadinnassa.

5. Tuottaa biojalostamoiden prosesseja ja päästöjä 

koskevaa tietoa EU:n teollisuuspäästödirektiivin BAT-

tekniikoita koskevien vertailuasiakirjojen (BREF) 

valmistelun tueksi.



Tavoitteet 1-5 jakautuvat kahteen

pääkategoriaan:
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1. Tiedon tuottaminen metsäteollisuuden seuraavan

kierroksen BAT- ja BREF-prosesseja varten.

2. Luvituksen ja valvonnan ohjeistuksen kehittäminen.

Luvittajan ja 

valvojan käsikirja



Hankkeen eteneminen vuonna 2020
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▪ Hankkeen ohjausryhmä 

– Ohjaa ja seuraa hankkeen edistymistä

– SYKE, YM, AVI, ELY, Metsäteollisuus ry sekä Aalto-

yliopiston edustus

▪ Hankkeen asiantuntijaryhmä

– Tuottaa tietoa biotuotelaitosten prosessiteknisistä 

ratkaisuista ja niillä saavutettavista päästötasoista

– Mukana Metsäteollisuus ry:n nimeämiä asiantuntijoita 

(UPM, Stora Enso ja Metsä Group)



Tuotokset vuonna 2020: Tietokanta
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▪ Jatkuvasti päivittyvä tietokanta käynnissä ja suunnitteilla 

olevista puupohjaisiin biotuoteprosesseihin perustuvista 

hankkeista

– Tieto kerätty lupahakemuksista ja päätöksistä

– 27 laitosta (suunnitteilla, YVA-vaiheessa, 

ympäristölupahakemus prosessissa, laitos käynnissä)

– Käytetyt raaka-aineet

– Tuotteet ja tuotannot volyymi

– Päästöt veteen ja ilmaan

– Jätteet

– BAT-päätelmät



Esimerkki tietokannasta
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▪ Tarkoituksena biojalostamoiden 

raaka-ainevirtojen, tuotevirtojen 

ja prosessien luokittelu ja 

systematisointi.

Esimerkki biojalostamoiden         

luokittelemisesta

Tuotokset vuonna 2020: Biotuotelaitosten 

luokittelu ja systematisointi
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Tuotokset vuonna 2020: Kyselytutkimus
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▪ Kyselytutkimus, jolla 

kartoitetaan metsäteollisuuden 

uusien biojalostamoiden 

ympäristöluvituksen ja 

valvonnan haasteita
– AVI

– ELY

– Toiminnanharjoittajat

– Alan konsultit
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Tuotokset vuonna 2020

Vehmaanperä Paula14

▪ Tiedon tuottaminen uusien biojalostamoiden 

prosessiteknisistä ratkaisuista. 8/2020-5/2022.

▪ BAT-tekniikoiden ja päästötasojen arviointi ja tiedon 

koostaminen seuraavan kierroksen BAT-prosessin 

valmistelua varten. 8/2020-5/2022.

▪ BioBAT-hanketta tukevien selvitysten teettäminen 

opinnäyte- ja kurssitöinä LUT-yliopistolla.



Suunnitelma vuodelle 2021
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▪ Tiedon tuottaminen uusien biojalostamoiden 

prosessiteknisistä ratkaisuista. 8/2020-5/2022.

▪ BAT-tekniikoiden ja päästötasojen arviointi ja tiedon 

koostaminen seuraavan kierroksen BAT-prosessin 

valmistelua varten. 8/2020-5/2022.

▪ Valvojan ja luvittajan toimintamallien ja ohjeistuksen 

työstäminen. 5/2021-5/2022.

▪ Väliseminaari 4/2021.

▪ Hankkeessa tuotetun tiedon jakaminen alan toimijoille ja 

sidosryhmille.
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https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/production-pulp-paper-and-board



Esimerkki 1: PP-BAT-kysymyslomake

Vehmaanperä Paula17



Vehmaanperä Paula18



Vehmaanperä Paula19



Vehmaanperä Paula20



Vehmaanperä Paula21



Vehmaanperä Paula22



Esimerkki 2: BAT-kandidaatin kyselylomake
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Template for describing a potential candidate  BAT

If any techniques used on your site have positive effects on the overall operation of the waste incineration plant and, consequently, might be

considered as BAT candidates, please provide more information to enable us to understand how they perform. Please note that within a WI

installation several well performing techniques (primary techniques for different incineration processes, or secondary techniques e.g. air pollution

control, waste water treatment) may be implemented and therefore several BAT candidates could be relevant for your plant. Please fill out one

template for each BAT candidate.

As per Article 3(10), Chapter 1 of the Directive 2010/75/EU on industrial emissions (IED) ' "best available technique' means the most effective and
advanced stage in the development of activities and their methods of operation which indicates the practical suitability of particular techniques for
providing the basis for emission limit values and other permit conditions designed to prevent, and, where this is not practicable, to reduce
emissions and the impact on the environment as a whole:

● "techniques" includes both the technology used and the way in which the installation is designed, built, maintained, operated and 
decommissioned;

If the technique has been tested on your site but not yet installed, please also provide information on that technique. The technique might be 

considered as a BAT candidate or as an emerging technique. 

Your filled-in description of the BAT candidate should preferably be posted on BATIS 

directly. Please name the file uniquely.  

● "available techniques" means those developed on a scale which allows implementation in the relevant industrial sector, under economically and
technically viable conditions, taking into consideration the costs and advantages, whether or not the techniques are used or produced inside the
Member State in question, as long as they are reasonably accessible to the operator;

● "best" means most effective in achieving a high general level of protection of the environment as a whole. '

In order to facilitate the use of the BREFs, all techniques to be considered in the BAT decision-making process will be presented according to a

standard structure; this template is based on the standard structure presented in the Guidance Document on the practical arrangements for the

exchange of information under the IED (2012/119/EU). 

Please direct any questions to the European IPPC Bureau (e-mail:  JRC-IPTS-EIPPCB-WI@ec.europa.eu or direct contact 

telephones: +34 9544 87176 / +34 9544 88740 / +34 9544 80560). 

If more information can be provided, the operator should indicate what additional data are available. 

Contributions can also be sent to the European IPPC Bureau using the e-mail: JRC-IPTS-EIPPCB-WI@ec.europa.eu 
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3

3.1

4

4.1
Information and comments

4.2 Information and comments

- details of relevant operating conditions, such as: working range in 

terms of percentage of full capacity, waste used and conditions for full 

abatement efficiency 

- for process-integrated techniques the fate of unwanted or hazardous 

compounds to know how dilution is prevented (by setting sink or 

destruction).

Environmental performance and operational data

Actual plant-specific performance data obtained applying the technique (or combination of techniques) and any other information on how to

design, operate, maintain and control the technique. The data in this section may address the following issues if applicable and relevant:

The main potential environmental benefits to be gained through implementing the technique. These may include: reduced consumption of energy /

raw materials, prevented or reduced emissions of specific pollutants to air / water / land, production yield increases, prevented or reduced waste

generation, increased energy or resources efficiency etc.

Achieved environmental benefits

- both the concentration and, if available, specific load of pollutant(s) 

or the data needed to derive this information

- the abatement efficiency (this should be provided only if actual 

measurements were performed and not based on general 'catalogue' 

information)

Emission data (if not already provided in the questionnaire for the data collection)

Consumption data:

- if not currently available please indicate if you will be able to deliver 

emission data for the abatement technique if asked at a later date

- the type and amount of energy (heat, electricity), water and raw 

materials / chemicals consumed / used when operating the technique 

- if data not currently available, please indicate if you will be able to 

deliver consumption data for the abatement technique at a later date

4.3 Information and comments

4.4 Information and comments

Comments

- special issues for accident prevention

If more information can be provided, the operator should indicate 

which additional data could be available upon request.

- equipment design characteristics

- the operational availability of the technique, e.g the minimum 

amount of downtime needed for the maintenance of the equipment, 

expressed as days / year

- the type and quantities generated, the treatment/disposal methods 

and/or techniques to prevent or reduce waste sent for disposal

- operation / control / maintenance issues and procedures which 

enable good performance

- sensitivity and durability of the technique

- integration of the technique into the overall operation of the WI 

plant

- the efficiency of the technique over the range of operating 

conditions

Co-products/bi-products/residues/waste:

Others:

-  the constraints encountered in technique performance
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Topic

Increased High Comments

5.1 Consumption of:

Water

Energy

Raw materials 

Chemicals and auxiliaries and their 

management

Others (please specify)

5.2 Emission to air

5.3 Waste water generation

5.4 Emission to water

5.5 Generation of residues/waste

5.6 Generation of noise/odour

5.7 Increased risks of accidents 

Possible shift of environmental pressure from one environmental medium to the other. For example, when a filter is installed to abate atmospheric 

emissions; the air is cleaned but solid waste is generated.

Indicate relevant negative environmental effects due to implementing the technique, to allow comparisons amongst techniques in order to assess

the impact on the environment as a whole. Please rank the different environmental impacts according to whether the impact is increased or high

when implementing this technique. 

Impacts due to implementing the technology / Cross-media effects
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6

Information and comments

Comments

7

7.1
New (recent) WI installation

Total cost

Investment cost

Operating cost

Waste water

Sludge

Cooling water

Other costs/benefits 

- Is the technique applicable to both new and already existing WI 

installations?

Possible cost savings and production benefits

Economics

If some data are deemed confidential, please read the Introduction  sheet of the questionnaire for further instructions.

- local conditions, which may require special provisions for the choice and installation of the technique, possibly inducing high investment and / or

operating costs

- total duration of the project (from the general site preparation up to plant start-up) and the 'downtime' of the installation (e.g. time during which

the installation was not operating due to the installation of the new equipment) 

- tax incentives and subsidies received, e.g. for the reduction of water consumption, for the increase in use of renewable energy; the costs saved

can be reported separately 

If more information can be provided, please indicate what additional data are available. 

- In which type of plants or processes can the technique not be used 

and therefore is not applicable?

Some issues may have a significant impact on the investment and operations and maintenance (O&M) costs and, in this case, provide information

on how these influence the reported values, e.g:

Technical considerations relevant to applicability

Indicate where the technique can be applied and the main general technical restrictions in the use of the 

technique. 

- What are the main restrictions to the applicability of the technique?

- estimated payback time for the investment

- extra costs or savings because of trading schemes

- In which type of plants or processes can the technique be used as it 

is?

€ (or other currrency) Details and comments

Indicate the costs and possible savings (in round numbers).  Cost data should be provided in the original currency, stating the year when the 

purchase occurred; if additional costs (or savings) were incurred during the project, they should be added to (or subtracted from) the original price 

Please differentiate information on new installations (7.1) and that concerning existing / retrofitted installations, if relevant (7.2).

- In which type of plants or processes can the technique be used with 

modifications?

- Could local conditions restrict the applicability of the technique?

7.2
Existing (less recent)/retrofitted 

WI installation

Total cost

Investment cost

Operating cost

Waste water

Sludge

Cooling water

Other costs/benefits

Comments

8

9

Comments

10

Example plants

Possible cost savings and production benefits

Driving force for implementation

Local conditions or requirements (e.g. legislation, safety measures) or non-environmental triggers (e.g. increased yield, improved product quality, 

economic incentives) which drive or may stimulate implementation. 

Details and comments

Reference to WI plants in which the technique is implemented and 

from which information has been collected and used in this template.

- Installation year of technique

- Is the technique used in other WI sectors or even other industrial 

sectors than WI

- Is the technique generally used in the EU and/or worldwide?

€ (or other currrency)

Reference literature

Literature or other reference material that was used to prepare your contribution and that contains more detailed information and documentation of 

the performance of the candidate BAT. 



Esimerkki 3: Tiedonkeruu WGC BREF-prosessi
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WGC BREF- kysymyslomakkeen alueet
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1. Ohjeistus

2. Laitoskohtaiset tiedot

3. Ilmapäästöt (lähteet)

1. Jaksottaiset ja/tai jatkuvat mittaukset

2. Jätekaasun käsittelytekniikka

3. Prosessispesifiset tiedot

4. Hajapäästöt ilmaan

1. Hajapäästöt ja ei-hajapäästöt

2. Massatase esimerkki

5. Loppupäätelmät
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KIITOS MIELENKIINNOSTANNE!

KYSYMYKSIÄ?

paula.vehmaanpera@ely-keskus.fi
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