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Miljoministeriets férordning

om typgodkannande av PE-rér avsedda for vatten- och avloppsinstallationer i byggnader

I enlighet med miljoministeriets beslut féreskrivs med stdd av 6 § 3 mom., 9§ 2 mom. 10 § 3
mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

18
Tillampningsomrade

Denna forordning géller krav for typgodkannande av polyetenror (nedan PE-ror) i vatten- och
avloppsinstallationer avsedda for ledning av hushallsvatten och avloppsvatten under tryck i
byggnader och fastigheter. Forordningen galler PE-rér med en nominell storlek pa DN/OD 16—
DN/OD 225.

Férordningen omfattar tre typer av PE-rorledningar: enkelskiktsrér, samextruderade rér och
ror med skyddsskikt.

28
Definitioner
I denna férordning avses med
1) p provningstryck,
2) J ringspanning,
3) dem provstyckets yttre medeldiameter.
38

Pavisande av 6verensstammelse med kraven
Genom typgodkannande kan pavisas att PE-ror uppfyller de vésentliga tekniska krav som
anges i 117 ¢ 8§ i markanvandnings- och bygglagen (132/1999), sadan paragrafen lyder i lag
(958/2012), och de vasentliga tekniska krav som foreskrivs med stod av den paragrafen.
48

Material

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa smaltindex hos ramaterialsammanséattningen
fore och efter bearbetning av ramaterialet. Ett ackrediterat provningslaboratorium ska prova
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tiden for bestandighet mot oxidering hos PE-rdren och ljusbestdndigheten hos rér som inte &r
svarta.

I de fall dar tillverkare av PE-rér anvander en fardig ramaterlalsammansattnlng for framstéall-
ning av PE-roren ska ett ackrediterat provningslaboratorium faststalla innehall, dispersion och
genomsnittlig ursprunglig partikelstorlek avseende kimroken i PE- rorens rAmaterialsamman-
sattning samt benagenheten for langsam sprickbildning i PE-rérmaterialet, antingen genom
provning eller pa grundval av tillverkarens testrapporter som avser ramaterialsammansatt-
ningen. | de fall dar tillverkare av PE-rér framstaller ramaterlalsammasattnlngen vid produk-
tionen av PE-roren ska ett ackrediterat provningslaboratorium faststalla innehall, dispersion och
ursprunglig partikelstorlek avseende kimroken i PE-rorets ramaterlalsammansattnlng samt be-
nagenheten for langsam sprickbildning i PE-rérmaterialet genom provning.

For att kunna faststélla innehallet av kimrok i PE-rorens ramaterlalsammansattnmg ska poly-
meren avdunstas fran provstycket i en kvaveatmosfar vid hog temperatur. Den aterstaende kim-
roken ska vagas. Dispersionen av kimrok eller blatt fargamne ska faststéllas genom att granska
en remsa som skurits ut ur PE-rérets vagg under mikroskop. Dispersionens likformighet ska
jamforas med referensbilderna. Kimroken ska testas for att faststalla genomsnittlig ursprunglig
partikelstorlek. Benagenheten for ldngsam sprickbildningen i PE-rérmaterialet ska testas pa fyra
sidor i langsgéende riktning genom en hydrostatisk provning dér det réfflade rorets motstdnds-
kraft mot inre tryck mats vid hég temperatur.

58
Ytornas egenskaper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska utfora en okuldr besiktning av PE-rérens inre och
yttre ytor, farg och andar utan férstoring.

68
Dimensioner

~ Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera PE-rérens konstruktion och dimens-
ioner.

78
Lamplighet for ledning av hushallsvatten

Tillverkaren ska tillhandahalla information om de ramaterial som anvands for att tillverka PE-
roren till ett ackrediterat provningslaboratorium. For PE-ror innebar detta det ramaterial som
anvands till vaggen, och for samextruderade ror innebar det allt ramaterial som anvands.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska utféra en kemisk undersékning av PE-réren. Vid
den kemiska undersokningen ska man lata testvattnet sta i forbehandlade provexemplar i
rumstemperatur (23 + 2 celsiusgrader) i 72 timmar. Detta test ska upprepas tre ganger.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska utfora en organoleptisk undersokning av PE-roren.
Vid den organoleptiska undersokningen ska ett ackrediterat provningslaboratorium lata de
skoljda provexemplaren sta i testvattnet i rumstemperatur i 24 timmar. Detta test ska upprepas
fyra ganger. Testvattnet i det fjarde testet ska undersokas organoleptiskt nar det galler sadana
lukt- och smakfel i vattnet som eventuellt har orsakats av &mnen som finns i réren.
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88§
Langsiktig hallfasthet och tryckbestandighet

Den langsiktiga hallfastheten hos PE-rorets material ska visas genom materialklassificerings-
provningar som utfors av ett ackrediterat provningslaboratorium. Klassificeringsprovningarna
ska faststalla rorets brottspanning vid ett lampligt tryck for avsedd anvéndning vid tre tempera-
turer. Den lagsta av de tre temperaturerna ska vara 20 celsiusgrader, den hogsta ska vara
80 celsiusgrader och den tredje temperaturen ska ligga mellan 30 och 70 celsiusgrader. Pa
grundval av de spannings-t6jningskurvor som uppnas vid Klassificeringsprovningen ska prov-
ningslaboratoriet faststalla den undre spanningskonfidensgransen som avrundad nedat till narm-
aste heltal ger den lagsta hallfasthet som kravs (MRS). Rorets nominella tryck (PN) baseras pa
MRS-vérdet, konstruktionskoefficienten (C) och forhallandet mellan den nominella ytterdiame-
tern och den nominella vaggtjockleken (SDR).

20 x MRS

PN = X GoR= D)

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska utféra tryckprovningar for PE-ror enligt tabell 1.2
i bilaga 1 nar polyetenmaterialet har klassificerats enligt en viss hallfasthetsklass. Provnings-
trycket i bar ska faststallas med hjalp av parametrarna i tabell 1.

Tabell 1. Parametrar for tryckprovningen.

Materialklass Temperatur, °C | Ringspanning, MPa Minsta provtid, h
PE 100 20 120 100
PE 100 o0 Y 165°
PE 100 o0 50 1000

2 Vid en tryckprovning pa 165 timmar under tillverkarens eget dverinseende riknas ett sprodbrott
som uppstar pa mindre 4n 165 timmar som ett rorfel, men om det handlar om ett segt brott maste ro-
ret provas igen med den valda I&gre ringspénningen. Spanningen anges i tabell 2.

Tabell 2. Parametrar for den andra tryckprovningen vid 80 °C.

PE 80 PE 100

Ringspéanning, MPa Provtid, h Ringspéanning, MPa Provtid, h
4,5 165 54 165

44 233 5,3 256

4,3 331 5,2 399

4,2 474 5,1 629

4.1 685 5,0 1000

4,0 1000




98
Brottdjning
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska prova brottéjningen hos PE-rérets material med
hjalp av en lamplig metod for polyolefinrérmaterial.
10§
Langsgaende dimensionell stabilitet
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska prova PE-rorets langsgaende dimensionella stabi-
litet.
118§
Delaminering
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska inspektera och beddma huruvida det forekommer
nagon mellanskiktig delaminering hos PE-rér med flera skikt vid rérprovning.
12 §
Strukturell integritet
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa de samextruderade PE-rérens ringstyvhet.
Till att borja med ska ringstyvheten faststallas vid positionerna 0, 45 och 90 grader. Darefter
ska en knackningsprovning utforas vid samma positioner. Ringstyvhetsprovningarna ska upp-
repas efter 60 minuters aterhamtning.
13§
Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska inspektera PE-rérets markningar.

14 8
Typprovning

Ett ackrediterat laboratorium ska for typgodkénnande utféra typprovning av PE-réren i enlig-
het med den testomfattningen som anges i bilaga 1. For typprovningen ska tillverkaren utéver
prover tillhandahalla information om ramaterial, produktinformation samt information om pro-
duktionsanl&ggningen.

Provningar och faststillanden ska utféras pa prover som forvaras i en temperatur pa
23+2 celsiusgrader under minst 24 timmar.



Tryck- och tojningsprovningar av PE-roér med skyddsskikt i andra farger &n svart ska utforas
efter att rérytan har utsatts for ljus som motsvarar solens spektrum med en ackumulerad méangd
ljusstralning pa minst 3,5 gigajoule per kvadratmeter.

158§
Tillverkningskontroll som galler typgodk@nnande
Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sékerstalla att PE-réren uppfyller kraven
for typgodkénnande och dessutom uppfyller de villkor som stélls i beslutet om typgodkannande.
Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utfora en forsta besiktning av produkt-
ionen och en fortlépande 6vervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen
samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodkannande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 2.1 i bi-
laga 2.
Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utfors av tillverkaren ska omfatta at-
minstone de kontroller och provningar som anges i tabell 3.1 i bilaga 3.
16 §
Ikrafttradande

Denna forordning trader i kraft den 1 mars 2021.

Helsingfors den 18 december 2020

Miljo- och klimatminister Krista Mikkonen

Specialsakkunnig Tomi Marjaméki



Provningar som anvands vid typprovning av PE-ror

Tabell 1.1. Storleksgrupper for PE-ror.

Storleksgrupp 1

2

Nominell storlek

DN <75

75 < DN <225

Bilaga 1

Tabell 1.2. Egenskaper, omfattning och prover for PE-rér som ska typprovas.

Kéannetecken

Provningsomfattning

typprovning

andring av ra-
materialsamman-
sattningen (utan
&ndring av klassifi-
cering)

storleksgrupp och
utdkning av vagg-
tjockleksserie

andring av produk-
tionsanlaggning

Lamplighet for ledning av
hushallsvatten

En géng per sam-
manséttning

En géng per sam-
manséttning

En géng per sam-
manséttning

Utseende

Férg

Dimensioner

alla prover ska testas

Tryckbestandighet, 100 h

Tryckbestandighet, 1 000 h

1 storlek / storleks-
grupp, minst tva stor-
lekar @

1 storlek / storleks-
grupp Leller2?

1 storlek fran den
nya storleksgrup-
pen eller den nya
véggtjockleksse-
rien i den storsta
storleksgruppen?

1 storlek / storleks-
grupp Leller2?

Langsam tillvéxt av sprickor,
ramaterialsammansattning

1 storlek / storleks-
grupp 2

1 storlek / storleks-
grupp 2

Besténdighet mot oxidering

Andring av smaltindex ¢

En gang per storleks-
grupp

1 storlek / storleks-
grupp 1 eller 2

1 storlek fran den
nya storleksgrup-
pen eller den nya
véggtjockleksse-
rien i den storsta
storleksgruppen

En gang per storleks-
grupp

Innehall och dispersion av
kimrok

En gang per sam-
manséttning

En gang per sam-
manséttning

En gang per sam-
manséttning

Brottdjning

1 storlek / storleks-
grupp, minst tva stor-
lekar d

1 storlek / storleks-
grupp Leller 29

1 storlek fran den
nya storleksgrup-
pen eller den nya
véggtjockleksse-
rien

1 storlek / storleks-
grupp, minst tva stor-
lekar d

Langsgaende dimensionell
stabilitet

1 storlek / storleks-
grupp, minst tva stor-
lekar

1 storlek fran den
nya storleksgrup-
pen eller den nya
véggtjockleksse-
rien

1 storlek fran varje
storleksgrupp




rl;(telsjr:unerlng av samexrude- Delaminering ska inte férekomma under provningarna.
Strukturhallfasthet hos

samextruderat ror efter de- 1 storlek / storleksgrupp @

formation

3 replikat / storleksgrupp 1 och 2

bBada skikten i samextruderade rér ska métas.

¢ Ska faststéllas for bade ramaterialsammanséttningen och réret som framstllts av sammanséttningen. Andringen maste be-
raknas.

4 Roret maste delas i minst tva (dn < 32), tre (32 < dn < 63) eller fem (dn > 63) remsor nar stavar for tojningsprovningarna ska
framstéllas.

e DN 110 SDR11, fyra langsgaende rafflor




Bilaga 2

Certifiering av tillverkningskontrollen av PE-ror

Provning av prover som valts ut vid en revisionsprovning (AT)

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska styrka att materialet i de typgodkénda
produkterna stammer 6verens med det material som tillverkaren rapporterat till organet for
typgodkannande. Typ och varubeteckning for ramaterial och ramaterialsammansattningar.

Tabell 2.1. Egenskaper, provningsomfattning och prover som ska provas for tillverkningskon-
troll av PE-ror.

Kéannetecken Provningsomfattning

Lamplighet for ledning av hushalls En géng per sammanséittning / &r

vatten

Utseende

Férg En gang per storleksgrupp och sammanséttning / ar

Dimensioner

Tryckbestandighet, 80 °C/1 000 h? | en gang / storleksgrupp per vaggtjockleksserie och sammansitt-
ning / ar

Brottojning P en gang / storleksgrupp och sammansattning / ar

Bestindighet mot oxidering ® ¢ en gang / storleksgrupp och sammansattning / ar

Andring av sméltindex " ¢ en gang / storleksgrupp och sammansattning / ar

Langsgaende dimensionell stabilitet | en gang / storleksgrupp och sammanséttning / ar

Delaminering av samextruderat ror | Delaminering ska inte forekomma under provningarna.

a3 replikat / storleksgrupp 1 och 2

® Roret maste delas i minst tva (dn < 32), tre (32 < dn < 63) eller fem (dn > 63) remsor nar stavar for toj-
ningsprovningarna ska framstallas.

€3 replikat




Bilaga 3

Tillverkarens interna kvalitetskontrollprovningar

Provning av produktionsparti (BRT)

Proceduren for att hantera produkter som fatt avslag ska beskrivas i tillverkarens kvalitetssy-
stem.

Tabell 3.1. Egenskaper hos PE-roér som ska provas samt provningsfrekvens fér kontroll av parti.

Egenskap Provningsomfattning

Utseende Vid borjan av tillverkningen och efter &ndring av material /

Farg farg. Darefter kontinuerligt, men lagring av uppgifter &r inte
nddvandigt.

Dimensioner Vid borjan av tillverkningen och dérefter kontinuerligt,

minst var attonde timme.

Tryckbestandighet, 80 °C/165 h * ¢
Besténdighet mot oxidering ® ©
Andring av smaltindex ¢

en gang/tillverkningsparti, minst var sjunde dag

Markning Vid bérjan av tillverkningen och dérefter kontinuerligt. Lag-
ring av uppgifter ar inte nédvéndigt.

dett prov

b3 replikat

¢ Tillverkaren kan vélja antingen denna tryckprovning eller provning av bestdndighet mot oxidering
och smaltindex.

Overvakning av tillverkningsprocessen (PVT)

Tabell 3.2. Egenskaper hos den ramaterialsammansattning som ska provas och provningsom-
fattning for den anlaggningsspecifika bvervakninqen av tillverkningsprocessen dér tillverkaren
av PE-ror tillreder ramaterialsammansattningen pa plats. Tillverkaren av ramaterialsamman-
séttningen ska ange MRS-klassbeteckningen PE8O eller PE100 fér sammanséttningen.

Egenskap Provningsfrekvens

Verifiering av klassificering med tva tryckprovningar

Typ Ringspén- Provnings- Ringspén- Provnings- En gang vart annat ar
ning, MPa tid, h ning, MPa tid, h / sammanséttning

PE 80 10,0 100 9.1 2500

PE 100 12,0 100 11,1 2500

Dessutom ska tryckprovningar utforas vid en temperatur pa 80 °C for en
storlek i storleksklass 1 vart attonde ar PE 80: 3,8 MPa /5 000 h och PE
100: 4,8 MPa /5 000 h. Proverna ska kunna klara detta utan att brista.

Innehall och dispersion av kimrok

En gang / sammansétt-
ning / vecka




Tabell 3.3. Egenskaper som ska testas och provningsfrekvens vid dvervakning av tillverk-
nings-processen vid de olika tillverkningspunkterna.

Egenskap

Provningsfrekvens

Tryckbestandighet, 80 °C /165 h?

En gang / storleksgrupp / sammansattning / manad

Tryckbestdndighet, 80°C/1000h?

En gang / storleksgrupp / sammanséttning/ar

Langsam tillvéxt av sprickor, sammansattning ©

En gang / sammanséttning / ar

Besténdighet mot oxidering ¢

En gang / storleksgrupp 2 / sammanséttning / tre manader

Andring av smaltindex ® ¢

En gang / storleksgrupp / sammansattning / tre méanader

Langsgaende dimensionell stabilitet ¢

En gang / storleksgrupp / sammansattning / manad

Strukturhallfasthet hos samextruderat ror ef-
ter deformation

En gang / storleksgrupp / sammansattning / ar

2Ett prov

93 replikat
e DN 110 SDR11, fyra langsgéende réfflor

® Om provningen for tryckbestandighet har utférts som en kvalitetskontrollprovning for parti (BRT) ska
provningarna for bestdndighet mot oxidering och sméltindex utféras som en PVT-provning och vice versa.
¢ Provet ska tas fran rorets inre yta. Bada skikten i samextruderade ror ska provas.

Om produkterna inte uppfyller de krav for egenskaper som anges i tabellerna 3.2 och 3.3 ska
provningen upprepas i enlighet med tillverkarens kvalitetsplan. Om produkterna inte uppfyller
kraven i den upprepade provningen ska tillverkningsprocessen understkas och korrigeras i en-

lighet med tillverkarens kvalitetsplan.
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