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Miljoministeriets férordning

om typgodkannande av kopplingar for PE-ror avsedda for vatten- och avloppsinstallationer i
byggnader

I enlighet med miljoministeriets beslut foreskrivs med stod av 6 § 3 mom., 9 § 2 mom. och 10
8 3 mom. i lagen om produktgodkannanden for vissa byggprodukter (954/2012):

18
Tillampningsomrade

Denna forordning galler krav for typgodkannande av kopplingar till polyetenror (nedan PE-
rér) som anvands for ledning av hushallsvatten och avloppsvatten under tryck i vatten- och av-
loppsinstallationer i byggnader och fastigheter.

Forordningen omfattar mekaniska kopplingar och kopplingar for svetsfastsattning till PE-ror
med en nominell storlek pA DN/OD 16-DN/OD 225.

28
Pavisande av 6verensstammelse med kraven
Genom typgodkéannande kan pavisas att PE-rérkopplingar uppfyller de vésentliga tekniska
krav somanges i 117 ¢ § i markanvandnings- och bygglagen (132/1999), sadan paragrafen lyder
i lag (958/2012), och de vasentliga tekniska krav som foreskrivs med stod av den paragrafen.
38
Lamplighet for ledning av hushallsvatten
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera uppgifterna om materialet i kopplingar
for PE-ror.
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa halten av upplost bly fran materialet for till-
verkning av kopplingar for PE-ror i testvattnet genom ett 26 veckor langt uppldsningstest, eller

upplosningen av bly och kadmium fran kopplingen ska testas genom ett tio dygn langt test i
enlighet med bilaga 1.

Europaparlamentets och radets direktiv 2015/1535/EU (32015L1535); EUT L 241, 17.9.2015, s. 1



48
Material

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska analysera den kemiska sammansattningen hos de
metalldelar som kommer i kontakt med vatten i PE-rérkopplingar. Sammansattningen ska mot-
svara den sammanséttning som tillverkaren har uppgett.

Om PE-rorets mekaniska kopplingar ar tillverkade av plast ska deras Iangtldshardlghet var-
mebestandighet och tryckbestandighet testas. Motsvarande test som for PE-ror ska tillampas vid
provningen. Pa basis av provningsresultaten ska det vara mojligt att under referensforhallanden
pa ett tillforlitligt satt bedoma om livslangden for en PE-rorkoppling av plast ar minst lika lang
som livslangden for ett PE-ror.

58
Korrosionshestandighet

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska mata avzinkningshardigheten hos kopplingar for
PE-ror, om zinkhalten i kopplingens sammanséttning &r 6ver 15 procent.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa férekomsten av inre spanningar i massings-
delarna i kopplingar for PE-rér med hjalp av ett toleranstest for spanningskorrosion. Under testet
far det i delarna inte uppsta sprickor som ar synliga med tiofaldig forstoring.

68
Ytornas egenskaper

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska utféra en okulér besiktning av PE-rérkopplingar-
nas utseende utan forstoring.

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska testa ljusgenomslappligheten hos kopplingar av
plast for PE-ror i fraga om kopplingar som slépper igenom ljus.

78
Konstruktion och dimensioner
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera konstruktion och dimensioner hos
kopplingar for PE-ror.
88§
Rorsystem
Ett ackrediterat provningslaboratorium ska prova om PE-rérkopplingarna ar lampliga for att

sammanlanka PE-ror genom de prov som anges i tabell 1 och 2. Fogarna far inte lacka vid tat-
hetsprov. Vid dragprovningar far fogarna inte lossna.



Tabell 1. Prov for rorsystem med mekaniska kopplingar till PE-ror.

Dragbelastningstolerans

)

Egenskap Provtryck Provningstemperatur
bar Provtid
Tathet vid Overtryck 1,5x PN
vid héjning 15xPN (23+2) °C
vid utvéandigt 6vertryck 0,1ja0,8 1h
vid undertryck -0,8

dar

PN = nominellt tryck

1) Fogens axiella dragkraft F (N) = 1,57 6 en (dn - €n)

o &r dimensioneringsspanning, PE 80: 5,7 MPa, PE 100: 7,2 MPa
en ar rorets nominella vaggtjocklek (mm)
dy ar rorets nominella ytterdiameter (mm)

Tabell 2. Prov for rorsystem med svetskopplingar till PE-ror.

Egenskap

Grénsvarden

Provningsparametrar

Tathet vid 6vertryck

Lackagefri

Ringspénning 4,5
MPa (PE8O) och 5,4
MPa (PE100)
Temperatur 80 °C
165h

Kohesionskraft for elsvetsmuff

Sprédbrott: Sprickans langd

<L,/3

23°C
Urvalsstorlek 0,1 x dn

Kohesionskraft for elsvetsbar sadel

Ld<50%
Ad <25 %, sprodbrott

23°C

Ld = kohesionens ytandel i tvarbindningen

L, = Langden pa den rérformiga delen av insatsanden som ska svetsas

Ad = kohesionens andel av den teoretiska totala ytan

98§

Tatningar

Tillverkaren ska lamna in provningsrapporter till det ackrediterade provningslaboratoriet om
tatningarnas hallbarhet i kopplingarna. Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera
att det tatningsmaterial som tillverkaren har angett motsvarar de tatningar som anvants i pro-
dukterna. Som testmetod kan antingen IR-analys eller termogravimetrisk analys anvandas. Vid
typprovningar ska titningarnas lamplighet fér systembruk testas som en del av PE-rérkoppling-

arnas systemtester.

108

Markning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska kontrollera kopplingens markning.




118
Typprovning

Ett ackrediterat provningslaboratorium ska for typgodkannande utféra typprovning av PE-
rorkopplingarna i enlighet med den testomfattning som anges i tabellerna 2.1-2.2 i bilaga 2.
For typprovningen ska tillverkaren utéver prover lamna in information om produkten och ra-
materialen.

12 §
Tillverkningskontroll som galler typgodk&nnande

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska sakerstélla att PE-rorkopplingarna upp-
fyller kraven for typgodkannande och dessutom uppfyller de villkor som faststélls i beslutet om
typgodkénnande.

Ett organ for certifiering av tillverkningskontroll ska utféra en forsta besiktning av produkt-
ionen och fortlépande 6vervakning av den interna tillverkningskontrollen inom produktionen
samt genomfora val och test av stickprov en gang per ar eller oftare, om produkterna inte upp-
fyller kraven for typgodk&nnande. Provningsomfattningen for stickprov anges i tabell 3.1 i bi-
laga 3.

Den interna tillverkningskontroll av produktionen som utfors av tillverkaren ska atminstone
omfatta de kontroller och provningar som anges i tabell 3.2 i bilaga 3.

138§
Ikrafttradande

Denna forordning trader i kraft den 1 mars 2021.

Helsingfors den 22 december 2020

Miljo- och klimatminister Krista Mikkonen

Specialsakkunnig Tomi Marjamaki



Bilaga 1
Testmetod for upplésning av tungmetaller

Uppl6sningen av tungmetaller (bly och kadmium) i vattnet ska testas pa en oanvand PE-ror-
koppling med ett test som pagar i 10 dygn.

Testlésning

Testlosningen (syntetiskt hushallsvatten) ska framstéllas genom att vaga upp 50 mg NaCl, 50 mg
Na,SO, och 50 mg CaCOs (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten.
Losningen ska blandas och till den ska bornerad CO: tillféras tills all CaCOs har upplosts. Déarefter
ska bornerad luft tillfras I16sningen under omrdrning tills pH-vardet &r 7,0£0,1. Eftersom CaCOs
upploses mycket langsamt ska man forsakra sig om att all CaCOs har upplsts innan luften borne-
ras, annars blir 16sningen inte stabil.

Testldsningen kan dven framstéllas genom att vaga upp 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO, och

37 mg Ca(OH): (alla av p.a.-kvalitet) per liter destillerat och/eller avjoniserat vatten. Los-
ningen omrors tills Ca(OH), &r sa gott som uppl6st, varefter 16sningen tillfors bornerad CO;
tills pH-vérdet &r under 5. Ddrefter ska bornerad luft tillforas 16sningen under omrorning tills
pH-vardet &r 7,0+0,1. Genom denna framstallningsmetod uppléses salterna lattare.

Det syntetiska hushallsvattnet ska framstallas antingen omedelbart fore varje vattenutbyte eller
sa ska man sakerstalla att 16sningen ar klar och att dess pH-varde ar 7,0+0,1, atminstone vid
vattenutbytet dag 4, 8 och 9. | samband med vattenutbytet dag 8 och 9 ska ett blankprov tas av
I6sningen.

Analysapparatur

Som analysapparatur anvands en atomabsorptionsspektrometer utrustad med en grafitugn eller
annan tillrackligt kénslig matapparatur. Bestdmningsgréansen vid métningen ska vara minst 0,1
ug/l fér bly (Pb) och 0,02 ug/l for kadmium (Cd).

Testmetod

De delar av provet som kommer i kontakt med hushallsvatten ska rengoras fran fett med ren
etanol. Darefter leds vattenledningsvatten genom provet under 1 timme med en flodeshastig-
het motsvarande 1-2 m/s i PE-rrkopplingen.

Provets flodesoppningar ska férses med proppar av farglés polyeten eller polyetenbelagda
proppar. Propparna kan aven vara av annat material, forutsatt att de inte avsondrar kadmium
eller bly. Provet ska omedelbart skoljas med syntetiskt hushallsvatten genom att det fylls till
hélften och skakas i cirka en halv minut, varefter vattnet hélls ut. Genast darefter ska provet
fyllas med syntetiskt hushallsvatten sa att ingen luft stannar kvar i det, varefter dess flodes-
Oppningar forses med proppar.

Det syntetiska hushallsvattnet ska sta kvar i provet i 1 dygn, varefter provet toms, vattenméang-
den uppméts och provet fylls pa nytt. Det syntetiska hushallsvattnet i provet ska bytas efter
dag 1, 2, 3, 4, 7, 8 och 9. Det ska kontrolleras att den uttémda vattenmangden halls konstant
(10 %).



De vattenprov som har bytts ut efter dag 8 och 9 (testperioden 9 och 10 dygn) ska analyseras
med avseende pa kadmium och bly. De uppmatta halterna minskade med blankprovens mot-
svarande halter ska rapporteras i resultaten (ug/l). Dessutom ska totalmangden (ug) kadmium
och bly som réknats ut fran halterna och provets vattenvolym uppges, liksom &ven provets

vattenvolym i liter.



Bilaga 2
Typprovning av PE-rérkopplingar
Tabell 2.1. De egenskaper hos PE-rérkopplingar och produktexemplar som ska testas vid typ-

provning nar rrens kopplingar har olika storlek men &r av samma material och deras kopp-
lingsandor har samma konstruktion.

Egenskap

Det minsta antal prover som testas

Utseende

Alla prover

Konstruktion och dimensioner

1 st / dimension, alla dimensioner

Kopplingar av metall

Avzinkningstolerans

1 st, 1 dimension

Materialsammansattning

1 st, 1 dimension

Lamplighet att leda hushallsvatten

1-2 st/ d, 28 mm eller ndrmaste dimension

Spénningskorrosion

3 st/ dimension, 1 dimension

Kopplingar av plast

Lamplighet att leda hushallsvatten

Beddmning utifran uppgifterna om sammansattning

Langtidshardighet

1 beddémning / material

Varmebesténdighet

1 prov / material

Transparens

1 prov / minsta vaggtjocklek

Tryckbestandighet

3 prover / dimension / dimensionsgrupp

Fysiska och kemiska egenskaper

2 prover / dimensionsgrupp, 1 beddmning / tat-
ningsmaterial

Rorsystem for PE-ror

Tathet vid 6vertryck

3 prover / dimension, 2 dimensioner / dimensions-

grupp
vid bdjning 3 prover / dimension, 2 dimensioner / dimensions-
grupp
vid undertryck 3 prover / dimension, 2 dimensioner / dimensions-
grupp
Dragbelastningstolerans 3 prover / dimension
Kohesionskraft for elsvetsmuff 3 prover

Kohesionskraft for elsvetsbar sadel

2 prover, nar DN/OD < 110
4 prover, nir 110 < DN/OD

Tabell 2.2. Dimensionsgruppering av kopplingar for PE-ror.

Dimensionsgrupp

1 2

Nominell ytterdiameter, dn, mm

16 <DN/OD <63 | 75 <DN/OD <225




Bilaga 3

Test som anvands vid certifiering av kvalitetskontrollen for kopplingar till PE-rér

Tabell 3.1. De egenskaper hos kopplingar till PE-ror som ska testas vid extern kvalitetskon-

troll samt den minsta provningsfrekvensen.

Egenskap Provningsfrekvens
Utseende 1 prov / dimensionsgrupp / ar
Konstruktion och dimensioner 1 prov / dimensionsgrupp / ar
Markning Alla prover
PE-rorkopplingar av metall, materialsamman- 1st/1-2ar

séttning

PE-rérkopplingar av plast,
tryckbesténdighet, 80 °C >1 000 h

1 prov / dimensionsgrupp / kopplingsgrupp / ar

Roérsystem for PE-ror, testvarden

Téthet vid dvertryck

Tathet vid dragbelastning ?

Respektive prov: 3 st/ dimension, 2 dimensioner /
ar. De dimensioner som ska testas ska alterneras
arligen.

Test inom ramen for tillverkarens interna kvalitetskontroll

Tabell 3.2. Kontroller inom ramen for den interna kvalitetskontrollen av tillverkningen av
kopplingar for PE-ror och deras minimiomfattning.

Kontroll

Kontrollomfattning

Materialmottagningskontroll

Varje mottaget parti, alla materialintyg, kontroller samt upp-

tackta avvikelser ska registreras.

Tillverkningsprocess

Omfattningen av kontrollerna under tillverkningsprocessens
olika faser ska vara sé& tdckande att en jamn produktkvalitet

garanteras.

PE-rorkopplingar av plast
Tryckbesténdighet, 80 °C>1 000 h

3 prover / dimensionsgrupp /
kopplingsgrupp / ar




